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COMPOSITION COSMETIQTJE DE SOIN ET/OU DE MAQUIIiIjAGE , 
STRUCTURE PAR DES POLYMERES SILICONES ET DES 
ORGANOGELATEURS, SOUS FORME RIGIDE 
DESCRIPTION 

5 Domaine technique 

La presente invention se rapporte a une 

- • a*, e^in et/ou de traitement 

composition cosmetique de soin et/ou 

et/ou de maquillage de la P eau. y compris du cuxr 
chevelu, et/ou des levres des etres humains, untenant 
L0 une phase gra.se liquide comprenant au moins une huxle 
silicone, gelifiee par un polymere particulier, se 
presentant notamment sous forme d-un produit coule de 
.aquillage, en particulier en stick de maquillage comme 
les rouges a levres, dont 1 • application conduit a un . 
15 depot brillant et non-migrant . 

une composition cosmetique de soin et/ou de 
traitement est une composition qui comprend au moins un 
compose actif pour traiter les rides, pour hydrater la . 
peau et les levres, pour proteger la peau, les levres 
20 et les phaneres des rayons ultra-violets, pour traxter 
1'acne et/ou pour agir comme auto-bronzant . 

L ' invention conceme plus particulierement 
des compositions cosmetiques et dermatologiques flies 
^e des produits de maquillage, presentant des 
25 proprie tes de tenue, de non-transf ert et de stabilxte. 

Etat de la technique anterieure 

Dans les produits cosmetiques ou 
dermatologiques, 11 est courant de trouver une phase 
30 grasse liquide structure, a savoir gelifiee et/ou 
rigidifiee ; ceci est notamment le cas dans les 
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compositions solides comme les deodorants, les baumes 
et les rouges a levres, les fards a paupiere, les 
. produits anti-cerne et les fonds de teint coules. Cette 
saturation est obtenue 1 l'aide de aires ou de 
charges. Malheur eusement. ces cires et charges ont 
tendance a matifier la composition, ce qui n'est pas 
toujour* souhaitable en particulier pour un rouge a 
levres ou un fard a paupieres. 

Par phase grasse liquide, au sens de la 
, demande, on entend une phase grasse liquide a 
temperature ambiante (25-C) et pression atmosphenque 
(760 mm de Hg) , composee d'un ou plusieurs corps gras 
liquides a temperature ambiante, appeles aussi huiles. 
compatibles entre eux et contenant une huile silicone. 
5 Par phase grasse liquide structure, au 

sens de la demande, on entend que cette phase 
structure ne s'ecoule pas sous son propre poids . 

La structuration de la phase grasse liquide 
permet en particulier de limiter son exsudation des 
?0 compositions solides et, en plus, de limiter. apres 
depot sur la peau ou les levres, la migration de cette 
phase dans les rides et ridules, ce qui est 
particulierement recherche pour un rouge a levres ou un 
fard a paupieres. En effet, une migration importante de 
25 la phase grasse liquide, chargee de matieres 
colorantes, conduit a un effet inesthetique autour des 
ISvres ou des yeux, accentuant particulierement les 
rides et les ridules. Cette migration est souvent citee 
par les femmes comme un defaut majeur des rouges a 
30 levres ou fards » paupieres classiques. Par migration. 
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on entend un debordement de la composition deposee sur 
la peau ou les levres, en dehors de son trac£ initial. 

La brillance est li§e pour l l essentiel a la nature 
de la phase grasse liquide. Ainsi, il est possible de 
5 din\inuer le taux de cires et de charges de la 
composition pour augmenter la brillance d'un rouge a 
levres, mais alors, la migration de la phase grasse 
liquide augment e . Autrement dit, les taux de cires et 
de charges necessaires a la realisation d'un stick de 
10 durete convenable sont un frein a la brillance du 
depot . 

Le document EP-A-1 068 856 [1] decrit des 
compositions cosmetiques solides, sans cire, comportant 
une phase grasse liquide structuree par un polymere, 

15 dans lesquelles la phase grasse est principalement une 
huile non siliconee. 

Le document WO -A- 01/97758 [2] decrit des 
compositions cosmetiques a base de resines polyamides 
comprenant un agent gelifiant choisi parmi les esters 

2 0 et amides de N-acylaminoacides et leurs melanges. La 
composition comprend aussi un solvant de la resine 
polyamide qui peut §tre choisi parmi les alcools gras 
insatures et satures, les esters decides carboxyliques 
gras et/ou aromatiques, les alcools et acides ethoxyles 

25 et/ou propoxyles, les silicones, les huiles min^rales 
et les hydrocarbures a chaine ramifiee ; de preference, 
les esters d f acides gras, les alcools gras, les huiles 
minerales, les hydrocarbures ramifies et des melanges 
de ceux-ci . 

30 L 1 utilisation de phases grasses a base 

d'huiles siliconees permet a ce jour d'obtenir des 
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compositions cosmetiques ayant une longue tenue lorsque 
les huiles sont peu ou pas volatiles, a savoir une 
bonne tenue notamment de la couleur au cours du temps 
(non virage, non palissement) , et des compositions non- 
5 transfert lorsque les huiles siliconees sont volatiles, 
ne se deposant pas sur un support tel qu'un verre, une 
tasse, un tissu ou une cigarette, place au contact du 
film de ma qui 11 age. 

Actuellement , 1 ' utilisation d' huiles 

10 siliconees en cosmetique est limitee par le peu de 
molecules pouvant gelifier ces milieux et ainsi 
conduire a des compositions se present ant sous forme 
solide comme les batons de rouge a levres ou les fonds 
de teint coules par exemple. La mise en oeuvre de 

15 compositions cosmetiques dont la phase grasse est 
majoritairement siliconee conduit dans la plupart des 
cas a des problemes de compatibilite avec les 
ingredients classiquement utilises en cosmetique. 

Dans les documents US-A-5 874 069 [3}, 

20 US-A-5 919 441 [4], US-A-6 051 216 [5], WO-A-99/06473 
[40], US-A-6 353 076 [41], WO-A-02/ 17870 [6], et WO-A- 
02/17871 [7], on a realise des compositions cosmetiques 
telles que des stick ou des gels de deodorant, 
comprenant une phase huileuse silicone^ gelifiee par 

25 une cire a base de polysiloxane et polyamide, ou par un 
polymere contenant des groupes siloxane et des groupes 
capables d' interactions hydrogene. 

Dans WO-A-02/17870 [6], il est envisage 
d'ajouter a la composition un autre agent gelifiant 

30 mais les quantites ajoutees doivent etre faibles, par 
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exemple inferieures a 0,5% dans le cas de I'acide 
hydroxystearique, pour preserver la clarte du produit. 

Dans WO-A-02/17871 [7]/ il est egalement 
envisage d'utiliser un second agent gelifiant avec le 
polymere silicone en quantite representant 0,5 a 2% en 
poids de la composition, et un systeme solvant 
comprenant un compose organique non silicone, une 
silicone volatile et eventuellement une autre silicone. 

Le document EP-A-1 177 784 [8] illustre une 
composition de deodorant comprenant une phase liquide 
contenant par exemple un silicone volatil et 
eventuellement un silicone non-volatil et/ou un liquide 
organique hydrophobe non-silicone, structuree par un 
compose organique a groupes amido, avec eventuellement 
un ou plusieurs structurants secondaires, polymeres ou 
non -polymeres, en proportions plus faibles. Parmi les 
structurants secondaires, ce document mentionne les 
polymeres ayant des groupes siloxanes et des groupes a 
interactions hydrogene sans donner d'exemples ou de 
resultats sur une composition utilisant ces polymeres. 

II convient de remarquer que les documents 
[6]/ [7] et [8] concernent des deodorants pour lesquels 
les problemes d'exsudation et de migration de la phase 
grasse liquide chargee de matiere colorante dans les 
rides et ridules, ainsi que de tenue et de non- 
transfert de la composition ne se posent pas comme dans 
le cas des produits cosmetiques de maquillage decrits 
ci-dessus. Par ailleurs, on ne recherche pas de 
brillance pour les deodorants. 

En outre, les stick obtenus par 
structuration de la phase grasse liquide par uniquement 
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un ou plusieurs polymeres silicones gelifiants ne 
presentent pas une resistance mecanique suffisante au 
cisaillement , notamment lors de 1 • application du stick 
sur les levres et/ou la peau, conduisant a une rupture 
5 du stick. 

Expose de 1' invention 

L' invention a justement pour objet une 
composition de soin et/ou de maquillage et/ou de 

10 traitement de la peau et/ou des levres, permettant de 
remedier aux inconvenients mentionnes precedemment . 

De facon surprenante, le demandeur a trouve 
que 1 'utilisation de polymeres particuliers associes a 
un ou plusieurs organogelateurs non-polymeriques 

15 permettait de structurer, en 1 ' absence ou en presence 
de faibles quantites de cire, les phases grasses 
liguides a base d'huile siliconee, sous forme de 
produit de maquillage ou de soin dont 1 ' application 
conduisait a un film brillant, satine ou mat selon le 

2 0 souhait de 1 ■ utilisateur et/ou le type de produit 
recherche, non migrant, et de renforcer les propriet£s 
de tenue et/ou de non- transf ert de ces produics. En 
outre, leur stabilite thermique est amelioree. 

Par stable, on entend une composition qui 
25 n'exsude pas a temperature ambiante (25°C) pendant au 
moins 2 mois, voire jusqu'a 9 mois. 

L f association de ces polymeres avec un ou 
plusieurs organogelateurs permet d'obtenir des gels, en 
particulier des gels solides, ayant une bonne 
30 resistance mecanique et une rheologie correcte pour 
permettre un depot en quantite suffisante qui n'est pas 
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collant au toucher, presente une tres bonne tenue, ne 
transf ere pas (en particulier lorsqu ' on utilise des 
huiles siliconees volatiles) et ne migre pas dans les 
rides et ridules. 
5 Les effets obtenus grace a cette 

association n 1 apparaissent pas dans les documents 
concernant des deodorants qui prevoient eventuellement 
cette association puisque les problemes resolus par 
cette association ne se posent pas dans le domaine des 
10 deodorants. 

L 1 invention s'applique non seulement aux 
produits de maquillage des levres comme les rouges a 
levres , les crayons a levres , les brillants a levres, 
mais aussi aux produits de soin et/ou de traitement de 

15 la peau, y compris du cuir chevelu, et des levres, 
comme les produits en stick de protection solaire de la 
peau, du visage ou des levres, ou les baumes a levres, 
aux produits de maquillage de la peau, aussi bien du 
visage que du corps humain, comme les fonds de teints 

20 coules en stick ou en coupelle, les produits anti-cerne 
et les produits de tatouage ephemere, aux produits de 
net toy age notamment en stick, et aux produits de 
maquillage des yeux comme les eye-liners, en 
particulier sous forme de crayon, et les mascaras 

25 notamment pains pour les fibres keratiniques (cils, 
sourcils, cheveux) . 

De facon plus precise, 1* invention a pour 
objet une composition cosmetique de soin et/ou de 
30 maquillage, comprenant une phase grasse liquide 
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comprenant au moins une huile siliconee, structuree par 
au moins un systeme gelifiant comprenant 

a) au moins un polymere {homopolymere ou copolymere) de 
masse moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 

5 500 000, comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

10 - au moins deux groupes capables d'etablir des 

interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

thiocarbamate, uree, thiourie, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 

15 condition qu'au moins un des groupes soit 

different d'un groupe ester, et 

b) au moins un organogelateur non polymerique, 

la phase grasse liguide et le systeme gelifiant formant 
un milieu physiologiquement acceptable. 
20 Selon 1' invention, on entend par "systeme 

gelifiant" un systeme permettant de rigidifier la 
composition par formation de liaisons hydrogene. 

La composition de 1' invention peut se 
25 presenter sous forme de p^te, de solide, de creme plus 
ou moins visqueuse. Elle peut etre une emulsion simple 
ou multiple, notamment huile-dans-eau ou eau-dans- 
huile, un gel rigide ou souple a phase continue 
huileuse. L 1 Emulsion simple ou multiple peut comprendre 
30 une phase continue aqueuse ou huileuse contenant 
eventuellement des vesicules lipidiques disperses. En 
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particulier, elle se presente sous forme coulee en 
stick ou en coupelle et plus specialement sous forme 
d'un gel rigide huileux en particulier anhydre et 
notamment de stick anhydre. Plus specialement, elle se 
5 presente sous forme d'un gel rigide translucide ou 
opaque (selon qu'elle contient des pigments ou non), la 
phase grasse liquide formant la phase continue. Une 
composition anhydre comprendra moins de 10% en poids 
d'eau, par exemple moins de 5% en poids. 

10 

La structuration de la phase grasse liquide 
est modulable selon la nature du polymere et de 
l'organogelateur non polymerique utilises dans le 
systeme gelifiant, et peut etre telle que l'on obtienne 

15 une structure rigide sous forme d'un baton ou d'un 
stick, de bonne resistance mecanique. Ces batons 
lorsqu'ils sont colores permettent, apres application, 
d'obtenir un depot brillant, ne migrant pas et de bonne 
tenue, notamment de la couleur dans le temps. La 

20 composition peut contenir un ou plusieurs polym£res 
structurants et un ou plusieurs organogelateurs non 
polymeriques . 

Avantageusement , la composition de 

1' invention est une composition pour les levres et 
25 mieux une composition de rouge a levres notamment en 
stick. 

Phase grasse liquide 

Selon 1' invention, la phase grasse liquide 
30 comprend au moins une huile siliconee qui peut etre une 
huile volatile, une huile non volatile ou un melange 
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d'huile(s) volatile(s) et d'huile(s) non volatile(s). 
Une huile est un compose non aqueux, non miscible a. 
1 ' eau. 

Selon 1' invention, 1' huile silicones 
5 volatile peut etre choisie parmi les huiles siliconees 
lineaires ou cycligues ayant un point eclair egal ou 
superieur a 4 0°C et avantageusement superieur a la 
temperature de ramollissement du systeme gelifiant 
et/ou une viscosity inferieure a 8 cSt, telles que les 

10 polydimethyl siloxanes {PDMS) lineaires ou cycliques 
ayant de 3 a 7 atomes de silicium. 

A titre d'exemple de telles huiles 
volatiles, on peut citer les composes donnas dans le 
tableau 1 ci-dessous. 

15 Les huiles siliconees non volatiles peuvent 

etre des polydimethylsiloxanes, des 

polyalky lme thy 1 siloxanes, des dimethicone copolyols, 
des alkylmethicone copolyols, la cetyldimethicone, des 
silicones a groupes alkylglyceryl Others, des silicones 

20 a groupes amines lateraux et le dilauroyltrimethylol 
propane siloxysilicate . Les groupements alkyle de ces 
huiles ont notamment de 2 a 24 atomes de carbone . 

Les huiles siliconees non volatiles 
utilisables dans 1' invention peuvent etre en 

25 particulier les polydimethylsiloxanes (PDMS) non 
volatils, lineaires, liquides a temperature ambiante ; 
les polydimethylsiloxanes comportant des groupements 
alkyle, alcoxy ou phenyle, pendants et/ou en bout de 
chaine siliconee, groupements ayant chacun de 2 a 

30 24 atomes de carbone ; les silicones phenyl ees comme 
les phenyl trimethicones , les phenyl dimethicones, les 
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phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes , les diphenyl 
dimethicones, les diphenyl methyl diphenyl trisiloxanes, 
les 2 -phenyl ethyl trimethylsiloxysil icates , les 
silicones fluorees a groupement (s) pendant (s) ou en 
5 bout de chaine ayant de 1 a 12 atomes de carbone dont 
tout ou partie des atomes d'hydrogene est substitue par 
des atomes de fluor, les dimethiconols et leurs 
melanges . 

Selon I 1 invention, la phase grasse liquide 

10 peut comprendre au moins une huile siliconee volatile 
et au moins une huile non siliconee volatile. 

Au sens de 1' invention, une huile volatile 
siliconee ou non siliconee presente un point eclair de 
preference de 40 a 135°C ou pas de point eclair. Les 

15 huiles volatiles presentent a temperature ambiante 
(25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg)- une 
pression de vapeur allant de 0,02 mm a 300 mm de Hg 
(2,66 Pa a 40 000 Pa) et mieux allant de 0,1 a 90 mm de 
Hg (13 Pa a 12 000 Pa) . Les huiles non volatiles 

20 correspondent alors a une pression de vapeur inferieure 
a 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) . 

Les huiles siliconees de l 1 invention ont 
une viscosite choisie avantageusement dans la gamme 
allant de 5 a 800 000 cSt a 25°C, de preference de 10 a 

25 500 000 cSt, et mieux de 10 a 5 000 cSt. 
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Tableau 1 



Compose 


point eclair 
(°C) 


viscosite 
(cSt) 


Octyltrimethicone 


93 


1,2 


Hexyltrimethicone 


79 


1>2 


Decamethyl 
cyclopentasiloxane 
(cyclopentasiloxane ou 
D5) 


72 


4,2 


Octam6thylcyclo 
tetrasiloxane 
(cyclotetradimethyi 
siloxane ou D4) 


55 


2 S 5 


Dodecamethylcyclo 
hexasiloxane (D6) 


93 


7 


Decamethyltetrasiloxane 
(L4) 


63 


1,7 


KF 96 A de Shin Etsu 


94 


6 


PDMS 

(polydimethylsiloxane) 
DC 200 (1,5 cSt) de Dow 
Corning 


56 


1,5 


PDMS DC 200 (2 cSt) de 
Dow Corning 


87 


2 


PDMS DC 200 (5 cSt) 
de Dow Corning 


134 


5cSt 


PDMS DC 200 (3 cSt) 
de Dow Coming 


102 


3 cSt 



L'huile siliconee volatile peut aussi etre 
choisie dans le groupe des huiles silicones fluorees 
telles que les silicones a groupes alkyle et 
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perf luoralkyle , les silicones a groupes lateraux 
oxyethylenes/oxypropylenes (OE/PP) et a groupes 
perfluores, les silicones a groupes lateraux perfluores 
et a groupes lateraux glyceroles, les 

5 perf luoroalkyimethylphenylsiloxanes, ces huiles ayant 
une pression de vapeur superieure ou egale a 0,02 mm 
Hg. 

Selon l 1 invention, la phase grasse liquide 
peut contenir une ou plusieurs huiles non siliconees 

10 volatiles ou non. Les huiles non siliconees volatiles 
peuvent etre choisies dans le groupe des huiles 
hydrocarbonees et des esters et ethers volatils tels 
que les hydrocarbures volatils comme 1 1 isododecane et 
1 1 isohexadecane, les isoparaf fines en C 8 -Ci 6/ les 

15 neopentanoates d'isohexyle ou d'isodecyle. 

L*huile non siliconee volatile peut aussi 
etre choisie parmi les huiles fluorees telles que les 
perf luoropolyethers, les perf luoroalcanes comme la 
perf luorodecaline, les perf luorodamantanes , les 

20 monoesters, diesters et triesters de 

perf luoroalkylphosphates et les huiles esters fluores. 

A titre d'exemple d' huiles non siliconees 
volatiles utilisables dans 1' invention, on peut citer 
les composes du tableau 2 qui suit . 

25 



30 
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Tableau 2 



Compose 


Point eclair 




(°Q 


Isododecane 


43 


Isohexadecane 


102 


Neopentanoate d'isodecyle 


118 


n-butylether de propylene glycol 


60 


3-ethoxypropionate d'ethyle 


58 


Acetate de methyiether de 


46 


propylene glycol* 




Isopar L (isoparaffine Cn-C^) 


62 


Isopar H (isoparaffine Cn-Cu) 


56 



La phase grasse liquide contient 
5 avantageusement au moins 30% et mieux encore au moins 
40% en poids d*huile(s) siliconee(s) ayant 
avantageusement une viscosite inferieure a 1 000 cSt et 
mieux inferieure a 100 cSt car les polymeres silicones 
utilises dans l 1 invention sont plus solubles dans les 
10 huiles siliconees- de faible viscosite. Elle peut 
contenir egalement d'autres huiles ou melange d* huiles 
non siliconees. 

Lorsque la phase grasse comprend une huile 
volatile, celle-ci represente avantageusement de 3 a 
15 89,4% et mieux de 5 a 60%, par exemple de 5 a 10% du 
poids total de la composition. 

La phase grasse liquide peut aussi contenir 
d'autres huiles non siliconees, par exemple des huiles 
polaires telles que : 
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- les huiles vegetales hydrocarbonees a forte 
teneur en triglycerides constitutes d'esters d'acides 
gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir 
des longueurs de chaines variees, ces dernieres pouvant 

5 etre lineaires ou ramifiees, saturees ou insaturees ; 
ces huiles sont notamment les huiles de germe de ble, 
de mals, de toumesol, de karate, de ricin, d 1 amandes 
douces, de macadamia, d'abricot, de soja, de colza, de 
coton, de luzerne, de pavot, de potimarron, de sesame, 

10 de courge, d'avocat, de noisette, de pepins de raisin 
ou de cassis, d'onagre, de millet, d'orge, de quinoa, 
d'olive, de seigle, de carthame, de bancoulier, de 
passiflore, de rosier muscat / ou encore les 
triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux 

15 vendus par la societe Stearines Dubois ou ceux vendus 
sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la 
societe Dynamit Nobel ; 

- les huiles ou esters de synthese de formule 
R 5 COOR 6 dans laquelle R 5 represente le reste d'un acide 

20 gras superieure lineaire ou ramifie comportant de 1 a 
4 0 et mieux de 7 a 19 atomes de carbone et R 6 
represente une chaine hydrocarbonee ramifiee contenant 
de 1 a 40 et mieux de 3 a 20 atomes de carbone, avec 
R 5 + R<s > 10 comme par exemple l'huile de Purcellin 

25 (octanoate de cetostearyle) , 1 1 isononanoate 

d'isononyle, le benzoate d'alcool en Ci 2 a Ci 5 , le 
myristate d 1 isopropyle , le palmitate d 1 ethyl-2-hexyle, 
des octanoates, decanoates ou ricinoleates d'alcools ou 
de polyalcools ; les esters hydroxyles comme le lactate 

30 d' isostearyle, le malate de di-isostearyle ,* et les 
esters du pentaerythritol ; 
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- les ethers de synthese ayant de 10 a 4 0 atomes 
de carbone / 

- les alcools gras en C 8 a C 26 comme 1 1 alcool 
oleique ou 1 ' octyldodecanol ; 

5 - les acides gras comme l'acide oleique, 

linoleique ou linolenique ; et 

- leurs melanges. 

La phase grasse liquide peut encore 
contenir des huiles apolaires telles que les 

10 hydrocarbures ou f luorocarbures, lineaires ou ramifies, 
d'origine synth<§tique ou minerale, volatils ou non, 
comme les huiles de paraffine volatiles (telles que les 
isoparaf fines, 1 * isododecane) ou non volatiles et ses 
derives, la vaseline, les polydecenes, le polyisobutdne 

15 hydrogene tel que le parleam, le squalane, et leurs 
melanges . 

Generalement, la phase grasse liquide 
represente de 5 a 99% du poids total de la composition 
et mieux de 20 a 75%. 

20 

Parfcicules solides 

Selon 1' invention, la composition comprend 
generalement en outre des particules solides choisies 
parmi les charges et les pigments. Generalement la 
25 taille moyenne des particules solides est de 10 nm a 
50 urn, et mieux de 50 nm a 30 par exemple de 100 nm 

a 10 urn. 

Les charges utilisees dans les compositions 
cosmetiques ont generalement pour but d 1 absorber la 
30 sueur et le sebum et/ou d'apporter de la matite. Selon 
1' invention, elles permettent de plus de structurer la 
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phase grasse liquide comportant une huile siliconee et 
de renforcer les proprietes de tenue et/ou de non- 
transfert de la composition ainsi que la stability 
thermique . 

5 Par pigments, on entend toute particule 

solide insoluble dans la composition servant a dormer 
et/ou modifier une couleur et/ou un aspect irise. 

Ces pigments peuvent a la fois assurer la 
fonction d' absorption de la sueur et du sebum, et la 
10 fonction de coloration ou de modification d' aspect de 
la composition, soit du produit cosmetique de 
maquillage et/ou de soin. Dans 1' invention, ils 
assurent egalement la structuration de la phase grasse 
liquide . 

15 Ces charges ou pigments peuvent etre soit 

de nature hydrophobe, soit de nature hydrophile. 
Lorsque ces charges ou pigments sont des particules 
hydrophiles, on facilite leur dispersion dans la 
composition, soit en les enrobant dans un film de 

20 compose hydrophobe, soit en ajoutant un dispersant et 
en particulier une silicone amphiphile a la 
composition. 

Les p igment s ou charge s hydrophobe s peuvent 
etre const itues par des poudres de polymer es ou 
25 copolymeres hydrophobes. A titre d'exemple de polymeres 
et copolymeres hydrophobes utilises comme charges, on 
peut citer : 

1°) les polymeres fluores tels que les poudres de 
polytetraf luoroethylene et les poudres de copolymere de 
3 0 tetraf luoroethylene et d r olefine, par exemple 
d' ethylene ou de propylene ; 2°) les elastomeres 
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silicones, par exemples des poudres de 
polymethylsilsesquioxane (Tospearl® de chez Toshiba) ; 
3°) les polyolefines telles que le polyethylene / 
4°) les polym£thacrylates d'alkyle, par exemple le 
5 polymethacrylate de methyle ; 5°) les polyamides 
(Nylon®) ; 6°) les polystyrenes ; 7°) les polyesters et 
leurs derives ; 8°) les polyacryliques (Polytrap® de 
chez Dow Corning) ou polymethacrylate de methyle ; et 
9°) les polyur ethanes, par exemple les poudres 

10 d 'Hexamethylene Di-Isocyanate/trimethylol hexalactone. 

On peut aussi utiliser des charges 
hydrophiles traitees en surface de facon a etre 
hydrophobes comme le nitrure de bore, l'amidon, le 
carbonate de calcium precipite, la silice, le verre, ou 

15 une ceramique. 

Au lieu de poudres, on peut bien entendu 
utiliser des fibres de nature hydrophobe, en 
particulier des fibres des polymeres et copolymeres 
cites precedemment . 

20 Les particules solides peuvent etre aussi 

constitutes par des pigments et/ou des nacres 
permettant d'obtenir un maquillage couvrant , c'est-a- 
dire ne laissant pas voir la peau, les levres ou les 
phaneres . Ces particules permettent en outre de reduire 

25 le toucher collant des compositions. 

Les pigments peuvent etre blancs ou 
colores, mineraux et/ou organiques, enrobes ou non. On 
peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de 
titane ou de zinc, eventuellement traite en surface, 

30 les oxydes de zirconium ou de c6rium, ainsi que les 
oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le 
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bleu outremer, 1 • hydrate de chrome et le bleu ferrique. 
Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de 
carbone, les pigments de type D & C, et les laques a 
base de carmin de cochenille, de baryum, strontium, 
5 calcium, aluminium. Les pigments peuvent representer de 
0,1 a 50%, de preference de 0,5 a 40% et mieux de 2 a 
3 0% du poids total de la composition. 

Les pigments nacres (ou nacres) peuvent 
etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que 
10 le mica recouvert de titane, ou d 1 oxychlorure de 
bismuth, les pigments nacres colores tels que le mica 
titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec 
notamment du bleu ferrique ou de 1 1 oxyde de chrome, le 
mica titane avec un pigment organique du type precite 
15 ainsi que les pigments nacres a base d' oxychlorure de 
bismuth. Les pigments nacres peuvent aussi avoir des 
proprietes gogniochromatiques et se presenter sous 
forme de cristaux liquides ou plaquettes mult icouches . 
lis peuvent representer de 0 a 30% du poids total de la 
20 composition et mieux de 0,1 at 20%. 

Lorsque les pigments ou les charges sont 
hydrophiles, on les enrobe dans un film de compose 
hydrophobe en vue de les introduire dans la phase 
grasse liquide de la composition de 1' invention. 
25 L'enrobage peut etre un enrobage fluore tel 

qu'un mono- ou diester perf luoroalkyle d'acide 
phosphorique, (acide ou sel) , un perf luoropolyether, un 
perf luoroacide carboxylique ou sulfonique, ou un sel de 
perf luoroalkyl phosphate de diethanolamine . 
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L 1 enrobage peut etre un enrobage a base de 
silicone fluoree, par exemple un enrobage-gref f age par 
un silane a groupe perf luoroalkyle . 

L 1 enrobage peut aussi etre effectue au 
5 moyen de derives silicones, par exemple un 
enrobage -gref f age par des silicones react ives possedant 
initialement des groupes hydrogenosi lanes, un 
enrobage -gref f age par un diorganosilane tel que le 
dimethylchlorosilane ou par un a Iky lalcoxy silane, un 
10 enrobage -gref f age par un silane a groupe 
glycydoxypropyle, un enrobage par une silicone 
polyglycerolee , ou un enrobage par un copolymere 
acrylique greffe silicone ou silicone-g-polyacrylique . 

On peut encore utiliser un enrobage par des 
15 N-acylaminoacides, par exemple la N-lauroyllysine, des 
enrobages par des acides gras ou sels d'acide gras du 
type acide stearigue, des enrobages par des lecithines 
et des enrobages par des huiles esters. 

On peut aussi faciliter la dispersion des 
2 0 particules hydrophiles au moyen d'au moins une silicone 
amphiphile qui joue le role de tensioactif entre les 
particules hydrophiles et la phase siliconee 
hydrophobe . 

Ces silicones amphiphiles comportent une 
25 partie silicone qui est compatible avec le milieu tres 
silicone des compositions de 1' invention, et une partie 
hydrophile qui peut etre, par exemple, le reste d'un 
compose" choisi parmi les alcools et les polyols, ayant 
de 1 a 12 groupements hydroxyle, les polyoxyalkylenes 
30 comport ant au moins deux motifs oxyalkylenes et ayant 
de 0 a 20 motifs oxypropylenes et/ou de 0 a 20 motifs 
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une 



oxyethylenes. Cette partie hydrophils a done 
affinite pour les particules hydrophiles et favorise 
leur dispersion dans le milieu silicone. 

La silicone amphiphile peut etre une huile 
5 sans activite gelifiante. De telles huiles peuvent etre 

constitutes par : 

- des dimethicone copolyols, comportant 

eventuellement des groupes phenyle, 

- des alkylmethicone copolyols, 

10 - des silicones polyglycerolees, e'est-a-dire des 

silicones a groupes alkylglyceryl ethers, 

- des silicones a groupes lateraux perfluores et a 
groupes lateraux glyceroles, 

- des silicones a groupes lateraux 
15 polyoxyethyl§nes/polyoxypropylenes et a groupes 

lateraux perfluores, 

- des copolymeres a bloc silicone et a bloc 
hydrophile autre que polyether, par exemple 
polyoxazoline ou polyethyleneimine, 

20 - des copolymeres greffes du type polysaccharides 

greffes silicone, 

- des copolymeres a bloc silicone a bloc 
poly(oxyde d' ethyl ene/oxyde de propylene). 

La silicone amphiphile ' utili see dans 1 ' invention 
25 peut etre aussi une resine silicone amphiphile au moins 
partiellement reticulee. 

A titre d' exemple de telles resines, on 

peut citer : 

- les resines silicones reticulees a groupes 
30 alkylpolyether, tels que polyoxyde d' ethylene (POE) et 
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polyoxyde d 1 Ethylene /polyoxyde de propylene {POE/POP) , 
decrites dans US-A-5 412 004 [9], et 

- les resines silicones reticulees partiellement 
par des a,CD-dienes, possedant a la fois des chaines 
5 laterales POE/POP hydrophiles et des chaines laterales 
alkyle hydrophobes telles que celles decrites dans 
EP-A-1 048 686 [10]. Les chaines laterales hydrophiles 
sont obtenues par reaction avec un POE/POP a une seule 
extremite vinylique, et les chaines laterales alkyle 
10 sont formees par reaction avec une a-olefine a chaine 
grasse. 

Dans la resine silicone amphiphile, la 
partie silicone est avantageusement formee de 
polydimethylsiloxane . 

15 

Polymere silicone ge'lifiant 

he ou les polymeres structurant ou 
g§lifiant de la composition sont solides a la 
temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique 

20 (760 mm de Hg) et solubles dans la phase grasse liquide 
a une temperature de 25 a 250°C. 

Par polymere, on entend au sens de 
1' invention un compose ayant au moins 2 motifs de 
repetition, de preference au moins 3 motifs de 

25 repetition et mieux encore 10 motifs de repetition. 

Dans la composition de l 1 invention, le 
polymere silicone du systeme gelifiant, represente 
generalement de 0,5 a 80%, de preference de 2 a 60% et 
mieux encore de 5 a 40% du poids total de la 

30 composition. 
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Par ailleurs, le rapport massique polymere 
du systeme gelif iant/huile (s) siliconee(s) est de 
preference de 0,1 a 50%. 

Les polymeres utilises comme agents 
5 gelif iants dans la composition de 1 ' invention sont des 
polymeres du type polyorganosiloxane tels que ceux 
decrits dans les documents US-A-5 874 069 [3], 
US-A-5, 919, 441 [4], US-A- 6 , 051 , 216 [5] et US-A- 5 , 9 81 , 680 
[11]. 

10 

Selon 1' invention, les polymeres utilises 
comme agent gelifiant peuvent appartenir aux deux 
families suivantes : 

1) des polyorganosiloxanes comportant au moins 
15 deux groupes capables d'etablir des interactions 

hydrogene, ces deux groupes etant situes dans la chaine 
du polymere ; et/ou 

2) des polyorganosiloxanes comportant au moins 
deux groupes capables d'etablir des interactions 

2 0 hydrogene, ces deux groupes etant situes sur des 
greffons ou ramifications. 

Les polymeres auxquels s ! applique 

1' invention, sont des solides qui peuvent etre 
solubilises au prealable dans un solvant a. interactions 

25 hydrogdne, capable de rompre les interactions hydrogene 
des polymeres comme les alcools inferieurs en C 2 a Ca et 
notamment 1 1 ethanol , le n-propanol , 1 1 isopropanol , 
avant d'etre mis en presence des huiles siliconees 
selon 1' invention. Il est aussi possible d'utiliser ces 

30 solvants "rupteurs" d ' interactions hydrogene comme 
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cosolvant. Ces solvants peuvent ensuite etre conserves 
dans la composition ou bien etre elimines par 
evaporation selective, bien connue de 1'homme de l'art. 

Les polymeres comportant deux groupes 
capables d'etablir des interactions hydrogene dans la 
chaine du polymere peuvent €tre des polymeres 
comprenant au moins un motif repondant a la formule : 



10 



15 



20 



Si 



LR 



-Si 



J n 



(I) 



25 



dans laquelle : 

1) R l , R 2 , R 3 et R 4 , identiques ou differents, 
representent un groupe choisi parmi : 

- les groupes hydrocarbones , lineaires, 
ramifies ou cycliques, en Ci a C 40/ satures ou 
insatures, pouvant contenir dans leur chaine 
un ou plusieurs atomes d'oxygene, de soufre 
et/ou d* azote, et pouvant etre substitues en 
partie ou totalement par des atomes de fluor, 

- les groupes aryles en C 6 a C i0 , eventuellement 
substitues par un ou plusieurs groupes alkyle 
en Ci a C„ 

- les chaines polyorganosiloxanes contenant ou 
non un ou plusieurs atomes d'oxygSne, de 
soufre et/ou d* azote ; 
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2) les X, identiques ou differents, 
represent ent un groupe alkylene di-yle, 
lineaire ou ramifie en C x a C 30 , pouvant 
contenir dans sa chaine un ou plusieurs atomes 
d'oxygene et/ou d f azote ; 

3) Y est un groupe divalent alkylene lineaire 
ou ramifie, arylene, cycloalkylene, 
alkylarylene ou arylalkylene , sature ou 
insature, en Ci a C 5 o, pouvant comport er un ou 
plusieurs atomes d'oxygene, de soufre et/ou 
d' azote, et/ou porter coirane substituant 1 ' un 
des atomes ou groupes d f atomes suivants : 
fluor, hydroxy, cycloalkyle en C 3 a C a , alkyle 
en Ci a C 40 , aryle en C 5 ^ C 10 , phenyle 
eventuellement substitue par 1 a 3 groupes 
alkyle en d a C 3 , hydroxyalkyle en d a C 3 et 

" amino alkyle en Ci a. C 6 , ou 
4) Y fepresente un groupe repondant a la formule : 




dans laquelle 

- T represente un groupe hydrocarbone trivalent 
ou tetravalent, lineaire ou ramifie, sature ou 
insature, en C 3 a C 24 eventuellement substitue 
par une chaine polyorganosiloxane , et pouvant 
contenir un ou plusieurs atomes choisis parmi 
0, N et S, ou T represente un atome trivalent 
choisi parmi N, P et Al, et 



SP 21203 MDT 




1 er depot 



26 



- R 5 represente un groupe alkyle en C a a C 50 , 
lineaire ou ramifie, ou une chaine 
polyorganosiloxane, pouvant comporter un ou 
plusieurs groupes ester, amide, urethane, 
5 thiocarbamate, uree, thiouree et/ou sulfonamide 

qui peut etre lie" ou non a une autre chaine du 
polymere, 

5) les G, identiques ou differents, repr^sentent 
les groupes divalents choisis parmi : 

10 

C O O C N(R*) C 

I ' ' 1 ' 

o o o 

- NCR 6 ) . N(R*) SO, SOj N'(R*> 



O 

. N(R*) C Q O C N(R*) N(R') - 

I I 

o o 

- 0 C NCR 6 ) . N(R 6 ) C NCR 6 ) 



S 



. NCR 6 ) C NCR 6 ) . 



NCRJ C C N(R«). NH C NH et 

II II ' II 

O o NH 

NH | NH 1 NH 

NH NH 

15 ou R 6 represente un atome d'hydrogene ou un groupe 
alkyle, lineaire ou ramifie, en Ci a C 20 , a condition 
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gu'au moins 50% des R € du polymere represente un atome 

d'hydrogene et qu'au moins deux des groupes G du 

polymere soient un autre groupe que : 

O C et C O 

II I 

5 O O 

6) n est un nombre entier allant de 2 a 500, de 
preference de 2 a 200, et m est un nombre entier allant 
de 1 a 1000, de preference de 1 a 700 et mieux encore 
10 de 6 a 200. 

Selon l r invention, 80% des R 1 , R 2 , R 3 et R 4 , 
du polymere sont choisis de preference parmi les 
groupes methyle, ethyle, phenyle et 3,3,3- 
trif luoropropyle . 

15 Selon 1* invention, Y peut representer 

divers groupes divalents, comportant eventuellement de 
plus une ou deux valences libres pour etablir des 
liaisons avec d'autres motifs du polymere ou 
copolymere. De preference, Y represente un groupe 

20 choisi parmi : 

a) les groupes alkylene lineaires en Ci a C 2Qt de 
preference en C x cl C 10/ 

b) les groupes alkylene ramifies pouvant comporter 
des cycles et des insaturations non conjuguees, en C 30 a 

25 C 55 , 

c) les groupes cycloalkylene en C 5 -C 6 , 

d) les groupes phenylene eventuellement substitues 
par un ou plusieurs groupes alkyle en C x a C^ 0 , 

e) les groupes alkylene en C x a C 2 o, comportant de 
30 1 a 5 groupes amides, 
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f) les groupes alkylene en C x a C 20 , comportant un 
ou plusieurs substituants , choisis parmi les groupes 
hydroxyle, cycloalcane en C 3 a C 8 , hydroxyalkyle en d a 
C 3 et alkylamines en C x a C 6 , 

g) les chaines polyorganosiloxane de formule : 



r R 1 



R' 



.Si- 



R 4 



Si 0- 



Si- 



\ 



-J m 



dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , T et m sont tels que 
10 definis ci-dessus, et 

h) les chaines polyorganosiloxane s de formule : 



R l 



Si o- 



Si- 



Si- 



R 



R 



15 Les polyorganosiloxanes de la seconde 

famille peuvent etre des polymeres comprenant au moins 
un motif repondant a la formule (II) : 
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■ Si 



R 



.Si 



L R 



(0) 



m 2 



dans laquelle 

- R 1 et R 3 , identiques ou differents, sont tels que 
definis ci-dessus pour la formule (I), 

- R 7 represente un groupe tel que defini ci-dessus 
pour R 1 et R 3 , ou represente le groupe de formule 
-X-G-R 9 dans laquelle X et G sont tels que definis ci- 
dessus pour la formule (I) et R 9 represente un atome 
d'hydrogene ou un groupe hydrocarbone , lineaire, 
rami fie ou cyclique, sature ou insature, en d a C 50 
comportant eventuellement dans sa chaine un ou 
plusieurs atomes choisis parmi O, S et N, 
eventuellement substitue par un ou plusieurs atomes de 
fluor et/ou un ou plusieurs groupes hydroxyle, ou un 
groupe phenyle eventuellement substitue par un ou 
plusieurs groupes alkyle en C x a C 4 , 

- R 8 represente le groupe de formule -X-G-R 9 dans 
laquelle X, G et R 9 sont tels que definis ci-dessus, 

- m x est un nombre entier allant de 1 a 998, et 

- m 2 est un nombre entier allant de 2 a 500. 

Selon I 1 invention, le polymere utilise 
comme agent gelifiant, peut etre un homopolymere , 
c'est-a-dire un polymere comportant plusieurs motifs 
identiques, en particulier des motifs de formule (I) ou 
de formule (II) . 



SP 21203 MDT 




1 er depot 



30 

Selon 1' invention, on peut aussi utiliser 
un polymere constitue par un copolymere comportant 
plusieurs motifs de formule (I) differents, 
c'est-a-dire un polymere dans lequel 1'un au moins des 
5 R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , X, G, Y, m et n est different dans l'un 
des motifs. L»e copolymere peut etre aussi forme de 
plusieurs motifs de formule (II), dans lequel l'un au 
moins des R 1 , R 3 , R 7 , R a , m^ et m 2 est different dans 
l'un au moins des motifs. 

10 On peut encore utiliser un copolymere 

comportant au moins un motif de formule (I) et au moins 
un motif de formule (II) , les motifs de formule (I) et 
les motifs de formule (II) pouvant etre identiques ou 
diff6rents les uns des autres. 

15 Selon une variante de l f invention, on peut 

encore utiliser un copolymere comprenant de plus au 
moins un motif hydrocarbone comportant deux groupes 
capables d'etablir des interactions hydrogenes choisis 
parmi les groupes ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

20 thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons . Ces copolymdres 
peuvent etre des copolymeres blocs, des copolymeres 
sequences ou des copolymeres greffes. 

Selon un premier mode de realisation de 

25 1' invention, les groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogenes sont des groupes amides de 
formule -C(0)NH- et -HN-C(O)-. 

Dans ce cas, l'agent gdlifiant peut etre un 
polymere comprenant au moins un motif de formule (III) 

30 ou (IV) : 
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r 




m 



(IV) 

dans lesquelles R 1 , R 2 , R 3 / R 4 , X, Y, m et n sent tels 
que definis ci-dessus. 

Un tel motif peut etre obtenu : 
- soit par une reaction de condensation entre un 
silicone a extremites a, CO-acides carboxyliques et une 
ou plusieurs diamines, selon le schema react ionnel 
suivant : 
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- soit par reaction de deux molecules d'acide 
carboxylique a-insature avec une diamine selon le 
schema react ionnel suivant : 

CH 2 =CH-X 1 -COOHfH 2 N-Y-NH2 
CH 2 -CH-X , -CO-NH-Y.KH.CO-X l -CH=CH i 



10 



suivie de l 1 addition d'un siloxane sur les 
insaturations ethyleniques , selon le schema suivant : 

CH 2 =CH-X' -CO-NH- Y-NH-CO-X , ^H=CH 2 



+H ■ 



SiO- 



LK J 



-SiH 



-co- 



• SiO- 



-C0 NH • 



-NH 



dans lesquels xMCH,)a- correspond au X defini 
ci-dessus et R 1 , R 2 , R 3 1 R 4 et m sont tels que 

15 definis ci-dessus ; 

- soit par reaction d'un silicone a extremites a, 
G>-NH 2 et d'un diacide de formule HOOC-Y-COOH selon le 
schema reactionnel suivant : 
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Dans ces polyamides de formule (III) ou 
(IV) , m est de preference dans la gamme de 1 a 700, de 
5 preference de 15 a 500 et mieux encore de 15 a 45, et n 
est en particulier dans la gamme de 1 a 500, de 
preference de 1 ai 100 et mieux encore de 4 a 25, 

X est de preference une chaine alkylene lineaire 
ou ramifiee ayant de 1 a 30 atomes de carbone, en 
10 particulier 3 a 10 atomes de carbone, et 

- Y est de preference une chaine alkylene lineaire 
ou ramifiee ou pouvant cotnporter des cycles et/ou des 
insaturations, ayant de 1 a 40 atomes de carbone, en 
particulier de 1 a 20 atomes de carbone, et mieux 
15 encore de 2 a 6 atomes de carbone, en particulier de 6 
atomes de carbone. 

Dans les formules (III) et (IV) , le groupe 
alkylene representant X ou Y peut eventuellement 
contenir dans sa partie alkylene au moins l'un des 
2 0 elements suivants : 

1°) 1 a. 5 groupes amides, uree ou carbamate, 
2°) un groupe cycloalkyle en C 5 ou C 6 , et 
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3°) un groupe phenylene eventuellement substitue 
par 1 a 3 groupes alkyles identiques ou differents en 
C r a C 3 . 

Dans les formules (III) et (IV),- les 
groupes alkylenes peuvent aussi etre substitues par au 
moins un element choisi dans le groupe const itue de : 

- un groupe hydroxy, 

- un groupe cycloalkyle en C 3 a. Ce, 

- un a trois groupes alkyles en Ci a C 40 , 

- un groupe phenyle eventuellement substitue par 
un a trois groupes alkyles en C x a C-j, 

- un groupe hydroxyalkyle en C x a C 3 , et 

- un groupe aminoalkyle en Ci a C 6 . 

Dans ces formules (III) et (IV), Y peut 
aussi representer : 




\ 

ou R 5 repr^sente une chaine polyorganosiloxane, et T 
represente un groupe de formule : 

ou (CH 2 ) a N (CH2) b — 

(CH 2 ) C 

I 

dans lesquelles a, b et c sont independamment des 
nombres entiers allant de 1 a 10, et R 10 est un atome 



,10 



.(CH 2 ) a C (CHj^- 



(CH 2 ) C 
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d'hydrogene ou un groupe tel que ceux definis pour R 1 , 
R 2 , R 3 et R 4 . 

Dans les formulas (III) et (IV), R L , R 2 , R 3 
et R 4 representent de preference, independamment , un 
groupe alkyle en C x a C 40 , lineaire ou ramifie, de 
preference un groupe CH 3 , C 2 H 5/ n-C 3 H 7 ou isopropyle, une 
chaine polyorganosiloxane ou un groupe phenyle 
eventuellement substitue par un a trois groupes methyle 
ou ethyle. 

Comme on l'a vu precedemment , le polymere 
peut comprendre des motifs de formule (III) ou (IV) 
identiques ou differents. 

Ainsi, le polymere peut §tre un polyamide 
contenant plusieurs motifs de formule (III) ou (IV) de 
longueurs differentes, soit un polyamide repondant a la 
formule : 




dans laquelle X, Y, n, R 1 a R 4 ont les significations 
donnees ci-dessus, m x et m 2 qui sont differents, sont 
choisis dans la gamme allant de 1 a 1000, et p est un 
nombre entier allant de 2 a 300. 

Dans cette formule, les motifs peuvent etre 
structures pour former soit un copolymere bloc, soit un 
copolymere aleatoire, soit un copolymere alterne . Dans 
ce copolymere, les motifs peuvent etre non seulement de 
longueurs differentes mais aussi de structures 
chimiques differentes, par exemple ayant des Y 
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differents. Dans ce cas, le copolymere peut repondre a 
la formule : 



_^ 0) — X— | SO | — & — X — C(0) — NH — V — ^J^-j^O) — X-{.S>o] — Si — X— C(0> — NH — Y*_ NH J- 

R J V Rl R* 

(VI) 



dans laquelle R 1 a R 4 , X, Y, m lt m 2 , n et p ont les 
significations donnees ci-dessus et Y 1 est different de 
Y mais choisi parmi les groupes definis pour Y. Comme 
precedemment, les differents motifs peuvent etre 

10 structures pour former soit un copolymere bloc, soit un 
copolymere aleatoire, soit un copolymere alterne. 

Dans ce premier mode de realisation de 
1' invention, l r agent gelifiant peut £tre aussi 
const itue par un copolymere greffe. Ainsi, le polyamide 

15 a unites silicone peut etre greffe et eventuellement 
reticule par des chaines silicones a groupes amides. De 
tels polymeres peuvent etre synthetises avec des amines 
trif onctionnelles . 

Dans ce cas, le copolymere peut comprendre 

20 au moins un motif de formule : 



SP 21203 MDT 




(VII) 



dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identiques ou 
differents, ont la signification donnee pour X dans la 
5 formule (I), n est tel que defini dans la formule (I), 
Y et T sont tels que def inis dans la formule (I) , R 11 a 
R 18 sont des groupes choisis dans le meme groupe que les 
R 1 a R 4 , itu et m 2 sont des nornbres situes dans la gamme 
allant de 1 a 1 000, et p est un nombre entier allant 
10 de 2 a 500. 

Dans la formule (VII) , on pre fere que : 

- p soit dans la gamme de 1 a 25, mieux encore de 
1 a 7, 

- R 11 a R 18 soient des groupes methyle, 

15 - T reponde a I'une des formules suivantes : 
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K° Al R 21 

R 22 



dans lesquelles R est un atome d'hydrogene ou un 
groupe choisi parmi les groupes de finis pour R 1 a R 4 , et 
R 20 , R 21 et R 22 sont independamment des groupes alkylene, 
5 lineaires ou ramifies, de preference encore, a la 
formule : 

R 20 N R 21 

I 22 

10 en particulier avec R 20 , R 21 et R 22 representant 
-CH2-CH2-, 

- nu et m 2 soient dans la gamme de 15 a 5 00, et 
mieux encore de 15 a 45, 

- X 1 et X 2 repr£sentent -(CH 2 )io-, et 
15 - Y represente -CH 2 -. 

Ces polyamides a motif silicone greffe de 
formule (VII) peuvent itre copolymer is^s avec des 
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polyaraides-silicones de formule (II) pour former des 
copolymers blocs, des copolymers alternes ou des 
copolymers aleatoires. Le pourcentage en poids de 
motifs silicone greffe (VII) dans le copolymer pent 
aller de 0,5 a 30% en poids. 

Selon 1' invention, comme on l'a vu 
precedemment, les unites siloxanes peuvent etre dans la 
chaine principale ou squelette du polymere, mais elles 
peuvent egalement etre presentes dans des chaines 
greffees ou pendantes . Dans la chaine principale, les 
unites siloxanes peuvent etre sous forme de segments 
comme decrits ci-dessus. Dans les chaines pendantes ou 
greffees, les unites siloxanes peuvent apparaitre 
individuellement ou en segments. 

Selon 1' invention, les polyamides a base de 

siloxanes preferes sont : 

- les polyamides de formule (III) ou m est de 15 a 

50 ; 

- les melanges de deux ou plusieurs polyamides 
dans lesquels au moins un polyamide a une valeur de m 
dans la gamme de 15 a 5 0 et au moins un polyamide a une 
valeur de m dans la gamme de 30 a 50 ; 

- des polymeres de formule (V) avec m,. choisi dans 
la gamme de 15 a 50 et m 2 choisi dans la gamme de 30 a 
500 avec la partie correspondant a m a representant 1 a 
99% en poids du poids total du polyamide et la partie 
correspondant a m 2 representant 1 a 99% en poids du 
poids total du polyamide ; 

- des melanges de polyamide de . formule (III) 

combinant 
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1) 80 a 99% en poids d'un polyamide ou n est egal 
a 2 a 10, en particulier 3 a 6 , et 

2) 1 a 20% d'un polyamide ou n est dans la gamme 
de 5 a 500, en particulier de 6 a 100 ; 

5 - des polyamides repondant a la formule (VI) ou au 

mo ins l'un des Y et Y 1 contient au moins un substituant 
hydroxyle . 

- des polyamides de formule (III) synthetises avec 
au moins une partie d'un diacide active (chlorure, 

10 dianhydride ou diester de diacide) au lieu du diacide ; 

- des polyamides de formule (III) ou X represente 

-(CK 2 ) 3 - ou -(CH 2 )io ; et 

- des polyamides de formule (III) ou les 
polyamides sont termines par une chaxne 

15 monofonctionnelle choisie dans le groupe constitue des 
amines monof onctionnelles , des acides monofonctionnels, 
des alcools monofonctionnels, incluant les acides gras, 
les alcools gras et les amines grasses, tels que par 
exemple 1 ' octylamine, 1'octanol, 1'acide stearique et 

2 0 l'alcool stearylique. 

Selon 1' invention, les extremites des chaines du 
polymere peuvent etre terminees par : 

- un groupe ester d'alkyle en C a a C 50 en 
introduisant en cours de synthese un monoalcool en d 

25 en C 50 , 

- un groupe amide d'alkyle en Ci a C 50 en prenant 
comme stoppeur un monoacide si la silicone est a, 
CO-diamin§e, ou une monoamine si la silicone est a, 
CD- diacide carboxyl ique . 

30 
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Selon une variante de realisation de 
1* invention, on peut utiliser un copolymere de 
polyamide silicone et de polyamide hydrocarbone , soit 
un copolymere comportant des motifs de formule (III) ou 
5 (IV) et des motifs polyamide hydrocarbone. Dans ce cas, 
les motifs polyamide- silicone peuvent etre disposes aux 
extremites du polyamide hydrocarbone. 

Des agents gelifiants a base de polyamide 
contenant des silicones peuvent etre produits par 
10 amidation silylique de polyamides a base de dimere 
d'acide gras . Cette approche implique la reaction de 
sites acides libres existant sur un polyamide comme 
sites terminaux, avec des oligosiloxanes -monoamine 
et/ou des oligosiloxanes-diamines (reaction 

15 d' amidation) , ou alternativement avec des 

oligosiloxanes alcools ou des oligosiloxanes diols 
(reaction d 1 esterif ication) . La reaction 

d' esterif ication necessite la presence de catalyseurs 
acides, comme il est connu dans la technique. II est 
2 0 souhaitable que le polyamide ayant des sites acides 
libres, utilises pour la reaction d'amidation ou 
d* esterif ication, ait un nombre relativement eleve de 
terminal sons acides (par exemple des polyamides ayant 
des indices d'acide elev^s, par exemple de 15 a 20). 
25 Pour l 1 amidation des sites acides libres 

des polyamides hydrocarbone^ , des siloxanes diamines 
avec 1 a 300, plus particul ierement 2 a 50, et mieux 
encore 2, 6, 9, 5, 12, 13,5, 23 ou 31 groupes 
siloxanes, peuvent etre utilises pour la reaction avec 
30 des polyamides hydrocarbonees a base de dimeres d'acide 
gras. On prifere des siloxanes diamines ayant 13,5 
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groupes siloxanes et les meilleurs resultats sont 
obtenus avec la siloxane-diamine ayant 13,5 groupes 
siloxane et des polyamides contenant des indices eleves 
de groupes terminaux acides carboxyliques . 
5 Les reactions peuvent etre effectuees dans 

le xylene pour extraire l'eau produite de la solution 
par distillation azeotropique, ou a des temperatures 
plus elevees (autour de 180 a 200°C) sans solvant. 
Typiquement, 1'efficacite de 1 1 amidation et les taux de 
10 reaction diminuent lorsque le siloxane diamine est plus 
long, c'est-a-dire lorsque le nombre de groupes 
siloxanes est plus eleve. Des sites amines libres 
peuvent §tre bloques apres la reaction d' amidation 
initiale des diaminosiloxanes en les faisant reagir 
15 avec soit un siloxane acide, soit un acide organique 
tel que 1' acide benzoique. 

Pour I'esterification des sites acides 
libres sur les polyamides, ceci peut etre realise dans 
le xylene bouillant avec environ 1% en poids, par 
20 rapport au poids total des reactifs, d' acide 
paratoluenesulf onique comme catalyseur. 

Ces reactions effectuees sur les groupes 
acides carboxyliques terminaux du polyamide conduisent 
a 1 ■ incorporation de motifs silicone seulement aux 
25 extremites de la chaine de polymere . 

On peut aussi preparer un copolymere de 
polyamide-silicone, en utilisant un polyamide a groupes 
amines libres, par reaction d'amidation avec un 
siloxane contenant un groupe acide. 
30 On peut encore preparer un agent gelifiant 

a base de copolymere entre un polyamide hydrocarbon^ et 



SP 21203 MDT 




# 

\ 



1er depot 



43 



un polyamide silicone, par transamidat ion d'un 
polyamide ayant par exemple un const it uant 
ethylene-diamine, par une oligosiloxane -a, C0-diamine f a 
temperature elevee (par exemple 200 a 300°C) , pour 
effectuer une transamidation de sorte que le composant 
ethylene diamine du polyamide d'origine est remplace 
par 1 1 oligosiloxane diamine. 

Le copolymere de polyamide hydrocarbone et 
de polyamide-silicone peut encore etre un copolymere 
greffe comportant un squelette de polyamide 
hydrocarbone avec des groupes oligosiloxane pendants. 

Ceci peut etre obtenu par exemple : 

- par hydrosilylation de liaisons insaturees dans 
des polyamides a base de dimeres d'acides gras ; 

- par silylation des groupes amides d'un 

polyamide ; ou 

- par silylation de polyamides insatures au raoyen 
d'une oxydation, c'est-a-dire en oxydant les groupes 
insatures en alcools ou diols, pour former des groupes 
hydroxyle que 1 ■ on fait reagir avec des acides siloxane 
carboxyliques ou des siloxanes-alcools . On peut aussi 
epoxyder les sites olefiniques des polyamides insatures 
puis faire reagir les groupes epoxy avec des 
siloxanes- amines ou des siloxanes-alcools. 

Selon un second mode de realisation de 
l 1 invention, 1 1 agent gelifiant est constitue par un 
homopolymere ou copolymere comportant des groupes 
urethane ou uree. 

Comme precedemment , le polymere peut 
comporter des motifs polyorganosiloxanes contenant deux 
ou plusieurs groupes urethanes et/ou urees, soit dans 
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le squelette du polymere, soit sur des chaines 
laterales ou corame groupes pendants. 

Les polymeres comportant au raoins deux 
groupes urethanes et/ou urees dans le squelette peuvent 
etre des polymeres comprenant au moins un motif 
repondant a la formule suivante : 



.Si < 

(V110 



10 dans laquelle les R 1 , R 2 . R\ R 4 . X, Y, m et n ont les 
significations donnees ci-dessus pour la fortnule (I), 
et U reprSsente -0- ou -NH-, afin que : 
U C NH 



15 



20 



25 



corresponde a un groupe urethane ou uree. 

Dans cette fortnule (VIII). Y peut Stre un 
groupe alkylene, en d a C 4 o, lineaire ou rami fie, 
substitue gventuellement par un groupe alkyle en Ci a 
C 15 ou un groupe aryle en C s a C 10 . De pref€rence, on 
utilise un groupe -(CH 2 ) 6 -. 

Y peut aussi representer un groupe 
cycloaliphatique ou aromatique en C 5 a C 12 pouvant etre 
substitue par un groupe alkyle en C, a C 15 ou un groupe 
aryle en C 5 a C l0/ par exemple un radical choisi parmi 
le radical methyl ene-4 -4 -biscyclohexyle, le radical 
derivi de l'isophorone diisocyanate, les 2,4 et 
2,6-tolylenes, le 1, 5-naphtylene, le p-phSnylene et le 
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4,4' -biphenylene methane. Generalement , on prefere que 
Y represente un radical alkylene en d a C 40 , lineaire 
ou ramifie, ou un radical cycloalkylene en C 4 a C 12 . 

Y peut aussi representer une sequence 
polyurethane ou polyuree correspondant a la 
condensation de plusieurs molecules de diisocyanate 
avec une ou plusieurs molecules de coupleurs du type 
diol ou diamine. Dans ce cas, Y comprend plusieurs 
groupes urethane ou ur£e dans la chaine alkylene. 

Il peut repondre a la formule : 



_B NH 



-U B U 



.NH 



J d 



(IX) 



dans laquelle B 1 est un groupe choisi parmi les groupes 
15 donnes ci-dessus pour Y, U est -0- ou -NH-, et B 2 est 
choisi parmi : 

• les groupes alkylene en d a do, lineaires ou 
ramifies, qui peuvent porter eventuellement un groupe 
ionisable tel qu'un groupe acide carboxylique ou 

20 sulfonique, ou un groupe amine tertiaire neutral isable 
ou quaterni sable, 

• les groupes cycloalkylene en C s a C 12 , 
eventuellement porteurs de substituants alkyle, par 
exemple un a trois groupes methyle ou ethyle, ou 

25 alkylene, par exemple le radical du diol : cyclohexane 
dimethanol, 

• les groupes phenylene pouvant eventuellement 
§tre porteurs de substituants alkyles en Ci a C 3 , et 
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• les groupes de formule : 

/ 



R 5 



dans laquelle T est un radical trivalent hydrocarbone 
pouvant contenir un ou plusieurs heteroatomes tels que 
l'oxygene, le soufre et 1' azote et R 5 est une chaine 
polyorganosiloxane ou une chaine alkyle en d a C 50 , 
lineaire ou raraifiee. 

T peut representer par exetnple : 
(CH 2 ) W CH CH 2 



10 ou 

(CH 2 Xv 0 CH CH 2 



5 



avec w etant un nombre entier allant de 1 a 10 et R 
etant une chaine polyorganosiloxane. 

Lorsque Y est un groupe alkylene, en Ci en 
15 C 40 lineaire ou ramifie, on prefere les groupes -(CH 2 ) 2 - 
et - (CH 2 ) 6 -. 

Dans la formule donnee ci-dessus pour Y, 
d peut etre un entier allant de 0 a 5, de preference de 
0 a 3, de preference encore egal a 1 ou 2 . 
20 De preference B 2 est un groupe alkylene 

en C a a C 40 , lineaire ou ramifie, en particulier -<CH 2 ) 2 - 
ou ~(CH 2 ) 6 -, ou le groupe : 



— R 5 

avec R 5 etant une chaine polyorganosiloxane. 
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Comme precedemment, le polymere 

constituant 1 ■ agent gelifiant peut etre forme de motifs 
silicone urethane et/ou silicone-uree de longueur et/ou 
de constitution differences, et se presenter sous la 
forme de copolymeres blocs, sequences ou aleatoires. 

Selon 1' invention, le silicone peut 
aussi comporter les groupes urethane et/ou uree non 
plus dans le squelette mais en ramifications laterales. 

Dans ce cas, le polymere peut comprendre 
au moins un motif de formule : 



r 



Si 



m, 



Si 



m 2 



(X) 



CH 2 



U 



C NH 



>24 



dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 / ra x et m 2 ont les significations 
donnees ci-dessus pour la formule (I), 

- U represente O ou NH, 

- R 23 represente un groupe alkyl^ne en Ci a C 4 o/ 
comportant eventuellement un ou plusieurs heteroatomes 
choisis parmi 0 et N, ou un groupe phenylene, et 

- R 24 est choisi parmi les groupes alkyle en 
d a C 50 , lineaires, ramifies ou cycliques, satures ou 
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insatures, et les groupes phenyle eventuellement 
substitues par un a trois groupes alkyles en d a C 3 . 

Les polymeres comportant au moins un motif 
de formule (X) contiennent des unites siloxanes et des 
5 groupes urees ou urethanes, et ils peuvent etre 
utilises comme agents gelifiants dans les compositions 
de 1' invention. 

Les polymeres siloxanes peuvent avoir un 
seul groupe uree ou ure thane par ramification ou 
10 peuvent avoir des ramifications a deux groupes uree ou 
urethane, ou encore contenir un melange de 
ramifications a un groupe uree ou urethane et de 
ramifications a deux groupes uree ou urethane. 

Ils peuvent etre obtenus a partir de 
15 polysiloxanes ramifies, comportant un ou deux groupes 
amino par ramification, en faisant reagir ces 
polysiloxanes avec des monoisocyanates . 

A titre d'exemples de polymeres de depart 
de ce type ayant des ramifications amino et diamino, on 
2 0 peut citer les polymeres repondant aux formules 
suivantes : 
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CH-. 



4p — <— /— I 



Si 0 



CH 3 CH 2 (CH 2 )2NH 2 
y=57 ; x = 3 



CH 3 R NH (CH 2 ) 2 NH 2 

y=56 ; x = 4 



Dans ces formules, le symbole "/" indique 
que les segments peuvent etre de longueurs differentes 
5 et dans un ordre aleatoire, et R represente un groupe 
aliphatique lineaire ayant de preference 1 a 6 atomes 
de carbone et mieux encore 1 a 3 atomes de carbone. 

De tels polym^res a % ramification peuvent 
§tre formes en faisant reagir un polymere siloxane, 

10 ayant au moins trois groupes amino par molecule de 
polymere, avec un compose ayant un seul groupe 
monof onctionnel (par exemple un acide, un isocyanate ou 
isothiocyanate) pour faire reagir ce groupe 
monof onctionnel avec 1 1 un des groupes amino et former 

15 les groupes capables d'etablir des interactions 
hydrogene. Les groupes amino peuvent etre sur des 
chaines laterales s'etendant de la chaine principale du 
polymere siloxane de sorte que les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene sont formes sur 
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ces chaines laterales, ou bien les groupes amino 
peuvent etre aux extremities de la chaine principale de 
sorte que les groupes capables d • interaction hydrogene 
seront des groupes terminaux du polymere. 

Comme mode operatoire pour former un 
polymere contenant des unites siloxanes et des groupes 
capables d'etablir des interactions hydrogene, on peut 
citer la reaction d'une siloxane diamine et d'un 
diisocyanate dans un solvant silicone de facon a 
fournir directement un gel. La reaction peut etre 
executee dans un fluide silicone, le produit resultant 
6tant dissous dans le fluide silicone, a temperature 
elevee, la temperature du systSme etant ensuite 
diminuee pour former le gel. 

Les polymeres preferes pour 1 • incorporation 
dans les compositions selon la presente invention, sont 
des copolymeres siloxanes -urees qui sont lineaires et 
qui contiennent des groupes urees comme groupes 
capables d'etablir des interactions hydrogene dans le 
squelette du polymere . 

A titre d" illustration d'un polysiloxane 
termine par quatre groupes urees, on peut citer le 
polymere de formule : 

(Pb-Ph6iyle) 
CH 3 p 

HjC Si O 1 Si O 4 Si CH, 

CjH 4 CH 3 C,H< 



^(Pb, qO) HN C,H< N * C 2 H« NHC{0)N(Ph)H 

C{0W)H C(0)N(Ph>H 
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ou Ph est un groupe phenyle et n est un nombre de 0 a 
300, en particulier de 0 a 100, par exemple de 50. 

Ce polyraere est obtenu par reaction du 
polys iloxane a groupes amino suivant : 



H 3 c- 



ch 3 p |» 

1 I ' ~ 1 o: 



-r— °-\f— °ir| si 

' L^r 



_CH 3 

C 3 H6 CH 3 
H 2 N C 2 H4 NH NH C 2 H4 ^ 



(n-50) 



avec l'isocyanate de phenyle. 

Les polymeres de formule (VIII) comport ant 
10 des groupes urees ou urethanes dans la chaine du 
polymere silicone peuvent etre obtenus par reaction 
entre un silicone a groupes terminaux a,0)-NH 2 ou -OH, 
de formule : 



H? N X 



ft 




r 



iiU-l Si 



-NH, 



15 



R4 



dans laguelle m, R l . R 2 , R 3 , R 4 et X sont tels que 

definis pour la formule (I), et un diisocyanate 

OCN-Y-NCO ou Y a la signification donnee dans la 

20 formule (I) ; et eventuellement un coupleur diol ou 
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diamine de formule H 2 N-B i -NH 2 ou H0-B J -OH, ou B 2 est tel 
que def ini dans la formule (IX) . 

Suivant les proportions stoechiometriques 
entre les deux reactifs, diisocyanate et coupleur, on 
pourra avoir pour Y la formule (IX) avec d egal 0 ou d 
Sgal 1 a 5. 

Comme dans le cas des polyamides silicones 
de formule (II) ou (III), on peut utiliser dans 
1- invention des polyurethanes ou des polyurees 
silicones ayant des motifs de longueur et de structure 
differentes, en particulier des motifs de longueurs 
differences par le nombre d' unites silicones. Dans ce 
cas, le copolymere peut repondre par exeraple a la 
formule : 

dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , X, Y et U sont tels que 
definis pour la formule (VIII) et .mi, m 2 , n et p sont 
tels que definis pour la formule (V) . 

On peut obtenir egalement des 
polyurethanes ou polyurees silicones ramifies en 
utilisant a la place du diisocyanate OCN-Y-NCO, un 
triisocyanate de formule : 
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OCNY 



'Y NCO 



YNCO 



On obtient ainsi une polyurethane ou 
polyuree silicone ayant des ramifications comportant 
5 une chaine organosiloxane avec des groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene . Un tel polymere 
comprend par exemple un motif repondant a la formule : 



.co u- 



R -i 



-SiO 



L R l3 J 



m, 



-NH CO U 



_U CO - 



-NH T NH 



.X 2 U CO 




(XHI) 



10 



dans laquelle 



et 



qui sont identiques 



ou 



differents, ont la signification donnee pour X dans la 
formule (I), n est tel que defini dans la formule (I), 
y et T sont tels que d£finis dans la formule (I) , R 11 a 
15 R 1B sont des groupes choisis dans le meme groupe que les 
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R 1 a R 4 , mi et m 2 sont des nombres situes dans la gamme 
allant de 1 a 1 000, et p est un nombre entier allant 
de 2 a 500. 

Comme dans le cas des polyamides, ce 
5 copolymere peut comport er aussi des motifs 
polyur^thanes silicones sans ramification. 

Dans ce second mode de realisation de 
l 1 invention, les polyurees et les polyurethanes a base 
de siloxanes pre feres sont ; 
10 - les polymdres de formule (VIII) ou m est de 15 a 

50 ; 

- les melanges de deux ou plusieurs polymeres dans 
lesquels au moins un polymere a une valeur de m dans la 
gamme de 15 a 50 et au moins un polymere a une valeur 

15 de m dans la gamme de 30 a 50 ; 

- des polymeres de formule (XII) avec m x choisi 
dans la gamme de 15 a 50 et m 2 choisi dans la gamme de 
30 a 500 avec la partie correspondant a m x representant 
1 a 99% en poids du poids total du polymere et la 

20 partie correspondant a m 2 representant 1 a 99% en poids 
du poids total du polymere ; 

- des melanges de polymere de formule (VIII) 
combinant 

1) 80 a 99% en poids d'un polymere ou n est egal a 
25 2 a 10, en particulier 3 a 6, et 

2) 1 a 20% d'un polymdre ou n est dans la gamme de 
5 a 500, en particulier de 6 a 100, 

- des copolymere s comprenant deux motifs de 
formule (VIII) ou au moins 1 1 un des Y contient au moins 

30 un substituant hydroxy le ; 
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- des polymeres de formule (VIII) synthetases avec 
au moins one partie d-un diacide active (chlorure, 
dianhydride ou diester de diacide) au lieu du diacide ; 

- des polymeres de formule (VIII) ou X represente 

-(CH 2 >3- OU -(CHjKo- ; et 

- des polymeres de fortnule (VIII) ou les polymeres 
sont termines par une chaine monof onctionnelle choisie 
dans le groupe constitue des amines mono fonctionnel les , 
des acides monof onctionnels, des alcools 
roonofonctionnels, incluant les acides gras. les alcools 
graS et les amines grasses, tels que par exemple 
1-octylamine, 1 • octanol , l'acide stearique et 1'alcool 
stearylique. 

Comme dans le cas des polyamides, on 
peut utiliser dans 1 ' invention des copolymers d e 
polyurethane -ou de polyuree- silicone et de 
polyurethane ou polyuree hydrocarbone en realisant la 
' reaction de synthase du polymere en presence d'une 
sequence a, o-difonctionnelle de nature non silicone, 
par exemple un polyester, un polyether ou une 
polyolef ine. 

Comme on l'a vu precedemment , les agents 
gelifiants constitues par des homopolymeres ou 
copolyneres de 1' invention peuvent avoir des motifs 
siloxanes dans la chaine principale du polymere et des 
groupes capables d'etablir des interactions hydrogene, 
soit dans la chaine principale du polymere ou aux 
extremites de celle-ci, soit sur des chaines laterales 
ou ramifications de la chaine principale. Ceci peut 
correspondre aux cinq dispositions suivantes : 
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dans lesquelles, la ligne continue est la chaine 
principale du polymere siloxane et les carres 
represented les groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene. 

Dans le cas (1) , les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene sont disposes aux 
extr§mites de la chaine principale. Dans le cas (2), 
deux groupes capables d'etablir des interactions 
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hydrogene, sont disposes a chacune des extremities de la 
chaine principale. 

Dans le cas (3) , les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene sont disposes a 
l'interieur de la chaine principale dans des motifs 
repetitif s . 

Dans les cas (4) et (5), il s'agit de 
copolymeres dans lesquels les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene sont disposes sur 
des ramifications de la chaine principale d'une 
premiere serie de motifs qui sont copolymerises avec 
des motifs ne comportant pas de groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene. Les valeurs n, x 
et y sont telles que le polymere presente les 
proprietes voulues en tant qu' agent gelifiant de phases 
grasses a base d'huile siliconee. 

Selon 1' invention, la structuration de la 
phase grasse liquide contenant au moins une huile 
siliconee est obtenue a l'aide d'un ou plusieurs des 
polymeres mentionnes ci-dessus, en association avec un 
ou plusieurs organogelateurs non polymeriques . 

A titre d'exemples de polymeres 
utilisables, on peut citer les polyamides silicones, 
obtenus conformement aux exemples 1 et 2 du document 

US-A-5 981 680. 

Les polymeres et copolymeres utilises dans 
le systeme gelifiant de la composition de 1' invention 
ont avantageusement une temperature de ramollissement 
de 40°C a 190°C. De preference, ils presentent une 
temperature de ramollissement allant de 50 a 140°C et 
mieux de 70°C a 120°C. Cette temperature de 
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. ^ nhm basse que celle des polymeres 
ramollissement est plus r>asse * 

structurants connus, ce qui facilite la mise en oeuvre 
des polymeres objet de 1- invention permet 1'emplo, 
d-huiles, volatiles et limite les deteriorations de la 

phase grasse liquide. 

U S presentent une bonne solubilite dans 
las huiles silicones et conduisent a des compositions 
ma croscopiquement homogenes. De preference, 11. ont une 
ma sse moleculaire moyenne de SCO a 200 000, par exemple 
de 80 000 a 200 000, de preference de 2 000 a 30 000. 



Organogelateur non polymerigue 

La composition selon 1' invention contient 
un ou plusieurs organogel a teurs . Ce ou ces 
15 organogelateur* permettent de renforcer les propriety 
mecaniques de la composition, en particulier de 
resistance au cisaillement lorsqu'elle est sous forme 
de stick. Ce renfort se traduit par un stick qui 
resiste au cisaillement realise lors de 1 ' application 
20 de la composition sur les levres ou la peau, mais aussr 
sur les phaneres. Ainsi, 11 est possible de fabriquer 
un stick de rouge a levres dans un diametre de stick de 
12 ,7 mm, diametre qui correspond a celui habituellement 
utilise dans les rouges a levres classiques. 
25 selon 1- invention, la composition comprend 

au moins un organogelateur. Un organogelateur est 
defini ici comme comprenant un compose orgamque 
non-polymere dont les molecules peuvent etre capables 
d.etablir, entre ell-. au tnoins une interaction 
30 physique conduisant a une auto-agregation des molecules 
formation d-un reseau macromolecularre 



avec 



SP 21203 MDT 




tridimensionnel qui peut etre responsable de la 
gelif ication de la phase grasse liquide. Le reseau peut 
resulter de la formation d'un reseau de fibrilles (due 
a 1 ' empilement ou I'agregation des molecules de 
5 gelif ication organique) , immobilisant les molecules de 
la phase grasse liquide. Selon la nature de 
1 » organogelateur , les fibrilles interconnectees ont des 
dimensions variables qui peuvent aller de quelques 
nanometres jusqu'a 1 um ou meme plusieurs micrometres. 

10 Ces fibrilles peuvent occasionnellement se combiner 
pour former des rubans ou des colonnes . 

Le terme "g61if ication" signifie un 
epaississement du milieu qui peut conduire a une 
consistance gelatineuse et meme a une consi stance 

15 solide, rigide qui ne s'ecoule pas sous son propre 
poids. La capacite a former ce reseau de fibrilles, et 
ainsi la gelif ication, depend de la nature (ou de la 
categorie chimique) de 1 ' organogelateur , la nature des 
substituants portes par ses molecules pour une 

20 categorie chimique donnee, et la nature de la phase 
grasse liquide. Par exemple, cette gel if ication est 
reversible sous l 1 action d'un stimulus externe tel que 
la temperature. 

Les interactions physiques sont diverses 

25 mais peuvent exclure la co-cristallisation . Ces 
interactions physiques sont par exemple des 
interactions choisies parmi des interactions hydrogene 
autocomplementaires, des interactions n entre noyaux 
insatures, des interactions dipolaires, et des liaisons 

30 de coordination avec des derives organometall iques . 
L'etablissement de ces interactions peut souvent etre 
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favorise par 1 1 architecture de la molecule, par exemple 
par des noyaux, des insaturations , et la presence de 
carbone asymetrique. En general, chaque molecule d'un 
organogelateur peut etablir plusieurs types 
5 d' interaction physique avec une molecule voisine. 
Ainsi, dans un mode de realisation, les molecules de 
1 ' organogelateur selon 1' invention peuvent comprendre 
au moins un groupe capable d' etablir une liaison 
hydrogene, par exemple au moins deux groupes capables 

10 d' etablir une liaison hydrogene ; au moins un noyau 
aromatique, par exemple au moins deux noyaux 
aromatiques ; au moins une liaison avec insaturation 
ethylenique ; et/ou au moins un carbone asymetrique. 
Les groupes capables de former une liaison hydrogene 

15 peuvent etre choisis, par exemple, parmi les groupes 
hydroxyle, carbonyle, amine, acide carboxylique , amide, 
benzyle, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, uree, 
thiouree, oxamido, guanidino et biguanidino. 

Les organogelateurs de 1' invention peuvent 

20 etre solubles dans la phase grasse liquide a la 
temperature ambiante et a la pression atmospherique . 
lis peuvent etre solides ou liquides a la temperature 
ambiante et a la pression atmospherique. 

Des organogelateurs qui peuvent etre 

25 utilises dans 1 1 invention sont, par exemple, ceux 
decrits dans le document "Specialist Surfactants" edite 
par D. Robb, 1997, pp. 209-263, chapitre 8, par P. 
Terech [12], et les documents FR-A-2 796 276 [13] et 
FR-A-2 811 552 [14]. Les organogelateurs decrits dans 

30 ces documents sont par exemple choisis parmi : 
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- les acides carboxyliques gras hydroxyles 
ayant une chaine carbonea aliphatique, lineaire ou 
ramifiee, contenant, dans un mode de realisation, au 
moins 8 atomes de carbone tels qu'au moins 12 atotnes de 
carbone, par exemple 1 ■ acide 12-hydroxystearique et 
1-acide 12-hydroxyoleique, et leurs sels tels que les 
sels de metaux alcalins (en particulier les sels de Li, 
Na et K) et les sels de metaux alcalino-terreux (par 
exemple de magnesium) ou des esters de ceux-ci 
resultant de 1 ' esterif ication par un mono-alcool ou un 
polyol ayant une chaine lineaire ou cyclique, saturee 
ou insaturee, de 1 a 6 atomes de carbone ; 

- des amides d' acides carboxyliques tels 
que les acides tricarboxyliques, par exemple les 
cyclohexanetricarboxamides (voir [13]), ces amides 
correspondent par exemple ft la formule (XV) donnee 
ci-apres ; 

- des amides ou esters d" amino acides, par 
exemple les esters d- alanine et les amides de valine 

20 (tels que ceux decrits dans le livre -Specialist 

Surfactants") [12] j 

- des amides de N-acylamino acides, par 
exemple les diamides resultant de V action d-un N- 
acylamino acide avec des amines contenant de 1 a 22 

25 atomes de carbone. tels que ceux decrits dans 
WO-93/23008 [15], par exemple les N-acylglutamides dans 
lesquels le groupe acyle est une chaine alkyle en C 8 a 
C 22 , et le dibutylamide de 1 'acide N-laurylglutamique, 
tels que le produit vendu ou fabrique par la compagnie 
30 AJINOMOTO sous le nom GP-1 ; 
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. des diamides ayant des chaines 
hydrocarbonees contenant chacune de 1 a 22 ato.es de 
carbone, par exemple da 6 a 18 ato.es de carbone, ces 
chaines hydrocarbonees etant eventual lement substitutes 
avec des groupes ester, urea ou fluoro (voir [14]), cas 
diamides etant par example ceux de la formula (XIV) 
donnaa ci-apres ; et tel. que ceux resultant de la 
reaction da diaminocyclohaxana, par axempla le trans- 
diaminocyclohexane, et d'un chlorure d'acide ; 

- des amides ou amines de steroidas, tals 
que ceux das acides dasoxycholigua, choligue, 
apocholiqua ou lithocholiqua, at des sels da ceux-ci, 
par example D-17, l7-dipropyl-17a-aza-Sa-homoandrostan- 
3p-ol ou D-17, i7-dipropyl-17a-aza-5a-homoandrostan-3p- 
15 ol 17a-oxy ; 

- das composes contenant plusiaurs noyaux 
aromatiques (2 ou 3) , tals que les derives anthryliques 
compranant au moins deux chaines alkyle contenant de 8 
a 30 atomes de carbone, par exemple le 2,3-bis(n- 

le 2,3-bis(n- 

20 decyloxy) anthracene ou 

decyloxy)anthraquinone, ou comprenant un groupe 
steroida, par exemple la cholasteryl 4- (2- 
anthryloxy>butanoata ou la cholesteryl anthraquinone-2- 
carboxylate et des derives de ceux-ci ; 
25 - des azobenzene steroides tela que ceux 

decrits dans le livre "Specialist Surfactants" [12] ; 

- des composes organometalliques, par 
exemple le cuivra p-dicetonate mononucleate (le 
complexe de cuivre octasubstitua de bis(3,4- 
30 nonyloxybenzoyl) methane), les tetracarboxylates de 
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cuivre binucleaires ou les complexes de Zn (II) de 
<para-carboxyphenyl)porphyrine trisubstituee ; 

- des tensioactifs sous forme de sels 
comprenant au moins deux chaines alkyles lineaires ou 
ramifiees, tels que les alkylphosphates de metal 
alcalin ou d' aluminium comprenant deux chaines alkyles 
covenant de 8 a 30 ato.es de carbone, par exemple le 
sel d'aluminium de 1-hexadecyl phosphate (C„DP-A1) ou 
le bis (2 -ethylhexyl) phosphate et des sels de metal 
alcalin (Na) de celui-ci, le bis (2 -ethylhexyl) 
sulfosuccinate et les sels de metal alcalin (Na) de 
celui-ci ; 

- des benzyl idene sorbitols ou alditols et 
des derives de ceux-ci, par exemple le I , 3 : 2 , 4 -di-o- 
benzyl idene -D- sorbitol ; 

- des cyclodipeptides qui sont des 
condensats cycliques de deux amino acides tels que ceux 
decrits dans le livre "Specialist Surfactants" [12] ; 

- des composes cycliques ou des composes 
alkylene comprenant deux groupes uree ou urethane tels 
que le dialkyluree cyclohexane, ayant, par exemple la 
formule (XVI) donnee ci-apres ; 

- des derives alkylaryliques de 
cyclohexanol dans lesquels la chaine alkyle est 
lineaire ou ramifiee et comprend de 1 a 22 atomes de 
carbone, et la partie aryle est par exemple un groupe 
phenyle, ces derives etant par exemple le 4-tert-butyl- 
1 -phenyl cyclohexanol ; 

- des calixarenes tels que ceux mentionnes 

dans le livre "Specialist Surfactants" [12] ; 
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- des associations de 2,4,6-tri- 
aminopyrimide substitutes par une chaine alkyle et 
d'acide dialkyl barbiturique, les chaines alkyles de 
ceux-ci etant lineaires ou ramifiees et comprenant de 1 

5 a 22 atomes de carbone ; 

- les organogelateurs definis dans le 
document WO-A-01/07007 [16] repondant a la formule 
generale (XVII) : 

x 0 Q-0- W-(CHOH) s - w'-O-Q 1 (XVII) 

dans laquelle W et W 1 qui peuvent etre 
identiques ou differents, sont choisis parmi -CH 2 - et 
-CO-, et dans laquelle Q et Q l qui peuvent etre 

15 identiques ou differents, sont une chaine hydrocarbonee 
choisie parmi les chaines hydrocarbonee s , saturees ou 
insaturees, lineaires ou ramifiees, contenant au moins 
6 atomes de carbone, et dans laquelle s est un entier 
de 2 a 4 ; tels que les composes dans lesquels 

2 0 W = W 1 = -CH 2 - et s = 2 et les composes dans lesquels 
W = W 1 = -CO- et s = 4 ; 

- des derives de gluconamide tels que ceux 
deer its dans 1' article R.J.H. Hafkamp, Chem. Commun., 
(1997), pages 545-46 [17], et dans l'article J. Org. 

25 Chem., vol.64, n°2 ; 412-26 (1999) [18], repondant a la 
formule (XVIII) : 

R 25 -NH-CO- [cH(OH)J 4 -CH 2 R 26 (XVIII) 
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dans laquelle R 25 est une chaine 
hydrocarbonee choisie parmi les chaines hydrocarbonee s, 
saturees ou insaturees, lineaires, ramifiees et 
cycliques, ayant de 1 a 30 atomes de carbone, par 
exemple octyle, cette chaine hydrocarbonee pouvant 
comprendre eventuellement au moins un hetero atome tel 
que N, 0 et S, et dans laquelle R 26 represente -O-CO-R 27 
ou -O-R 27 avec R 27 etant choisi parmi les chaines alkyle 
lineaires et ramifiees contenant de 1 a 20 atomes de 
carbone, les chaines cycloaliphatiques en C 5 -C 8 et les 
chaines aromatiques, les heterocycles en C 5 -C 8 
comprenant des atomes de N, 0 ou S, et par exemple les 
composes dans lesquels R 26 est un heterocycle en C 5 -C s 
sature ou insature comprenant un atome N, 0 ou S tel 
que R 26 represente le groupe imidazolyle, 

- des derives ether cycliques des composes 
de formule (XVIII) ayant la formule (XIX) : 




(XIX) 



dans laquelle R 25 et R 2S ont la meme 
signification que dans la formule (XVIII) ; 

a condition que R 2S et R 2S soient tels qu'ils 
permettent la gelification de la phase grasse liquide ; 

- des derives diamides, diurdes ou 
diurethanes d' amino acides tels que : 
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a) les bis oxalylamides d' aminoacides cites 
dans 1-article de M. Jokic, J. Chem. Soc, Chem. 
Commun., pages 1723-24 (1995) [19], de formule : 

HOCO-CH(R 28 )-NH-CO-CO-NH-CH(R 29 )-COOH (XX) 

dans laquelle R 28 et R 29 qui peuvent etre 
identiques ou differents, sent un groupe 
caracteristique de 1 • aminoacide, choisi par exemple 
parmi : 

-CH 2 -CH(CH 3 ) 2 ; -C 6 H 5 ; -CH r C 6 H 5 ; -CH(CH 3 ) 2 ; 

b) les derives amides et urees d' ester de 
lysine tels que ceux tnentionnes dans 1' article de K. 
Hanabusa, Chemistry Letters, pp. 1070-71, 2000 [20], 
tels que 1 -ester ethylique ou methylique de N*-lauroyl- 
N»-stSaryl aminocarbonyl-L-lysine et des derives ayant 
la formule : 

C U -H 23 -CO-NH-<CH 2 ) 4 -CH(COOR 30 )-NH-CO-R 31 

dans laquelle R 30 = -CH 3 ou -C 2 H 5 et 
r 31 = -NH-(CH 2 ) 17 -CH 3 ou -NH-(CH 2 )„-CHj avec n = 1 a 30. 

c) des derives diamides d'acides benzene 
dicarboxylique et de valine tels que ceux tnentionnes 
dans 1' article de K. Hanabusa, Chemistry Letters, pp. 
767-8, 1999 [21], repondant par exemple aux formules : 
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CO-L-Val-NH-C; 2 H 2 5 

CO-L-Val-NH-C 12 H 2 £ 




CO-L-Vai-NH-C, 2 H25 




'CO-L-Val-NH-C^H^ 



CO-L-Val-NH-C, 2 H 2S 



CO-UVal-NH-CtsHsr 





.-Val-NH-C 12 H 25 CO-L-Val-NH-C 1fl H 37 

dans lesquelles -L-Val- represente 



• -NH-CH CH(CH 3 ) 2 ) -CO-; 

5 



- des monoalkyloxamides tels que ceux 
decrits par X. Luo, Chem. Commun., pp. 2091-92, 2000 
[2 2], par exemple de formule : 



x Q R 32 -NH-CO-CO-NFI-R JJ 

dans laquelle R 32 et R 33 qui peuvent etre 
identiques ou differents, sont une chaine hydrocarbonee 
choisie parmi les chaines hydrocarbonees saturees ou 
15 insaturees, lineaires, ramifiees et cycliques ayant de 
1 a 30 atomes de carbone ; et pouvant contenir un ou 
plusieurs heteroatomes tels que 0, N et S ; 

- des bolaamphiphiles a tete 1-glucosamide 
comme le N, N 1 -bis ((}-D-glucopyranosyl ) alcane-1, n- 
20 dicarboxamide, tels que les composes mentionnes dans 
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1« article de T. Shimizu, J. Am. Chem. Soc, 119, 
pp. 2812-18, 1997 [23], repondant a la formule (XXI) : 

I u \r» 1 

OR 

(XXI) 

dans laquelle n est un entier de 2 a 30, R 34 
est -H ou -CO-R 35 dans laquelle R 35 est un groupe alkyle 
en Ci-C 20 , par exemple le compose dans lequel R 34 

represente -C0-CH 3 ; 

- des bolaamphiphiles amides derives 
d'amido acides mentionnes par K. Hanabusa, Adv. Mater., 
9, n°14, 1997, pp. 1095-1097 [24], repondant aux 
formules : 
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R 36 0-CO-NH-CH-CO-NH 



CH 



CH3 CH3 
R 36 O-CO-NH-CH-C0-NH' 



(CH 2 ) 12 



CH 

CH^ S ^ CH 3 
R 36 OCO-NH-CH-CO-NH 




ou R 36 = -CH 2 -C 6 H 5 ou -CH r CH 3> et 



CH 3 -CH 2 -0-CO-NH-CH-CO-NH 



|H-CO-NH 
CH \ 



CH3 CH3 
CH3-CH2-O-CO-NH-CH-CO-NH « 



CH 3 



CH 



(CH 2 ) 2 
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. les sels alkyl -2 -ammonium- 2- 

isobutylacetate p-toluene sulfonates tels que ceux 
decrits par K. Kanabusa, Colloid Polym. Sci., 276, 
pp. 252-59, 1998 [25], repondant a la formule (XXII) : 

5 

P-CH3-C6H4-SO3- + H 3 N-CH(R 37 )-CO-OR 38 (XXII) 
dans laquelle R 37 represente : 

-CH 2 -CH-(CH 3 ) 2 (leucine), -CH-(CH 3 ) 2 (L-valine), 
-CH-CH 2 -CH 3 (L-isoleucine), -CH 2 -C 6 H 5 (L-ph6nylalanine), 



CH 3 

-CH 2 -CH 2 -C-O-CH r (CH 2 ) 10 -CH 3 (ester d'acide L glutamique) 



10 



15 



O 

R 38 represente : 

-CH 2 -(CH 2 ) n -CH 3 avec n = 4 a 12, ou 
-(CH 2 ) 2 -CH-(CH 2 ) 3 -CH-(CH 3 ) 2 

CH 3 

- les esters gras de cellobiose tels que 
ceux mentionnes dans WOA-00/61080 [26] et WOA-00/61081 
[27] de formule (XXIII) : 
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dans laquelle R 3 * = -CO-R 40 et R 40 represente 
un groupe alkyle ou alkylene de 5 a 12 a tomes de 
carbone ; 

- les organogel at eurs ayant deux groupes 
uree et deux groupes carbamate mentionnes dans 
US-A-6, 156,325 [28] de formule (XXIV) : 

R 41 -0-C-NH-R 42 -NH-C-NH-R 43 -NH-C-NH-R 42 -NH-C«0-R 41 

f II II II 

o o o o 

(XXIV) 

dans laquelle R 41 est un groupe alkyle de 4 
a 42 atomes de carbone contenant eventuellement des 
atomes d'oxygene, et R 42 et R 42 qui peuvent etre 
identiques ou differents, representent des groupes 
alkylene en C 2 a C 2 o/ cycloalkylene en C 5 a C 10 ou 
cycloarylene en C 5 a Ci 0 ; 

- des diamides de formule (XXV) ou (XXVI) : 
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R^-X-CO-NH-R^-NH-CO-X-R 44 



(XXV) 



ou 



R^-CO-NH-R^-NH-CO-R 44 



(XXVI) 



10 



15 



20 



dans lesquelles les R 44 qui peuvent etre 
identiques ou differents, representent une chaine 
hydrocarbonee , saturee ou insaturee, lin€aire ou 
ramifiee en C 8 -C 60 , le ou les R 44 comprenant 
event uellement un groupe hydroxy le ou au mo ins un 
hetero atome tel que N, O, S ou Si, R 45 est un groupe 
hydrocarbone choisi parmi les groupes lineaires, 
ramifies et cycliques en Ci a C 5 o et les groupes arylene 
en C 5 a C 8 eventuellement substitues par un ou plusieurs 
groupes alkyle en Ci-C 4/ et X represente -O- ou -NH- . 

On peut aussi utiliser des melanges des 
differents organogelateurs decrits ci-dessus. 

Selon un mode de realisation, 
1 'organogelateur est choisi parrni les amides 
d'aminoacides tels que les N-acylamino acides et les 
cyclohexane tricarboxamides , et des melanges de 
ceux-ci . 

Organogelateurs de formule (XIV) 

Selon 1 ' invention, 1 ' organogelateur peut 
etre un compose de formule (XIV) ci-dessous : 



25 



R 46 -CO-NH-A-NH-CO-R 47 



(XIV) 
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R^-X-CO-NH-R^-NH-CO-X-R 44 (XXV) 



ou 



r"-CO-NH-R 45 -NH-CO-R 44 (XXVI) 

dans lesquelles les R 44 qui peuvent etre 
identiques ou diff erents, represented une chaine 
hydrocarbonee, saturee ou insaturee, lineaire ou 

■ r • - r le ou les R 44 comprenant 

ramifiee en C s -(-<so/ xe uvx 

eventuellement un groupe hydroxyle ou au moins un 
hetero atome tel que N, O, S ou Si, R 4S est un groupe 
hydrocarbons choisi parmi les groupes lineaires, 
ramifies et cycliques en d a C so et les groupes arylene 
en C s a C 8 eventuellement substitues par un ou plusieurs 
groupes alkyle en d-C 4 , et X represente -O- ou -NH- . 

On peut aussi utiliser des melanges des 
differents organogel ateurs decrits ci-dessus. 

Selon un mode de realisation, 

l'organogelateur est choisi parmi les amides 
d'aminoacides tels que les N-acylamino acides et les 
cyclohexane tricarboxamides, et des melanges de 
ceux-ci . 

Organogelateurs de formule (XIV) 

Selon 1' invention, l'organogelateur peut 
etre un compose de formule (XIV) ci-dessous : 



R 46 -CO-NH-A-NH-CO-R 47 



(XIV) 



1er depot 
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dans laquelle R 46 et R 47 qui peuvent etre 
identiques ou differents, representent un atome 
d'hydrogene ou une chaine hydrocarbonee choisie parmi 
les chaines hydrocarbonees , saturees et insaturees, 
5 lineaires, ramifiees et cycliques, contenant de 1 a 22 
atomes de carbone, par exemple de 6 a 18 atonies de 
carbone, en particulier 10 a 14 atoraes de carbone, 
eventuellement substituees avec au moins un groupe 
choisi parmi les groupes aryle (-C 6 H 5 ) , ester (-COOR 48 

10 avec R 4fl etant un groupe alkyle de 2 a 12 atomes de 
carbone), amide (-CONHR 48 avec R 48 tel que defini 
ci-dessus) , urethane (-OCONKR 48 avec R 48 tel que defini 
ci-dessus), et uree ( -NHCONHR 48 avec R 48 tel que defini 
ci-dessus) ; et/ou contenant eventuellement de 1 a 3 

15 hetero atomes choisis parmi O, S et N ; et/ou 
eventuellement substituees avec 1 a 4 atomes 
d'halogene, en particulier des atomes de fluor, et/ou 1 
a 3 radicaux hydroxyle, 

a condition que R 46 et R 47 ne soient pas tous 

20 deux un atome d'hydrogene, et 

A est choisi parmi les chaines 
hydrocarbonees, saturees et insaturees, lineaires, 
cycliques et ramifiees, contenant de 1 a 18 atomes de 
carbone, par exemple de 2 a 12 atomes de carbone, en 

2 5 particulier de 4 a 12 atomes de carbone, eventuellement 
substituees par au moins un groupe choisi parmi les 
groupes aryle (-C*H S ), ester (-COOR 48 ), amide (-CONHR 48 ) , 
urethane {-OCONHR 49 ) et uree ( - NHCONHR 48 ) ; et/ou 
contenant eventuellement de 1 a 3 hetero atomes choisis 

30 parmi O, S et N ; et/ou eventuellement substituees par 
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1 a 4 atomes d'halogene, tela que les atomes de fluor, 
et/ou 1 a 3 radicaux hydroxyle. 

Dans la formule (XIV), 1' expression "chaine 
hydrocarbonee insaturee" signifie una chaine qui 
comprend au moins une double liaison C=C ou au moins 
une triple liaison C^C, la chaine pouvant aussi etre 
eventuellement substituee avec au moins un groupe 
choisi parmi les groupes aryle, ester, amide, urethane 
et uree ; et/ou comprendre eventuellement au moins un 
hetero atome choisi parmi O, s et N ; et/ou etre 
Eventuellement substituee avec au moins un atome de 
fluor et/ou un radical hydroxyle. ^expression "chaine 
hydrocarbonee comprenant un atome d'oxygene, de soufre 
ou d'azote" dans la formule (XIV) inclut en particulier 
une chaine hydrocarbonee comprenant un groupe carbonyle 
(0=0), amine (-NH, ou -NH-) , thiol (-SH) , thioether ou 
ether. 

Les composes correspondent par exemple a la 

formule (XIV) dans laquelle : 

1) - A est choisi parmi les noyaux 
hydrocarbones, satures et insatures, mais non 
aromatiques, eventuellement ramifies contenant de 4 a 
12 atomes de carbone, par exemple de 5 a 7 atomes de 
carbone, eventuellement substitu€s avec les 
substituants mentionnes ci-dessus et/ou comprenant 
eventuellement au moins un hetero atome et/ou etant 
eventuellement substitues avec au moins un halogene 
et/ou un radical hydroxyle ; 

R 46 et R 47 qui peuvent etre identiques ou 
differents, sont choisis parmi un atome d'hydrogene et 
des chaines hydrocarbonees choisies parmi les chaines 
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saturees et insaturees, lineaires, ramifiees et 
cycliques, contenant de 10 a 16 atomes de carbone, par 
exemple de 12 a 14 atomes de carbone, en particulier 
une chaine hydrocarbonee saturee lineaire ; ou 

2) - A est une chaine hydrocarbonee saturee 
choisie parmi les chaines hydrocarbonee s saturees, 
lineaires et. ramifiees contenant de 2 a 18 atomes de 
carbone, par exemple 3 a 12 atomes de carbone, 
eventuellement substitutes par les substituants 
mentionnts ci-dessus, et/ou comprenant eventuellement 
au moins un hetero atome et/ou etant eventuellement 
substitute avec au moins un halogene et/ou un radical 
hydroxyle ; 

- R 46 et R 47 qui peuvent etre identiques ou 
differents, sont choisis parmi un atome d'hydrogene et 
une chaine hydrocarbonee choisie parmi les chaines 
hydrocarbonees saturees et insaturees, lineaires, 
ramifiees et cycliques telles que des chaines 
hydrocarbonees saturees lineaires contenant de 10 a 20 
atomes de carbone, par exemple de 11 a 18 atomes de 
carbone, et en particulier 16 atomes de carbone ; ou 
al ternat i vement 

3) - A est choisi parmi des noyaux aryle et 
aralkyle contenant de 4 a 12 atomes de carbone, par 
exemple de 5 a 8 atomes de carbone, eventuellement 
substitute par les substituants mentionnes ci-dessus 
et/ou comprenant eventuellement au moins un hetero 
atome et/ou eventuellement substitue avec au moins un 
halogene et/ou un radical hydroxyle / 

- R 46 et R 47 qui peuvent etre identiques ou 
differents, sont choisis parmi un atome d'hydrogene et 
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des chaines hydrocarbonees choisies parmi les chaines 
hydrocarbonees saturees et insaturees, lineaires, 
ramifiees et cycliques, par exemple une chaine 
hydrocarbonee saturee lineaire, contenant de 6 a 18 
atomes de carbone, par exemple de 10 a 16 atomes de 
carbone . 

A peut etre par exemple un radical divalent 
tel que cyclohexylene , ethylene, propylene, 
isopropylene, butylene, isobutylene, pentylene, 
hexylene, dodecylene, dodecanylene , benzylene, 
phenylene, methyl phenylene, bis-phenylene ou 

naphthalene. 

Les radicaux R 46 et R 47 peuvent etre choisis 
independamment l*un de 1 1 autre parmi les radicaux 
pentyle, hexyle, decyle, undecyle, dodecyle, 
pentadecyle, hexadecyle, heptadecyle, octadecyle, 
3 -dodecyloxypropionyle , 3 -octadecyloxypropionyle , 

3-dodecyloxypentyle, 3 -octadecyloxypentyle et 

11-hydroxyheptadecyle . 

Dans un mode de realisation, R 46 et R 47 sont 

i dent i que s . 

Lorsque A est cyclique, les radicaux 
R 46 -C0-NH et R 47 -CO-NH- peuvent etre en position ortho, 
meta ou para. De plus, ils peuvent etre en position cis 
ou trans l'un par rapport a l 1 autre. 

Dans un mode de realisation, les composes 
de formule (XIV) sont un melange de composes cis et 
trans . 

Les composes de formule (XIV) peuvent etre 
choisis parmi les composes correspondant a l'une des 
formules suivantes : 
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CHi-NH-COR' 7 NH-COR* 7 



dans lesquelles R 46 et R 47 sont tels que 
5 definis ci-dessus. 

Parmi les composes qui peuvent etre 
utilises comme organogelateurs dans la composition de 
!• invention, on peut citer les composes suivants : 

- N,N' -bis (dodecanoyl) -1, 2-diaminocyclohexane, en 
10 particulier sous la forme trans (compose de formule 

(XIV) avec R 46 = R 47 = n-CnH 23 et A = le radical divalent 
1, 2-cyclohexylene, egalement connu comme (2- 
dodecanoylaminocyclohexyl) dodecanamide . Ce compose est 
decrit en particulier par Hanabusa K. ; Angew. Chem. , 
15 108, 1997, 17, pages 2086-2088 [29] / 

- N,N' -bis (dodecanoyl) -1, 3-diaminocyclohexane, en 
particulier sous forme trans (compost de formule (XIV) 
avec R 46 = R 47 = n-CnH 23 et A = le radical divalent 1,3- 
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cyclohexylene, egalement connu comme (3- 

dodecanoylaminocyclohexyl) -dodecanamide) , 

- n.N' -bis (dodecanoyl) -1,4-diaminocyclohexane, en 
particulier sous forme trans (compose de formule (XIV) 
avec R 46 = R 47 = n-C u H 23 et A = le radical divalent 1,4- 
cyclohexylene, egalement connu comme (4- 
dodecanoylaminocyclohexyl) -dodecanamide) , 

- N,N' -bis (dodecanoyl) -1, 2-ethylenediamine, 
(compose de formule (XIV) avec R 4S = R 47 = n-CuHj, et 
A = le radical divalent 1, 2-ethylene, egalement connu 
comme (2-dodecanoylaminoSthyl) dodecanamide) , 

- N,N" -bis (dodecanoyl) -1-mSthyl-l, 2- 
Sthylenediamine, (compose de formule (XIV) avec 
R 46 = R 47 = n-C a iH 23 et A = le radical divalent 1 -methyl - 
1, 2-ethylene, egalement connu comme (2-dodecanoylamino- 
2 -mSthylethyl) dodecanamide) , 

- N,N' -bis (dodecanoyl) -1, 3-diaminopropane (compose 
de formule (XIV) avec R 46 = R 47 = n-CwH,, et A = le 
radical divalent propylene, egalement connu comme (2- 
dodecanoylaminopropyl) dodecanamide) , 

- N,N' -bis (dodecanoyl) -1, 12-diaminododecane 
(compose de formule (XIV) avec R 46 = R 47 = n-C^H^ et 
A = le radical divalent 1, 12-dodecylene, egalement 
connu comme <2-dodecanoylaminododecyl) dodecanamide) , 

- N, N ' -bis (dodecanoyl) -3 , 4-diaminotoluene (compose 
de formule (XIV) avec R 46 = R 47 = n-C llH23 et A = le 
radical divalent l-methyl-3 , 4-phenylene, egalement 
connu comme (2-dodecanoylamino-4- 
methylphSnyl ) dodecanamide ) , et 

- des melanges de ceux-ci. 
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Les composes de formule (XIV) peuvent etre 
prepares selon des precedes bien connus de l'homme de 
l'art. 

En particulier, ils peuvent etre obtenus 
5 par reaction d'une diamine H 2 N-A-NH 2 avec un chlorure 
d'acide R 46 C0C1 et/ou R 47 COCl ou R 4S et R 47 ont les 
significations donnees ci-dessus, dans un milieu 
solvant organique qui est compatible pour effectuer la 
reaction (1 mole de chlorure d'acide est utilisee par 
10 mole de diamine si l'on desire obtenir un compose de 
formule (XIV) contenant seulement un groupe R 4S autre 
qu'un atome d ' hydrog£ne , ou 2 moles de chlorure d'acide 
R 46 C0C1 et/ou R 47 C0C1, si l'on desire obtenir un compose 
de formule (XIV) dans laquelle R 46 et R 47 sont 
15 dif ferents d'un atome d'hydrogene) . La reaction est de 
preference effectuee en presence d'une base capable de 
neutraliser la formation de HCl libere pendant la 
reaction, Le diamide forme est extrait du milieu 
reactionnel selon les techniques d' extraction qui sont 
20 bien connues de l'homme de l'art. 

Les composes de formule (XIV) peuvent etre 
utilises, seuls ou sous forme d'un melange, dans la 
composition de 1' invention. 

25 Preparation standard de compose s de formule (XIV) avec 
R 46 = R 47 

La diamine et deux Equivalents de 
triethylamine sont dissous dans 50 ml de 
tetrahydrofurane (THF) . Deux equivalents de chlorure 
30 d'acyle dissous dans THF sont ajoutSs et le melange 
rSactionnel est chauffe au point de reflux du 
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tetrahydrofurane, tout en suivant la disparition du 
chlorure d'acyle par spectroscopie infrarouge 
(typiquement pour la plupart en deux heures) . Le 
precipite est elimine de la solution par filtration, la 
phase organique est concentree et une extraction 
liquide/liquide est realisee sur le compose solide 
obtenu. La phase organique est ensuite sechee puis 
concentree et le produit solide obtenu est 
recristallise . 

Oroanogelateurs de formule (XV) : 



(XV) 




dans laquelle les R 46 qui sont identiques ou 
different^ sont choisis parmi un atome d'hydrogene et 
des chaines hydrocarbonees, saturees, lineaires et 
ramifiees, lesdites chaines hydrocarbonees contenant de 
1 a 6 atomes de carbone, par exemple de 1 a 4 atomes de 
carbone ; 

- les Z qui sont identiques ou differents, 
represent chacun un groupe choisi parmi les groupes 
suivants : -CO-S-R* 9 ; -C0-NHR 4 ' ; -NH-COR* 9 et -S-COR 49 ; 
dans lesquels les R 49 qui peuvent 6tre identiques ou 
differents, sont choisis parmi : 

- un atome d'hydrogene, 

- un groupe aryle, 
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- un groupe aralkyle, c'est-a-dire un 
groupe aryle subs ti tut par une chaine hydrocarbonte 
choisie parmi les chaines hydrocarbonees saturees, 
lineaires et ramifiees, dans lesquelles la chaine 

5 hydrocarbonee contient de 1 a 22 a tomes de carbone, par 
exemple de 10 a 18 atomes de carbone, et 

- une chaine hydrocarbonee saturee choisie 
parmi les chaines hydrocarbonees lineaires, . ramifiees 
et cycliques, contenant de 1 a 22 atomes de carbone, 

10 par exemple de 10 a 18 atomes de carbone, 
eventuellement substitutes par au moins un groupe 
choisi parmi les groupes aryle, ester, amide et 
urtthane ; et/ou comprenant eventuellement au moins un 
hetero atome choisi parmi 0, S et N ; et/ou 
15 eventuellement substitutes avec au moins un atome de 
fluor et/ou un radical hydroxyle. 

R 48 est par exemple un atome d'hydrogene. 

Z est par exemple le groupe -CO-NHR 49 ou - 

NH-COR 49 . 

20 R 49 est par exemple un groupe aryle ; un 

groupe aralkyle dans lequel la chaine alkyle, lineaire 
ou ramif ite, contient de 12 a 16 atomes de carbone ; ou 
un groupe alkyle lineaire ou ramif it en Cn-Ci 8 . 

Dans un mode de realisation, Z est un 

25 groupe -CO-NHR 49 dans lequel R 49 est choisi parmi les 
groupes aryle substitues avec une chaine alkyle en 
Cii-C 16 , lineaire ou ramif iee, les chaines alkyle non 
substitutes, lineaires, en C u a Ci 8 et les chaines 
alkyle non substitutes, ramif iees en Cu & Ci Q . 

30 Dans les composes de formule (XV) , les 

trois substituants representts par Z peuvent etre en 
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conformation cis-cis, cis-trans ou trans-trans 1 1 un par 
rapport a 1' autre. En particulier, au moins un de ces 
substituants peut etre place dans une position 
equatoriale sur le noyau cyclohexane ; par exemple tous 
5 les substituants Z sont places en position equatoriale. 

On peut aussi utiliser comme compose de 
formule (XV) un melange de composes cis-cis, cis-trans 
et/ou trans- trans. 

Parmi les composes de formule (XV) qui 
10 peuvent etre utilises comme organogelateur , seuls ou 
sous forme de melange, dans la composition de 
1* invention, on peut citer les composes suivants : 

- cis-1 , 3 , 5-tris (dodecylaminocarbonyl ) cyclohexane, 

- cis -1 , 3 , 5-tris (octadecylaminocarbonyl) 
15 cyclohexane, 

- cis-1 , 3 , 5-tris[N- (3 , 7-dimethyloctyl) -aminocarbonyl] 
cyclohexane , 

- trans-1, 3, 5 - trimethyl- 1 , 3, 5-tris (dodecylamino- 
carbonyl) cyclohexane, et 

20 - trans-1, 3 , 5 - trimethyl- 1, 3 , 5 - tris-octadecylamino 

carbonyl ) cyclohexane . 

Les composes de formule (XV) sont bien 

connus de 1 1 homme de 1 1 art et peuvent etre prepares par 

des procedes classiques. 
25 II est egalement possible d'ajouter a la 

composition un compose organique tel que decrit. dans 

US-A-6 , 156 , 325 [2 8], De tels composes incluent des uree 

urethanes ayant la formule suivante : 

30 R 50 -O-CO-NH-R 5I -NH-CO-NH-R 52 -NH.CO-NH-R 51 -NH-CO-OR 50 
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ou R 54 represente CJW- ou Q„H 2m<1 (C p H 2p O) r ; n represente 
un entier ayant une valeur de 4 a 22 ; m represente un 
entier ayant une valeur de 1 a 18 ; p represente un 
entier ayant une valeur de 2 a 4 ; et r represente un 
entier ayant une valeur de 1 a 10, 



10 



R S1 represente : 




on (CH^ 

et R 52 represente 





_CH 2 ch 2 _ 



- {CH2) l3 



Comme il est evident a partir de la formule 
uree urethane ci-dessus, les groupes alkyle et les 
15 parties alkyle designes pour R 50 sont satures. 
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Organogelateur de formule (XVI) 

Selon 1' invention, 1 ' organogelateur peut 
etre au moins un organogelateur de formule (XVI) : 

5 R 46 NHCONHANHCONHR 46 (XVI) 

dans laquelle A et R 46 ont la meme 
signification que celle donnee pour la formule (XIV) 
donnee ci-dessus, soit dans laquelle 

- les R 45 qui peuvent etre identiques ou 
10 differents, representent chacun un atome d'hydrogene ou 
une chaine hydrocarbonee choisie parmi les chaines 
hydrocarbonees, saturees et insaturees, lineaires 
ramifiees et cycliques, contenant de 1 a 22 atomes de 
carbone, par exemple de 6 a 18 atomes de carbone, 
15 eventuellement substitutes avec au moins un groupe 
choisi parmi les groupes aryle (-C 6 H 5 ) , ester (-COOR 48 
ou R 48 est tel que defini ci-dessus) , amide (-C0NHR 48 ) , 
urethane (-OCONHR 48 ) et uree (-NHCONHR 48 ) ; et/ou 
contenant eventuellement de 1 a 3 hetero atomes choisis 
20 parmi O, S et N ; et/ou eventuellement substitutes avec 
1 a 4 atomes d'halogene, en particulier des atomes de 
fluor, et/ou 1 a 3 radicaux hydroxyle, 

a condition qu r au moins un R 46 soit autre 
qu'un atome d'hydrogene, et 
25 - A est choisi parmi les chaines 

hydrocarbones, saturees et insaturees, lineaires, 
cycliques et ramifiees, contenant de 1 a 18 atomes de 
carbone, par exemple de 2 a 12 atomes de carbone, 
eventuellement substitutes avec au moins un groupe 
30 choisi parmi les groupes aryle (-C 6 H 5 ), ester (-COOR 48 ), 
amide (-CONHR 48 ), urethane (-OCONHR 48 ) et uree 
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( -NHCONHR 48 ) ; et/ou contenant eventuellement de 1 a 3 
hetero atomes choisis parrni 0, S et N ; et/ou 
eventuellement substitutes par 1 a 4 atomes d'halogene 
tels que des atomes de fluor, et/ou 1 a 3 radicaux 
5 hydroxyle. 

Selon 1' invention, on prefere parmi les 
organogelateurs decrits ci-dessus, ceux qui sont 
vehiculables dans les huiles de silicone et consideres 
comme gelifiants de ces milieux lorsgu'ils sont 
10 utilises seuls, sans le polymere de l 1 invention. 11 
s'agit des composes suivants : 

a) l'acide 12- hydroxys t ear ique, ses sels 
et ses derives esters ou amides qui sont decrits dans 
les documents US-A-5, 480, 637 [30], EP-A-616 842 [31] et 

15 EP-A-665 007 [32] comme gelifiants des huiles silicones. 

b) les amides d'acides tricarboxyliques, 
par exemple leurs diamides comme decrit dans 
US-A-5, 776,494 [33]. 

c) les esters et amides de N- 
20 acylaminoacides decrits dans WO-A-93/23008 [15] et US-A- 

5,429,816 [34], par exemple les N-acylglutamides ou le 
groupe acyle est en C a a C 2 2, et le dibutylamide de 
l'acide N-laurylglutamique de Ajinomoto. 

d) les . diurees de N-acylaminoacides comme 
2 5 les esters methylique ou ethyl ique de N*-lauroyl- 

N a stearylaminocarbonyl-L- lysine et de l^-lauroyl -N*-n- 
butyl amino -L- lysine de formules : 
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CH 3 - (CH 2 ) 9 - C - NH - (CH 2 ) 4 - CH - NH - C - R 



=0 0 



OR 3 



avec R, = -NH-CH 2 ) 17 -CH 3 
ou 

-NH-(CH 2 ) 3 -CH 3 
et R 2 = -CH 3 ou -C 2 H5 

Ces derives sont decrits par K. Hanabusa, 
Chemistry Letters, 2000, pp. 1070-1071 [20]. 
5 e) Les amides urethanes de certains 

dipeptides comme le N-benzyloxycarbonyl-L-valyl -L- 
valine n-octadecylamide de formule : 



10 




o 



CH3 ^CH 3 
O CH 

CH 2 -0-C-NH-CH-C-NH-CH-C-NH-C 18 H 37 



O CH O 



CH 3 



CH, 



deer it par K. Hanabusa, J. Chem. Soc . , 
Chem. Commun., 1993, pages 390-92 [35]. 

f) Le dibenzylidene sorbitol et ses 

derives . 

15 g) Les derives de sterols tels que : 
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- le lanosterol decrit dans EP-A-1 064 925 

[36], 

- le dihydrolanosterol 

- les esters de cholesterol comme le 
5 cholesteryl phenyl acetate, le cholesteryl- laureate, le 

cholesteryl cinnamate et le cholesteryl 4 (-2- 
anthryloxy)butanoate, et les cholesterols esters a 
groupes azobenzene tels que : 




1 0 avec -OR = -OMe. -OEt, -OPr, -08u, -OPe, -ODec 

decrits par P. Terech, Chem. Rev., 97, 
3133-59, 1997 [37], 

h) Certains cyclodipeptides cites dans 

15 1' article de K. Hanabusa, J. Colloid and Int. Sci . , 
224, pp. 231-44, 2000 [38], en particulier les : 
cyclo (glycyl-L-alanyl) , cyclo (glycyl-L-valyl) , cyclo 
(glycyl-L-leucyl) , cyclo (glycyl-L-phenylalanyl) , cyclo 
(L-valyl-Ij-leucyl) , cyclo (L-leucyl-L-leucyl) , cyclo 

20 (L-phenylalanyl-L-leucyl) , cyclo (L-phenylalanyl-L- 
phenylalanyl) , cyclo (L-valyl-L-y-3 , 7 

dimethyloctylglutamyl) , cyclo (L-valyl-L-y-2- 
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ethylhexylglutamyl) , cycle (L-leucyl-L-?- 

ethylglutamyl) , cycle (L-leucyl-L-y-dodecylglutamyl) . 
cyclo (L-leucyl-W-3,7 dimethyloctylglutamyl) , cycle 
(L-leucyl-L-Y-benzylglutamyl) , cycle (L- P - 

butylasparaginyl-L-phenylalanyl) , cycle (h-y- 

dedecylasparaginyl-L-phenylalanyl) , cycle (L-p-3,7- 
dimethyloctylasparaginyl-L-phenylalanyl) . cycle (L-p-2- 
ethylhexylasparaginyl-L-phenylalanyl), cycle (L-P- 
3 , 5 , 5-trimethylhexylasparaginyl-L-phenylalanyl> et 
cyclo (L-p-2-ethylbutylasparaginyl-L-phenylalanyl) . 

i} ie derive trans- (1R, 2R) -bis 

(undecylcarbonylamino) cyclehexane de formule : 




NH-C-(CH 2 )io-CH 3 



NH-C^CHaJ^-CHa 



0 



j) Les ethers fluores tels que ceux definis 

dans US-A-6,002,048 [39]. 

k) Les organogelateurs definis dans 

WO 01/07007 [161, de formule generale (XVII) decrits 

precedemment . 

1) Les organogelateurs bolaamphiphiles 

amides derives d- amino acides cites precedemment. 
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m) Les sels alkyl- 2 -ammonium- 2 -isobutyl 
acetate p-toluene sulfonates de formule (XXII) cites 
precedemment , en particulier celui pour lequel R 37 est 
derive de L- leucine et R 38 represente -(CH 2 )nCH 3 . 
5 n) Les derives diamides d'acide benzene 

dicarboxylique et de valine cites precedemment. 

o) Les organogelateurs non-polymeres de 
formule (XXV) ou (XXVI) decrits ci-dessus. 

Parmi les organogelateurs preferes, on 
10 preferera encore davantage ceux qui sont compatibles 
avec les huiles silicones et qui en plus possedent des 
groupes pouvant dormer des interactions hydrogen e avec 
les polymeres polyorganosiloxanes utilises dans 
1* invention, soit des groupes amide, uree, urethane, 
15 ester, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , thiouree, 
oxamido, guanidino, biguanidino et leurs combinai sons . 

A titre part iculierement prefere, on 
utilisera conformement a 1' invention : 

- les derives amides d'acide 12- 
20 hydroxystearique, 

- les amides d'acides tricarboxyliques , 

- les esters ou amides de N-acylamino 

acides, 

- les diurees citees precedemment, 

25 - les amides urethanes de certains 

dipeptides, 

- les cyclodipeptides cites precedemment, 

- les derives de formule (XIV) et plus 
part iculierement le trans- (1R, 2R) - 

30 bis (undecylcarbonylamino) cyclohexane, 
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10 



15 



20 



25 



30 



- les organogelateurs bolaamphipiles amides 

derives d" amino acides, 

. leg derives diamides d'acide benzene 

dicarboxylique et de valine, et 

- les organogelateurs solubles dans les 
huiles silicones et de structure non-polymere definis 
par les formules XXV et XXVI donnees precedemment . 

Selon 1' invention, le polymere peut etre 
associe a au moins un compose amphiphile liquide a 
temperature ambiante, de valeur de balance 
hydrophile/lipophile (HLB) inferieure a 12, notamment 
allant de 1 a 7, de preference de 1 a 5, et mieux de 3 
a 5. Selon 1' invention, on peut utiliser un ou 
plusieurs composes amphiphiles . Ces composes 
amphiphiles ont pour but de renforcer les proprietes 
structurantes du polymere, de faciliter la mise en 
oeuvre du polymere et d-ameliorer la capacite a deposer 
du stick. 

Selon 1- invention, la composition a de 
preference une durete allant de 20 a 2 000 gf et mieux 
de 20 a 900 gf, notamment de 20 k 600 gf et par example 
de 150 a 450 gf - Cette durete peut Stre mesuree selon 
une methode de penetration d'une sonde dans ladite 
composition et en particulier a 1'aide d'un analyseur 
de texture (par exemple TA-TXT21 de che 2 Rheo) equipe 
d-un cylindre en ebonite de 25 mm de haut.et 8 mm de 
diametre. La mesure de durete est effectuee a 20 = C au 
centre de cinq echantillons de ladite composition. Le 
cylindre est introduit dans cheque eohantillon de 
composition a une pre-vitesse de 2 mm/s puis a une 
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vitesse de 0,5 mm/s et enfin a une post-vitesse de 
2 mm/s, le deplacement total etant de 1 mm. La valeur 
relevee de la durete est celle du pic maximum. L'erreur 
de mesure est de + 50 gf . 
5 La durete peut aussi etre mesuree par la 

methode dite du fil a couper le beurre, qui consiste a 
couper un baton de rouge a levres de 12,7 mm ou de 
8,1 mm de diametre et a mesurer la durete a 20 °C, au 
moyen d'un dynamometre DFGHS 2 de la societe 

10 Indelco-Chatillon se deplacant a une vitesse de 
100 mm/minute. Elle est exprimee comme la force de 
cisaillement (exprimee en grammeforce) necessaire pour 
couper un stick dans ces conditions. Selon cette 
methode la durete d'une composition en stick selon 

15 l 1 invention va de 30 a 300 gf, de preference de 30 a 
250 gf pour un stick de 12,7 mm de diametre, et par 
exemple de 30 a 120 gf pour un stick de 8,1 mm de 
diametre. 

La durete de la composition selon 
20 1 1 invention est telle que la composition est autoportee 
et peut se deliter aisement pour former un depot 
satisfaisant sur la peau et les levres. En outre, avec 
cette durete, la composition de 1' invention resiste 
bien aux chocs. 

25 Selon 1' invention, la composition sous 

forme de stick a le coraportement d'un solide elastique 
deformable et souple, conferant a 1 r application une 
douceur elastique remarquable. Les compositions en 
stick de 1 ' art anterieur n'ont pas cette propriete 

30 d'elasticite et de souplesse. 
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Le ou les composes araphiphiles, siliconees 
et non silicones, utilisables dans la composition de 
1- invention comprennent une partie lipophile liee a une 
partie polaire, la partie lipophile comportant une 
chaine carbonee ayant au moins 8 atomes de carbones 
notamment, de 18 a 32 atomes de carbone et mieux de 18 
a 28 atomes de carbone. De preference, la partie 
polaire de ce ou ces composes amphiphiles est le reste 
d'un compose choisi parmi les alcools et les polyols 
ayant de 1 a 12 groupements hydroxyle, les 
polyoxyalkylenes comportant au moins deux motifs 
oxyalkylenes et ayant de 0 a 20 motifs oxypropylenes 
et/ou de 0 a 20 motifs oxyethylenes . En particulier, le 
compose amphiphile est un ester choisi parmi les 
hydroxystearates, les oleates, les isostearates du 
glycerol, du sorbitan ou du methylglucose, ou encore 
des alcools gras ramifies en C i2 a C 2S comme 
1-octyldodecanol et leurs melanges. Parmi ces esters, 
on prefere les monoesters et les melanges de mono- et 
de diesters. 

Les taux respectifs d' organogelateur non 
polymerique lipophile et de polymere silicone 
structurant et €ventuellement de compose amphiphile 
sont choisis selon la durete de gel desiree et en 
fonction de 1 ' application particuliere envisagee. Les 
quantites respect ives de polymere, d' organogelateur et 
eventuellement de compose amphiphile doivent etre 
telles qn'elles permettent l'obtention d-une 
composition autosupportee , par exemple sous forme d'un 
stick delitable. En pratique, la quantite de polymere 
(en matiere active) represente de 0,5 a 80% du poids 
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total de la composition et mieux de 5 a 40%. La 
quantite de compose amphiphile represente en pratique 
de 0,1% a 35% du poids total de la composition, par 
exemple de 1% a 20% et mieux de 2% a 15%. La quantite 
5 d'organogelateur represente en pratique de 0,1 a 80%, 
de preference de 0,5 a 60%, et mieux encore de 1 a 40% 
et encore mieux de 1 a 15% du poids total de la 
composition. 

Selon 1' invention, il est par ailleurs 
10 preferable que la quantite d'organogelateur soit plus 
faible que la quantite de polymere silicone 
structurant . 

Generalement, le rapport massique polymere 
silicone/organogelateur non polymerique est situe dans 
15 la gamme allant de 20 a 0,15, de preference de 15 a 
1,5. 



Au tres additifs 

La composition de 1' invention peut 

20 comprendre, en outre, tout ingredient usuellement 
utilise dans le domaine concerne, et notamment ceux 
choisis parmi les colorants solubles dans les polyols 
ou dans la phase grasse, les antioxydants , les huiles 
essentielles, les conservateurs , les parf urns , les 

25 polymeres liposolubles notamment hydrocarbones tels que 
les polyalkylenes ou le polylaurate de vinyle, les 
gelifiants de phase grasse liquide, les cires, les 
gommes, les resines, les tensioactifs comme le 
phosphate de tri-oleyle, les actifs cosmetiques ou 

30 dermatologiques additionnels comme par exemple l'eau, 
les emollients, les hydratants, les vitamines, la 
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total de la composition, de preference de 2 a 60% et 
mieux de 5 a 40%. La quantite de compose amphiphile 
represente en pratique de 0,1% a 35% du poids total de 
la composition, par exemple de 1% a 20% et mieux de 2% 
a 15%. La quantite d' organogelateur represente en 
pratique de 0,1 a 80%, de preference de 0,5 a 60%, et 
mieux encore de 1 a 40% et encore mieux de 1 a 15% du 
poids total de la composition. 

Selon 1' invention, il est par ailleurs 
preferable que la quantite d 1 organogelateur soit plus 

faible que la quantite de polymere silicone 

structurant . 

Generalement, le rapport massique polymere 
silicone/organogelateur non polymerique est situe dans 
la gamme allant de 20 a 0,15, de preference de 15 a 
1,5. 



Aufcjres addltifs 

La composition de 1 1 invention peut 
comprendre, en outre, tout ingredient usuellement 
utilise dans le domaine concerne, et notamment ceux 
choisis parmi les colorants solubles dans les polyols 
ou dans la phase grasse, les antioxydants , les huiles 
essentielles, les conservateurs, les parfums, les 
polymeres liposolubles notamment hydrocarbones tels que 
les polyalkylenes ou le polylaurate de vinyle, les 
gelifiants de phase grasse liquide, les cires, les 
gommes, les resines, les tensioactifs comroe le 
phosphate de tri-oleyle, les actifs cosmetiques ou 
dermatologiques additionnels comme par exemple l'eau, 
les emollients, les hydratants, les vitamines, la 
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lanoline liquide, les acides gras essentiels, les 
filtres solaires lipophiles ou solubles dans les 
polyols, et leurs melanges. La composition selon 
1- invention pent contenir egaletnent des vesicules 
lipidiques de type ionique et/ou non ionique . Ces 
ingredients, hormis l'eau, peuvent etre presents dans 
la composition de facon usuelle a raison de 0 a 20% du 
poids total de la composition et mieux de 0,1 a 10%. 

Au cas ou la composition contiendrait une 
phase aqueuse, ce qui est le cas pour une €mulsion 
simple ou multiple, cette phase aqueuse pent 
representer de 0,1 a 70 % du poids total de la 
composition, notamment de 0,5 a 40 % et mieux de 1 a 20 
%. Cette phase aqueuse peut contenir tout compose 
miscible a l'eau comme les polyols et Stre 
eventuellemnt gelifiee par un gelifiant adequat. 

Bien entendu, l'homme du metier veillera a 
choisir les eventuels ingredients complementaires et/ou 
leur quantite de telle maniere que les proprietes 
avantageuses de la composition selon 1- invention ne 
soient pas ou substantiellement pas alterees par 

l'adjonction envisagee. 

25 Les compositions de 1' invention peuvent en 

particulier contenir une ou plusieurs cires, par 
exemple de la cire de polyethylene mais on evite 
l'emploi de cire si l'on veut obtenir des produits 
brillants, voire transparents . Generalement , la 

30 quantite de cire ne depasse pas 20 %, de preference 
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10% .- elle represente par exemple de 3 a 5% du poids 
total de la composition. 

La composition selon 1' invention pent se 
presenter sous la forme d'une composition 
dermatologique ou de soin, eventuellement teintee, des 
matieres keratiniques comme la peau, les levres et/ou 
les phaneres, sous forme d'une composition de 
protection solaire ou de soin, notamment sous forme de 
produit demaquillant sous forme de stick. Elle peut 
notamment etre utilisee comme base de soin pour la 
peau, les phaneres ou les levres (baumes a levres, 
protegeant les levres du froid et/ou du soleil et/ou du 
vent, creme de soin pour la peau, les ongles ou les 
cheveux) . 

La composition de 1' invention peut en 
particulier se presenter sous la forme d'un gel rigide, 
notamment de stick anhydre transparent. 

La composition de 1' invention peut 
egalement se presenter sous la forme d'un produit 
colore de maquillage de la peau, en particulier un fond 
de teint, presentant eventuellement des proprietes de 
soin ou de traitement, un blush, un fard a joues ou a 
paupieres, un produit anti-cerne, un eye-liner, un 
produit de maquillage du corps ; de maquillage des 
levres comme un rouge a levres, presentant 
Eventuellement des proprietes de soin ou de 
traitement ; de maquillage des phaneres comme les 
ongles, les cils en particulier sous forme d'un mascara 
pain, les sourcils et les cheveux notamment sous forme 
de crayon. En particulier, la composition de 
1- invention peut etre un produit cosmetique contenant 
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des actifs cosmetiques et/ou dermatologiques comme les 
huiles essentielles, les vitamines, les hydratants, les 
filtres, les agents cicatrisants, les ceramides. 

Dans le cas des compositions de maquillage, 
5 des particules solides hydrophobes ou hydrophiles 
peuvent constituer lets) pigment (s) permettant de 
maquiller la peau, les levres et/ou les phanSres. 

Bien entendu, la composition de 1' invention 
doit etre cosmitiquement ou dermatologiquement 
10 acceptable, a savoir contenir un milieu 
physiologiquement acceptable non toxique et susceptible 
d'etre applique sur la peau, les phaneres ou les levres 
d'etres humains. Par cosmetiquement acceptable, on 
entend au sens de 1 1 invention une composition d' aspect, 
15 d'odeur et de toucher agreables. 

Par ailleurs, les compositions de 
maquillage ou de soin conformes a 1' invention peuvent 
comporter au moins 10% en masse d'une huile non 
volatile (siliconee ou non siliconee) et/ou d'un 
20 produit pateux ou visqueux en vue d'obtenir un produit 
confortable et ne tiraillant pas. 

On entend par produit pateux un corps gras 
visqueux contenant une fraction liquide et une fraction 
solide. Par « corps gras pateux » au sens de 
25 1- invention, on entend des corps gras ayant un point de 
fusion allant de 20 a 55 »C, de preference 25 a 45 °C, 
et/ou une viscosite a 40 °C allant de 0,1 a 40 Pa.s (1 
a 400 poises), de preference 0,5 a 25 Pa.s, mesuree au 
Contraves TV ou Rheomat 180, equipe d'un mobile 
tournant a 240 min" 1 pour une alimentation en courant a 



30 
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60 Hz ou a 200 min* 1 pour une alimentation en courant a 
50 Hz. 

L'homme du metier peut choisir le mobile 
permettant de mesurer la viscosite, parmi les mobiles 
5 MS-r3 et MS-r4, sur la base de ses connaissances 
generales, de maniere a pouvoir realiser la mesure de 
la viscosite du compose pateux teste. 

Les valeurs de point de fusion 
10 correspondent, selon 1' invention, au pic de fusion 
mesuree par la methode "Differential Scanning 
Calorimetry" avec une montee en temperature de 5 ou 
10°C/min. 

A titre d'exemple de produits pateux 

15 utilisables dans l 1 invention, on peut citer les 
lanolines et les derives de lanoline comme les 
lanolines acetylees ou les lanolines oxypropylenees ou 
le lanolate d ' isopropyle , ayant une viscosite de 18 a 
21 Pa.s, de preference 19 a 20,5 Pa.s, et/ou un point 

20 de fusion de 30 a 55°C, de preference 30 a. 40°C, et 
leurs melanges. On peut egalement utiliser des esters 
d'acides ou d'alcools gras, notamment ceux ayant 20 £ 
65 atomes de carbone (point de fusion de 1'ordre de 20 
a 35°C et/ou viscosite a 40 °C allant de 0,1 a 40 Pa.s) 

25 comme le citrate de tri-isostearyle ou de cetyle ; le 
propionate d'arachidyle ; le polylaurate de vinyle ; 
les esters du cholesterol comme les triglycerides 
d'origine vegetale .tels que les huiles vegetales 
hydrogenees, les polyesters visqueux comme 1'acide 

30 poly (12 -hydroxys tear ique) et leurs melanges. Comme 
triglycerides d'origine vegetale, on peut utiliser les 
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derives d'huile de ricin hydrogenee, tels que le 
" THIXINR" de Rheox. 

On peut aussi citer les corps gras pateux 
5 silicones tels que les polydimethylsiloxanes (PDMS) 
ayant des chaines pendantes du type alkyle ou alcoxy 
ayant de 8 a 24 atomes de carbone, et un point de 
fusion de 20-55°C / par exemple de 20 a 40°C, comme les 
stearyl dimethicones notamment ceux vendus par la 
10 societe Dow Corning sous les noms commerciaux de DC2503 
et DC25514, et leurs melanges. 

Le ou les corps gras pateux peuvent etre 
presents a raison de 0 a 60% en poids, par rapport au 

15 poids total de la composition, de preference a raison 
de 0,1-45% en poids et encore plus pref erentiellement a 
raison de 2-3 0% en poids. 

Selon l r invention, la composition peut 
contenir de plus une matiere colorante qui peut etre un 

20 pigment ou une nacre tel que defini precedemment , ou un 
compose soluble choisi parmi les colorants lipophiles, 
les colorants hydrophiles, et leurs melanges. 

Les colorants liposolubles sont par exemple 
le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le 

25 Ji-carotene, l'huile de soja, le brun Soudan, le DC 
Yellow 11, le DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune 
quinoleine, le rocou. Les colorants hydrophiles sont 
par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene. 
Chaque type de colorant peut representer de 0 a 20% du 

30 poids de la composition et mieux de 0,1 a 6% (si 
present) . 
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La composition selon 1* invention peut etre 
fabriquee par les precedes connus, generalement 
utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique . 
Elle peut etre fabriquee par le procede qui consiste a 
chauffer le polymere au moins a sa temperature de 
ramollissement, a y aj outer les composes pateux et/ou 
les cires eventuels, le(s) huile(s), 1 1 organogelateur , 
si necessaire le ou les composes amphiphiles, les 
matieres colorantes et/ou les particules solides, et 
les additifs, puis a melanger le tout jusqu'a. 
l'obtention d'une solution claire, transparente . Le 
melange homogene obtenu peut alors etre coule dans un 
moule approprie comme un moule de rouge a levres ou 
directement dans les articles de condit ionnement 
(boitier ou coupelle notamment) . 

L* invention a egalement pour objet une 
composition solide structured de maquillage de la peau, 
des levres et/ou des phaneres, contenant au moins un 
pigment en quantite suffisante pour maquiller la peau, 
les levres et/ou les phaneres et une phase grasse 
continue liquide comprenant au moins une huile 
siliconee, structured par au moins un polymere 
(homopolymere ou copolymere) de masse moleculaire 
moyenne en poids all ant de 500 a 500 000, comport ant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
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ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons , a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
5 d'un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
10 ou totalement d'huile(s) silicones et contenant un 
organogelateur non polymerique, 

ladite composition se presentant sous forme 
d'un solide, et le pigment, la phase grasse liquide, 
1' organogelateur et le polymere formant un milieu 
15 physiologiquement acceptable. 

Cette composition de maquillage est de 

preference autoportee. 

L' invention conceme egalement une 
composition structuree de rouge a levres, contenant au 
20 moins un pigment en quantite suffisante pour maquiller 
les levres et une phase grasse continue liquide 
comprenant au moins une huile siliconee, structuree par 
au moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de 
masse moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 
25 500 000, comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

30 - au moins deux groupes capables d'etablir des 

interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
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ester, 



amide, 



sulfonamide, 



carbamate, 



5 



thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu 1 au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 



le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
10 ou totalement d'huile(s) siliconee(s) et d'un 
organogelateur , 



d'un solide et le pigment, la phase grasse liquide et 
le polymere formant un milieu physiologiquement 
15 acceptable. 

La composition de l 1 invention peut se 
presenter sous forme de mascara pain, d 1 eye-liner, de 
fond de teint, de rouge a levres, de blush, de produit 
demaquillant , de produit de ma qui 11 age du corps, de 
2 0 fard a paupieres ou a joues, de produit anti-cerne. 

L ' invention a encore pour objet un stick de 
maquillage de la peau, des levres et/ou des phaneres, 
et en particulier des levres, contenant au moins un 
pigment en quantite suffisante pour maquiller la peau, 

2 5 les levres et/ou les phaneres, et une phase grasse 

continue liquide comprenant au moins une huile 
siliconee, structuree par au moins un polymere 
(homopolymere ou copolymere) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comportant au 

3 0 moins un motif comprenant : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organisoloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 

le polymSre etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250*C, 

la phase grasse liquide etant constitute 
partiellement ou totalement d'huile(s) siliconee (s) et 
d'organogelateur, le pigment, la phase grasse et le 
polymere formant un milieu physiologiquement 
acceptable . 

L' invention concerne un procede cosmetique 
de soin, de maquillage ou de traitement des matieres 
keratiniques des etres humains, comprenant 
1 'application sur les matieres keratiniques d'une 
composition cosmetique conforme a 1' invention. 

L 1 invention a encore pour objet 
1 'utilisation d'une quantite suffisante d'au moins un 
polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
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dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interctions hydrogene choisis parrai les groupes 
5 ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 

guanidino, biguanidino et leurs combinaisons , a 
condition qu'au moins un groupe soit diffrent 
d'un groupe ester, 
10 le polymere etant solide a la temperature ambiante et 

soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 

de 25 a 250°C, 

dans une composition cosmetique ou pour la fabrication 
d'une composition physiologiquement acceptable, 

15 contenant une phase grasse continue liquide comprenant 
au moins une huile siliconee, la phase grasse liquide 
etant constitute partiellement ou totalement d' huile (s) 
siliconee (s) ayant un point eclair egal ou superieur a 
40 °C et superieur a la temperature de ramoll is semen t du 

2 0 polymere et contenant un organogel at eur, pour 
structurer ladite composition sous forme d'un solide 
autoporte de durete allant de 20 a 2 000 gf et de 
preference de 20 a 900 gf et mieux de 20 a 600 gf . 

L 1 invention a encore pour objet 

25 1 'utilisation d'une phase grasse liquide continue 
comprenant au moins une huile siliconee, structuree 
essentiellement par une quantity suffisante d'au moins 
un polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 50 0 000, 

30 comport ant au moins un motif comprenant : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

5 - au moins deux groupes capables d'etablir des 

interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

thiocarbaraate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino, et leurs comb inai sons, a 
10 condition qu'au moins un groupe soit different 

d'un groupe ester, 
le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

15 la phase grasse liquide etant constitute 

partiellement ou totalement d'huile(s) volatile (s) 
ayant un point Eclair egal ou superieur a 4 0°C et 
superieur a la temperature de ramollissement du 
polymere et contenant un organogel a teur, dans une 

2 0 composition cosmetique ou pour la fabrication d'une 
composition physiologiquement acceptable, rigide 
autoportee, brillante et/ou non migrante, £ condition 
que la composition comprenne au moins 10% en masse 
d'une huile non volatile et/ou d'un produit pateux ou 

25 visqueux. 

L 1 invention a encore pour objet 
1 'utilisation d'une quantite suffisante d'au moins un 
polymere (homopolym£re ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids de 500 a 500 000, 
30 comport ant au moins un motif comprenant : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d f un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 

de 25 a 250°C, 

dans une composition cosmetique ou pour la 
fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable, contenant une phase grasse continue liquide 
comprenant au moins une huile siliconee et au moins un 
organogelateur, pour structurer ladite composition sous 
forme d'un solide autoporte. 

L' invention concerne encore 1 1 utilisation 
d'une phase grasse liquide continue, comprenant au 
moins une huile siliconee, structuree essentiellement 
par une quantite suffisante d'au moins un polymere 
(homopolymere ou copolymere) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comportant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans une chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 
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- au moins deux groupes capables d*etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
5 guanidino, biguanidino, et leurs combinaisons , a 

condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 
le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
10 de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide £tant constitute 
partiellement ou totalement d' huile (s) volatile (s) 
ayant un point eclair egal ou super ieur a 40 °C et 
super ieur a la temperature de ramollissement du 
15 polymere gelifiant et contenant un organogelateur , dans 
une composition cosmetique ou pour la fabrication d'une 
composition physiologiquement acceptable, comme agent 
pour limiter la migration de ladite composition, a 
condition que la composition comprenne au moins 10% en 
20 masse d'une huile non volatile et/ou d'un produit 
pateux ou visqueux. 

Selon une caracteristigue avantageuse de 
ces utilisations, la composition a une durete de 20 a 
2 000 gf, de preference de 20 a 900 gf et mieux de 20 a 
25 600 gf. 

L 1 invention concerne enfin un proc§de 
cosmetique pour limiter la migration d'une composition 
cosmetique contenant une phase grasse liquide 
comprenant au moins une huile siliconee, consistant a 
3 0 structurer ladite phase grasse par une quant ite 
suffisante d'au moins un polymdre (homopolyraere ou 
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copolymere) de masse moleculaire moyenne en poids 
allant de 500 a 500 000, comportant au moins un motif 
comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino, et leurs combinaisons a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute 
partiellement ou totalement d'huile(s) siliconees et 
contenant au moins un organogelateur . 

Expose detaille de 1 ' invention 

L 1 invention est illustree plus en detail 
dans les exemples suivants de formulation de 
maquillage. Les quant ites sont donnees en % massique. 
Les composes chimiques sont donn<§s principalement en 
nom CTFA ("International Cosmetic Ingredient 
Dictionary") . Les viscosites sont mesurees a 25°C et a 
la pression atmosph^rique . 
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Exemple 1 : rouge a levres 




Composition 




Cyclopentasiloxane D5 

Phenyltrimethicone (DC 556 de chez Dow Corning, de 20 cSt) 
Isoparaffine hydrogenee (Parleam® de chez Nippon Oil Fats) 
Pigments traites hydrophobes (oxydes de fer rouge, jaune et oxyde de 
titane) 

Polyamide silicone de 1'exemple 1 du brevet US 5 981 680 
Conservateur qs 

Organogelateur (dibutylamide de 1'acide N-laurylglutamique) 
Parfum qs 


qsp 100% 
5% 
5% 
10% 

15% 

5% 



Les pigments presentent les indices de 
couleur (CI) suivants : 
5 oxyde de fer rouge CI : 774 91 

oxyde de fer jaune CI : 774 92 
oxyde de titane CI : 778 91 

Ce rouge a levres est obtenu en chauffant 
1 'organogelateur et le polymere jusqu'a fusion de 

10 1' ensemble puis ajout du Parleam et d'une partie de la 
phenyltrimethicone. Parallelement , on melange les 
pigments et 1' autre partie de la phenyltrimethicone a 
temperature ambiante puis on les passe au broyeur 
tricylindre. On ajoute ce broyat au melange fondu de 

15 cire et d'huiles de silicone, puis on homogeneise 
1* ensemble. On refroidit 1' ensemble d'au moins 20 °C par 
rapport a la temperature de fusion du melange et on 
ajoute alors le cyclopentasiloxane D5, puis le 
conservateur et le parfum toujours sous agitation. On 

20 coule ensuite le melange dans un moule approprie. 

Le produit ainsi obtenu presente des 
proprietes de tenue, en particulier de la couleur, de 
glissant et de non gras . 

25 
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Exemple 2 



fond de teint 



Composition 



Cyclopentasiloxane D5 
PDMS oxyethylene/oxypropylene en a-co dans le cyclopentasiloxane 

D5 

(Abil EM 90 de chez Goldschmmitd) 

Phenyltrimethicone (DC 556 de chez Dow Corning, de 20 cSt) 
Isoparaffine hydrogenee (Parleam® de chez Nippon Oil Fats) 
Pigments traites hydrophobes (oxydes de fer rouge, jaune et oxyde de 

Pdyamide silicone de I'exemple 2 du brevet US 5 98 1 680 
Conservateur qs 
Organogelateur 1 
Parfum qs 



qsp 100% 
3% 



5% 
5% 
10% 

15% 

2% 



1) L . organogelateur es t un melange cis- trans du compose 
de formule : 




.NH-CO-CuHas 



NHCOC11H23 



Les pigments presentent les indices de 

couleur (CI) suivants : 
10 oxyde de fer rouge CI : 77491 

oxyde de fer jaune CI : 77492 
oxyde de fer brun CI : 77491 
oxyde de titane CI : 77891 

Ce fond de teint est obtenu en chauf fant 
15 1' organogelateur et le polymere dans le melange 
d'huiles jusqu'a fusion de 1- ensemble puis ajout du 
Parleam et d'une partie de la phenyltrimethicone. 
Parallelement, on melange les pigments, l'Abil EM 90 et 
1« autre partie de la phenyltrimethicone a temperature 
20 ambiante puis on les passe au broyeur tricylindre. On 
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ajoute ce broyat au melange fondu de cire et d'huiles 
de silicone, puis on homogeneise 1 • ensemble au moyen 
d'une agitation magnetique. On refroidit 1' ensemble 
d'au moins 20°C par rapport a la temperature de fusion 
du melange et on ajoute alors le cyclopentasiloxane D5, 
puis le conservateur et le parfum toujours sous 
agitation. On coule ensuite le melange dans un moule 
approprie . 

Le produit ainsi obtenu presente des 
propriety de tenue, en particulier de la couleur, de 
glissant et de non gras . 



Exemple 3 : fond de teint anhydre 



Composition 



PDMS (5 cSt) 

Phenyltrimethicone (DC 556) 
PDMS (300 cSt) 

Pigments Iraites hydrophobes (oxydes de fer rouge, jaune et oxyde de 
titane, traites au perfluoroalkyle phosphate) 
Polyamide silicone de l'exemple 2 du brevet US 5 981 680 
Silice traitee hydrophobe (traitement trimethylsiloxyl) 
Conservateur qs 
Organogelateur 1 
Parfum 



qsp 100% 
5% 
5% 
10% 

12% 
3% 

4% 



15 



rarium qs . . — r 

1) L 1 organogelateur est un melange cis-trans du compose 



de formule : 




NH-CO-CuHzg 



NHCOCnH^ 



20 ce fond de teint est prepare comme le rouge 

a levres de l»exemple 1, la silice etant introduite en 
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meme temps que la phenyltrimethicone dans le broyat 
pigmentaire et 1 ' isononanoate d'isononyle etant 
introduit dans le melanges de cire et d'huiles de 
silicone . 

5 II presente des proprietes de non gras, de 

glissant, de matite et de bonne tenue dans le temps en 
particulier de la couleur. 

Les particules utilis<§es sont des 
particules hydrophobes (ou raieux lipophiles) . 

10 
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REVINDICATIONS 

1. Composition cosmetique de soin et/ou de 
maquillage, comprenant une phase grasse liquide 
comprenant au moins une huile siliconee, structuree par 
un systeme gelifiant comprenant: 

1) au moins un polymere (homopolymere ou 
copolymere) de masse moleculaire moyenne en 
poids allant de 500 a 500 000, comportant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites 
organosiloxanes dans la chaine du motif ou 
sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi 
les groupes ester, amide, sulfonamide, 
carbamate, thiocarbaraate, uree, thiouree, 
oxamido, guanidino, biguanidino et leurs 
combinaisons, a condition qu'au moins un 
des groupes soit different d'un groupe 
ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, et 

2) au moins un organogel at eur non polymerique, 
la phase grasse liquide et le systeme gelifiant formant 
un milieu physiologiquement acceptable. 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Composition de maguillage de la peau, des leves 
et/ou des phaneres, contenant au moins un pigment en 
quant ite suffisante pour maquiller la peau, les levres 
5 et/ou les phaneres et une phase grasse liquide 
comprenant au moins une huile siliconee, structuree par 
un systeme gelifiant comprenant: 

1) au moins un polymere (homopolymdre ou 
copolymere) de masse moleculaire moyenne en 

10 poids allant de 500 a 500 000, comportant au 

moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites 
organosiloxanes dans la chaine du motif ou 

15 sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'§tablir 
des interactions hydrogene choisisi parmi 
les groupes ester, amide, sulfonamide, 
carbamate, thiocarbamate, uree, thiouree, 

20 oxamido, guanidino, biguanidino et= leurs 

combinaisons, a condition qu 1 au moins un 
des groupes soit different d'un groupe 
ester, 

le polymere etant solide & la temperature ambiante et 
25 soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, et 

2) au moins un organogelateur non polymer ique, 
le pigment, la phase grasse liquide et le systeme 
gelifiant formant un milieu physiologiquement 

30 acceptable. 
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2. Composition selon la revendication 1, dans 
laquelle la phase grasse liquide comprend au moins une 
huile siliconee volatile. 

5 3. Composition selon la revendication 1, dans 

laquelle la phase grasse liquide comprend au moins une 
huile siliconee volatile et au moins une huile non 
siliconee volatile. 

XQ 4, Composition selon la revendication 2 ou 3 , dans 

laquelle 1' huile siliconee volatile a un point eclair 
egal ou superieur a 40°C et avantageusement superieur a 
la temperature de ramollissement du systeme gelifiant. 

15 5. Composition selon l'une quelconque des 

revendications 2 a 4, dans laquelle 1' huile siliconee 
volatile est choisie dans le groupe constitue par les 
composes suivants : 1 1 octyltrimethicone, 

1 • hexyltr imethicone , 1 * octamethyl cyclot etratasi loxane 

20 D4, le dodecam^thyl eye lohexasi loxane D6, 1 1 heptam£thyl 
octyltrisiloxane, le decamethyl tetrasiloxane , le 
dodecamethyl pentasiloxane, le polydimethylsiloxane de 
1,5 est, le polydimethylsiloxane de 2 cSt, le 
polymethylsiloxane de 3 cSt, le polydimethylsiloxane de 

25 5 cSt, et leurs melanges. 

6 .Composition selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 5, dans laquelle 1' huile volatile 
presente un point eclair de 40 a 135°C. 

30 
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7. Composition selon 1 ' une quelconque des 
revendications 2 a 6, dans laquelle la phase grasse 
liguide contient au moins 30% et mieux encore au moins 
40% en poids d'huile siliconee. 

8. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 7, dans laquelle l'huile volatile 
represente de 3 a 89,4% du poids total de la 
composition. 

9. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 8, comprenant en outre des 
particules solides choisies parmi les charges, les 
pigments et leurs melanges. 

10. Composition selon la revendication 9, dans 
laquelle les particules solides sont des particules 
hydrophobes. 

11. Composition selon la revendication 10, dans 
laquelle les particules solides sont des particules 
hydrophiles, enrobees dans un film de compose 
hydrophobe . 

12. Composition selon la revendication 9, dans 
laquelle les particules solides sont des particules 
hydrophiles et la composition comprend de plus une 
silicone amphiphile. 

13. Composition selon l'une des revendications 9 a 
12, dans laquelle les particules sont des pigments 
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choisis parmi les oxydes de zinc, les oxydes de fer, 
les oxydes de titane et leurs melanges. 

14. Composition selon l'une quelconque des 
5 revendi cat ions 1 a 13, dans laquelle le polymere 
utilise dans le systeme gelifiant comprend au moins un 
motif repondant a la formule : 



-Si 



-Si 



(I) 



10 



dans laquelle : 

1) R 1 , R 2 / 



15 



20 



et R 4 , identiques ou differents, 



25 



representent un groupe choisi parmi : 

- les groupes hydrocarbones , lineaires, 
ramifies ou cycliques, en C x a C 40 » satures ou 
insatures, pouvant contenir dans leur chaine 
un ou plusieurs atomes d'oxygdne, de soufre 
et/ou d» azote, et pouvant etre substitues en 
partie ou totalement par des atomes de fluor, 

- les groupes aryles en C 6 a C 10/ eventuellement 
substitues par un ou plusieurs groupes alkyle 
en C x a C 4 , 

- les chaines polyorganosiloxanes contenant ou 
non un ou plusieurs atomes d'oxygene, de 
soufre et/ou d' azote ; 
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2) les X, identiques ou differents, 
representent un groupe alkylene di-yle, 
lineaire ou ramifie en Ci a C 30 / pouvant 
contenir dans sa chaine un ou plusieurs atomes 

5 d ' oxygene et/ou d' azote ; 

3) Y est un groupe divalent alkylene lineaire 
ou ramifie, arylene, cycloalkylene, 
alkylarylene ou arylalkylene, sature ou 
insature, en C 2 a C S o, pouvant comporter un ou 

10 plusieurs atomes d' oxygene, de soufre et/ou 

d' azote, et/ou porter comme substituant 1 ' un 
des atomes ou groupes d' atomes suivants : 
fluor, hydroxy, cycloalkyle en C 3 a C 3 , alkyle 
en Ci a C 4 o, aryle en C 5 a Cio, phenyle 

15 eventuellement substitue par 1 a 3 groupes 

alkyle en C x a C 3/ hydroxyalkyle en Ci a C 3 et 
amino alkyle en Ci a C s , ou 
4) Y represente un groupe repondant a la formule : 




dans laquelle 

- T represente un groupe hydrocarbone trivalent 
ou tetravalent, lineaire ou ramifie, sature ou 
25 insature, en C 3 a C 24 eventuellement substitue 

par une chaine polyorganosiloxane , et pouvant 
contenir un ou plusieurs atomes choisis parmi 
0, N et S, ou T represente un atome trivalent 
choisi parmi N, P et Al , et 
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- R s represente un groupe alkyle en Ci a C 50 , 
lineaire ou ramifie, ou une chaine 
polyorganosiloxane, pouvant comport er un ou 
plusieurs groupes ester, amide, urethane, 
5 thiocarbamate, uree, thiouree et/ou sulfonamide 

qui peut etre lie ou non a une autre chaine du 
polymere, 

5) les G, identiques ou differents, representent 
les groupes divalents choisis parmi : 

10 




O C N<R*) N{R*) C N(R*) . 

S O 

N(l6 C N(R S ) 

s 




15 
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ou R 6 represente un atome cPhydrogene ou un groupe 
alkyle, lineaire ou ramifie, en C x a.C J0 , a condition 
qu'au moins 50% des R 6 du polymere represente un atome 
d'hydrogene et qu'au moins deux des groupes <3 du 
5 polymSre soient un autre groupe que : 



6} n est un nombre entier allant de 2 a 500, de 
10 preference de 2 a 200, et m est un nombre entier allant 
de 1 a 1000, de preference de 1 a 700 et mieux encore 
de S a 200. 

15. Composition selon la revendication 14, dans 
15 laquelle Y represente un groupe choisi parmi : 

a) les groupes alkylene linSaires en Ci a C 20 , de 

preference en Ci a Cio, 

b) les groupes alkylene ramifies pouvant comporter 
des cycles et des insaturations non conjuguees, en C 3D a 

20 C S6 , 

c) les groupes cycloalkylene en C s -C 6 , 

d) les groupes phenylene eventuellement substitues 
par un ou plusieurs groupes alkyle en C a a C 40 , 

e) les groupes alkylSne en d a C 20 , comportant de 

25 1 a 5 groupes amides, 

f) les groupes alkylene en C x a. C 20 , comportant un 
ou plusieurs substituants, choisis parmi les groupes 
hydroxyle, cycloalcane en C, a C B , hydroxyalkyle en Ci a 
C 3 et alkylamines en C x a C 6 , et 

30 g) les chaines polyorganosiloxane de formule : 
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R 2 

R 1 Si 0 

R 4 

dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , R 4 < * et m sont tels que 
5 definis ci-dessus. 

16. composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 13, dans laquelle le polymere 
utilise dans le systeme gelifiant comprend au moins un 
10 motif repondant a la formule (II) : 





dans laquelle 

15 . R i et R 3 , identiques ou differents, sont tels que 

definis ci-dessus pour la formule (I) dans la 
revendication 14, 

- R 7 represente un groupe tel que defini ci-dessus 
pour R 1 et R 3 , ou represente le groupe de formule 

20 -X-G-R 9 dans laquelle X et G sont tels que definis ci- 
dessus pour la formule (I) dans la revendication 14, et 
R* represente un atome d'hydrogene ou un groupe 
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hydrocarbone, lineaire, ramifie ou cyclique, sature ou 
insature, en Ci a C 50 comportant eventuellement dans sa 
chaine un ou plusieurs atomes choisis parmi 0, S et N, 
eventuellement substitue par un ou plusieurs atomes de 
fluor et/ou un ou plusieurs groupes hydroxyle, ou un 
groupe phenyle eventuellement substitue par un ou 
plusieurs groupes alkyle en C x a C 4 , 

- R 8 represente le groupe de formule -X-G-R 9 dans 
laquelle X, G et R 9 sont tels que definis ci-dessus, 

- m x est un nombre entier allant de 1 a 998, et 

- m 2 est un nombre entier allant de 2 a 500. 

17. Composition selon la revendication 14, dans 
laquelle le polym^re comprend au moins un motif de 
formule (III) ou (IV) : 



.SiO . 



R 



r 
r 



. NH 



-NH 



m 



J n 



ou 



NH 



SiO 



.St 



R 4 



.NH 



(IV) 
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n « tjI I? 2 p 3 R 4 X Y. m et n sont tels 
dans lesquelles R , R , * , k , a, x, 

que definis dans la revendication 14. 



18. Composition selon l'une quelconque des 
5 revendications 14 et 17, dans laquelle X et/ou Y 
representent un groupe alkylene contenant dans sa 
partie alkylene au moins l'un des elements suivants : 
1°) 1 a 5 groupes amides, uree ou carbamate, 
2°) un groupe cycloalkyle en C 5 ou C 6 , et 
10 30) un groupe phenylene eventuellement substitue 

par 1 a 3 groupes alkyles identiques ou differents en 
Ci a C 3/ 

les groupes alkyles X ou Y pouvant aussi Stre 
substitues par au moins un element choisi dans le 
15 groupe const itue de : 

- un groupe hydroxy, 

- un groupe cycloalkyle en C 3 a C 8 , 

- un a trois groupes alkyles en C x a C 40 , 

- un groupe phenyle eventuellement substitue par 
20 un a trois groupes alkyles en C a a C 3 , 

- un groupe hydroxyalkyle en C x a C 3/ et 

- un groupe aminoalkyle en d a C 6 . 

19. Composition selon l'une quelconque des 
25 revendications 14 a 17, dans laquelle Y represente : 

, / 

R T 

\ 

ou R 5 represente une chaine polyorganosiloxane , et T 
represente un groupe de formule : 
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(CH 2 ), C (CH 2 ) b ou (CH 2 ) a N (CH 2 ) b _ 

I I 

(CH 2 ) C (CH 2 ) C 

dans lesquelles a, b et c sont independamment des 
nombres entiers allant de 1 a 10, et R 10 est un atome 
5 d'hydrogene ou un groupe tel que ceux definis pour R 1 , 
R 2 , R 3 et R 4 , dans la revendicat ion 14. 

20. Composition selon I'une quelconque des 
revendicat ions 14 a 17, dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 et R 4 

10 represent ent, independamment, un groupe alkyle en Ci a 
C 40 , lineaire ou ramifie, de preference un groupe CH 3 , 
C 2 H 5 , n-C 3 H 7 ou isopropyle, une chaine 

polyorganosiloxane ou un groupe phenyle eventuellement 
substitue par un a trois groupes rnethyle ou ethyle . 

15 

21. Composition selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 13, dans laquelle le polymere 
utilise dans le systeme gelifiant comprend au moins un 
motif de formule : 

20 
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L Jm 2 
(VU) 



dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identiques ou 
differents, ont la signification donnee pour X dans la 
5 revendication 14, n, Y et T sont tels que definis dans 
la revendication 14, R 11 a R 18 sont des groupes choisis 
dans le meme groupe que les R 1 a R 4 de la revendication 
14, nu et m 2 sont des nombres situes dans la gamme 
allant de 1 a 1 000, et p est un nombre entier allant 
10 de 2 a 500. 



22. Composition selon la revendication 21, dans 
laquelle : 

- p est dans la gamme de 1 a 25, mieux encore de 1 

15 a 7, 

- R 11 a R 18 sont des groupes methyle, 

- T repond a l'une des formules suivantes : 
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R 20 Al R 21 

K 22 



dans lesquelles R 19 est un atome d'hydrogene ou un 
groupe choisi parmi les groupes definis pour R 1 a R 4 , et 
R 20 , R 21 et R 22 sont independamment des groupes alkylene, 
5 lineaires ou ramifies, de preference encore, a la 
formule : 



R 20 N R 21 



10 en particulier avec R 20 , R 21 et R 22 representant 
-CH 2 -CH 2 -, 

- mi et m 2 sont dans la gamme de 15 a 500, et raieux 
encore de 15 a 45, 

- X 1 et X 2 representent -(CH 2 ) 10 -, et 
15 - Y represente -CH 2 -. 

23. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 13, dans laquelle le polymere 
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utilise dans le systeme gelifiant comprend au moins un 
motif repondant a la formule suivante : 



si x u - 

I 



-NH • 



-NH . 



(VTT1) 



dans laquelle les R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , X, Y, rn et n ont les 
significations donnees ci-dessus pour la formule (I) 
dans la revendication 14 , et U represente -0- ou -NH-, 
ou 

Y represente un groupe cycloaliphatique ou 
aromatique en C 5 a Ci 2 pouvant etre substitue par un 
groupe alkyle en C x a C 15 ou un groupe aryle en C 5 a C i0 , 
par exemple un radical choisi parmi le radical 
methylene-4-4-biscyclohexyle, le radical derive de 
1'isophorone diisocyanate, les 2,4 et 2 , 6-tolylenes , le 
1, 5-naphtylene, le p-phenylene et le 4 , 4 1 -biphenylene 
methane, ou Y represente un radical alkylene en d a 
C A0 , lineaire ou ramifie, ou un radical cycloalkylene en 
C 4 a C 12 , ou 

Y represente une sequence polyurethane ou polyuree 
correspondant a la condensation de plusieurs molecules 
de diisocyanate avec une ou plusieurs molecules de 
coupleurs du type diol ou diamine, repondant a la 
formule : 
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dans laquelle B 1 est un groupe choisi parrai les groupes 
donnes ci-dessus pour Y, U est -O- ou -NH-, et B 2 est 
5 choisi parmi : 

• les groupes alkylene en Ci a C 40 , lineaires ou 
ramifies, qui peuvent porter eventuellement un groupe 
ionisable tel qu'un groupe acide carboxylique ou 
sulfonique, ou un groupe amine tertiaire neutral isable 

10 ou quaterni sable, 

• les groupes cycloalkylene en C 5 a Ci 2 , 
eventuellement porteurs de substituants alkyle, par 
exemple un a trois groupes methyle ou ethyle, ou 
alkylene, par exemple le radical du diol : cyclohexane 

15 dimethanol, 

• les groupes phenylene pouvant eventuellement 
etre porteurs de substituants alkyles en Ci a C 3 , et 

• les groupes de formule : 




2 0 dans laquelle T est un radical trivalent hydrocarbone 
pouvant contenir un ou plusieurs heteroatomes tels que 
I'oxygene, le soufre et 1' azote et R 5 est une chaine 
polyorganosiloxane ou une chaine alkyle en Ci a C 50 , 
lineaire ou ramifiee. 

25 
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24. Composition selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 1 a 13, dans laquelle le polymere 
utilise dans le systeme gelifiant comprend au moins un 
motif de formule : 



r 



Si 



Si 



CH 2 



(X) 



-NH 



»24 



dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , m x et m 2 ont les significations 
donnees pour la formule (I) dans la revendication 14, 
10 - U represente O ou NH, 

- R 23 represente un groupe alkylene en C x a C i0t 
comportant eventuellement un ou plusieurs heteroatomes 
choisis parmi 0 et N, ou un groupe phenylene, et 

- R 24 est choisi parmi les groupes alkyle en C x a 
15 C so , lineaires, ramifies ou cycliques, satures ou 

insatures, et les groupes phenyle eventuellement 
substitues par un a trois groupes alkyles en C x a C 3 . 



25. Composition selon I'une quelconque des 
20 revendications 1 a 13, dans laquelle le polymere 
utilise dans le systeme gelifiant comprend au moins un 
motif de formule : 
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dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identiques ou 
differents, ont la signification donnee pour X dans la 
revendication 14, n, Y et T sont tels que definis dans 
la revendication 14, R 11 a R 18 sont des groupes choisis 
dans le meme groupe que les R 1 a R 4 de la revendication 
14, mi et m 2 sont des norabres situes dans la gamine 
allant de 1 H 1 000, et p est un nombre entier allant 
de 2 a 500. 

26. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 14 a 25, dans laquelle le polyraere 
utilise dans le systeme gelifiant comprend de plus un 
motif hydrocarbone comportant deux groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene choisis parmi les 
groupes ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, ur6e, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons . 
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27. Composition selon la revendication 26, dans 
laquelle le copolymere est un copolymere bloc, un 
copolymere sequence ou un copolymere greffe. 

5 28. Composition selon I'une quelconque des 

revendications precedentes, dans laquelle le polymere 
represente de 0,5 a 80% du poids total de la 
composition, de preference de 2 a 60% et mieux de 5 a 
40 % du poids total de la composition. 

10 

29. Composition selon 1'une quelconque des 
revendications precedentes, dans - laquelle la phase 
grasse liquide contient de plus une huile non 
siliconee. 

15 

30. Composition selon 1 1 une quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide represente de 5 a 99% du poids total de 
la composition et mieux de 20 a 75% du poids total de 

2 0 la composition. 

31. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 30, dans laquelle ledit 
organogelateur est choisi parmi les composes organiques 

25 non-polymeres dont les molecules sont capables 
d'Stablir, entre elles, au moins une interaction 
physique conduisant a une auto- agregat ion desdites 
molecules avec formation d'un reseau macromoleculaire 
tridimensionnel . 
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32. Composition selon la revendication 31, dans 
laquelle la ou les interactions physiques sont choisies 
parmi des interactions hydrogene auto-complementaires , 
des interactions entre noyaux insatures , des 
interactions dipolaires et des liaisons de coordination 
avec des derives organometalliques . 

33. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 32, dans laquelle 1 - organogel ateur 
est choisi parmi les composes dont les molecules 
comprennent au moins une entite choisie parmi au moins 
un groupe capable d'etablir une liaison hydrogene, au 
moins un noyau aromatique, au moins une liaison 
coraprenant une insaturation ethyl enique et au moins un 
carbone asymetrique. 

34. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 33, dans laquelle 1 ' organogelateur 
est un compose dont les molecules comprennent au moins 
deux groupes capables d'etablir une liaison hydrogene. 

35. composition selon la revendication 34, dans 
laquelle le groupe capable d'etablir une liaison 
hydrogene est choisi parmi les groupes hydroxyle, 
carbonyle, amine, acide carboxylique, amide, benzyle, 
sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, uree, thiouree, 
oxamido, guanidino et biguanidino. 

36. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 35, dans laquelle 1 • organogelateur 
comprend au moins un compose choisi parmi : 
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- les acides carboxyliques gras hydroxy les 
comprenant une chaine choisie parmi les chaines 
carbonees aliphat igues , lineaires et ramifiees, et les 
sels de ceux-ci choisis parmi les sels de metaux 

5 alcalins et les sels de metaux alcalino-terreux, et les 
esters de ceux-ci ; 

- les amides d 1 acides carboxyliques ; 

- les amides et esters d 1 aminoacides ; 

- les amides de N-acylaminoacides ; 

10 - les diamides ayant des chaines 

hydrocarbonees contenant chacune de 1 a 22 atomes de 
carbone, eventuellement substitutes avec au moins un 
substituant choisi parmi les groupes ester, uree et 
fluoro ; 

15 - les amines et amides de steroides et 

leurs sels ; 

- les composes comprenant plusieurs noyaux 
aromatiques choisis parmi les derives anthryliques 
comprenant au moins deux chaines alkyle contenant de 8 

20 a 30 atomes de carbone, par exemple le 2, 3 -bis (n- 
decycloxy) anthracene et le 2 , 3 -bis (n-decyloxy) 
anthraquinone, ou comprenant un groupe steroide, par 
exemple le cholesteryl 4 - (2-anthryloxy) butanoate et le 
cholesteryl anthraquinone-2-carboxylate, et des derives 

25 de ceux-ci ; 

- les azobenzdne steroides ; 

- les composes organomet alii que s choisis 
parmi le cuivre p-dicetonate mononucleaire (le complexe 
de cuivre octasubstitue de bis (3 , 4-nonyloxybenzoyl) 

30 methane) , les tetracarboxylates de cuivre binucleaires 
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et les complexes de Zn (II) de (para-carboxyphenyl ) 
porphyrine trisusbst ituee ; 

- les tensioactifs sous forme de sels 
comprenant au moins deux chaines choisies parmi les 

5 chaines alkyle lineaires et ramifiees ; 

- les benzylidene sorbitols et alditols et 
leurs derives ; 

- les cyclodipeptides qui sont des 
condensats cycliques de deux ami noac ides ; 

10 - les composes cycliques et composes 

alkylene comprenant deux groupes uree ou urethane ; 

- les derives alkylaryl iques de 
cyclohexanol ; 

- les calixarenes ; 

15 - les associations de 2,4,6-tri- 

aminopyrimidines substitutes par une chaine alkyle et 
d'acide dialkyle barbiturique ; 

- les derives de gluconamide ; 

- les bis-oxalylamides d ' aminoacides ; 

20 - les derives amides et urees d 1 ester de 

lysine ; 

- les derives diaraides d'acides benzene 
dicarboxyl iques ; 

- les monoalkyloxamides ; 

25 - les bolaamphiphiles a tete 1- 

glucosamide ; 

- les derives amides de bolaamphiphiles ; 

- les alkyI-2-ammonium-2-isobutylacetate 
p-toluene sulfonates ; 

30 - les esters gras de cellobiose ; et 
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- les d6rives ayant deux groupes uree et 
deux groupes carbamate de formule (XXIV) : 

R 41 .0-C-NH-R 42 -NH-C-NH-R 43 -NH-C-NH-R 42 -NH-C-0-R 41 



6 0" 
(XXIV) 

dans laquelle R 41 est un groupe alkyle de 4 
a 42 atomes de carbone contenant eventuel lenient des 
atomes d- oxygene, et R 42 et R 4J qui peuvent etre 
identiques ou differents, represented des groupes 
alkylene en C 2 a C 20 , cycloalkylene en C 5 a C i0 ou 
cycloarylene en Cs ^ Ck> ; 

- des diamides de formule (XXV) ou (XXVI) : 

R^-X-CO-NH-R^-NH-CO-X-R 44 (XXV) 



ou 



R^O-NH-R^-NH-CO-R 44 (XXVI) 

dans lesquelles les R 44 qui peuvent §tre 
identiques ou differents, represented une chaine 
hydrocarbonee, saturee ou insaturee, lin6aire ou 
ramifiee en C,-C 60 , le ou les R 44 comprenant 
eventuellement un groupe hydroxyle ou au moins un 
hetero atome tel que N, 0, S ou Si, R 4S est un groupe 
hydrocarbone choisi parmi les groupes lineaires, 
ramifies et cycliques en C x a C 50 et les groupes arylene 



SP 21203 MDT 



1er depot 



m 



136 



en C 5 a C 9 eventuellement substitues par un ou plusieurs 
groupes alkyle en d-C*, et X repr6sente -0- ou -NH- . 

37. Composition selon la revendication 36, dans 
laquelle dans lesdits acides carboxylique gras 
hydroxyles, ladite chaine comprend une chaine carbonee 
ayant au moins 8 atomes de carbone. 

38. Composition selon la revendication 36, dans 
laquelle lesdits amides d'acide carboxylique sont 
choisis parmi les amides d'acide tricarboxylique . 

39. Composition selon la revendication 38, dans 
laquelles lesdits amides d'acide tricarboxylique sont 
choisis parmi les cyclohexane tricarboxamides . 

40. Composition selon la revendication 36, dans 
laquelle lesdits amides de N-acylamino acides sont 
choisis parmi les diamides resultant de 1' action d'un 
N-acylamino acide avec une amine comprenant de 1 a 22 
atomes de carbone. 

41. Composition selon la revendication 36, dans 
laquelle lesdites chalnes hydrocarbonees desdits 
diamides ayant des chaines hydrocarbonees comprenant de 
1 a 22 atomes de carbone contiennent de 6 a 18 atomes 
de carbone . 

42. Composition selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 36, dans laquelle 1 ' organogelateur 
comprend au moins un compose choisi parmi les amides de 
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N-acylamino acides, les cyclohexane tricarboxamides et 
les diamides ayant des chaines hydrocarbonees , 
contenant chacune de 1 a 22 atomes de carbone, 
eventuellement substitutes avec au moins un substituant 
5 choisi parmi les groupes ester, uree et fluoro. 

43. Composition selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 30, dans laquelle 1 ' organogelateur 
comprend au moins un compose choisi parmi les composes 
10 de formule (XIV) : 

R< 6 -CO-NH-A-NH-CO-R 47 (XIV) 

dans laquelle R 46 et R 47 qui peuvent etre 
15 identiques ou differents, representent un atome 
d'hydrogene ou une chaine hydrocarbonee choisie parmi 
les chaines hydrocarbonees, saturees et insaturees, 
lineaires, ramifiees et cycliques, contenant de 1 a 22 
atomes de carbone, eventuellement substitutes avec au 
20 moins un groupe choisi parmi les groupes aryle (-C 6 H 5 ), 
ester (-COOR 46 ) , amide (-CONHR 48 avec R 49 ) , urethane 
(-OCONHR 48 ), et uree (-NHCONHR 48 ) avec R 48 etant un 
groupe alkyle de 2 a 12 atomes de carbone) ; et/ou 
contenant eventuellement de 1 a 3 hetero atomes choisis 
25 parmi O, S et N ; et/ou eventuellement substitutes avec 
1 a 4 atomes d'halogene et/ou 1 a 3 radicaux hydroxyle r 

a condition que R 46 et R 47 ne soient pas tous 
deux un atome d'hydrogene, et 

A est choisi parmi les chaines 
30 hydrocarbonees, saturees et insaturees, lineaires, 
cycliques et ramifiees, contenant de 1 a 18 atomes de 
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carbone, eventuellement substitutes par au moins un 
groupe choisi parmi les groupes aryle (-C 6 H 5 ) , ester 
(-COOR 48 ), amide (-CONHR 48 ), urethane ( -OCONHR 48 ) et uree 
( -NHCONHR 48 ) ou R 48 est tel que defini ci-dessus et/ou 
contenant eventuellement de 1 a 3 hetero atomes choisis 
parmi O, S et N ; et/ou eventuellement substitutes par 
1 a 4 atomes d'halogene et/ou 1 a 3 radicaux hydroxyle. 



44. Composition selon 1 1 une quelconque des 
revendications 1 a 30, dans laquelle ledit 
organogelateur comprend au moins un compose choisi 
parmi les : 

- N,N ! -bis (dodecanoyl) -1 , 2-diaminocyclohexane , 

- N,N ! -bis (dodecanoyl) -1, 3 -diaminocyclohexane , 

- N, N 1 -bis (dodecanoyl) - 1 , 4 -diaminocyclohexane , 

- N,N' -bis (dodecanoyl) -1 , 2-ethylenediamine , 

- N,N' -bis (dodecanoyl) - 1 -methyl- 1 , 2- 
ethylenediamine , 

- N,N ' -bis (dodecanoyl) -1, 3-diaminopropane , 

- N, N ' -bis (dodecanoyl) -1, 12 -diaminododecane, 

- N, N 1 -bis (dodecanoyl) -3 , 4 -diaminotoluene . 

45. Composition selon 1 1 une quelconque des 
revendications 1 a 30, dans laquelle ledit 
organogelateur comprend au moins un compose choisi 
parmi les composes de formule (XV) : 
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-,48' 





3 48 



,48 (XV) 



dans laquelle les R 4S qui sont identiques ou 
differents, sont choisis parmi un atome d'hydrogene et 
des chaines hydrocarbonees, saturees, lineaires et 
ramifiees, lesdites chaines hydrocarbonees contenant de 
1 a 6 atomes de carbone ; 

- les Z qui sont identiques ou differents, 
representent chacim un groupe choisi parmi les groupes 
suivants : -CO-S-R 49 ; -CO-NHR 49 ; -NH^COR 49 et -S-COR 49 ; 
dans lesquels les R 49 qui peuvent etre identiques ou 
differents, sont choisis parmi : 

- un atome d'hydrogene, 

- les groupes aryle, 

- les groupes aralkyle, et 

- les chaines hydrocarbonees saturees 
choisies parmi les chaines hydrocarbonees lineaires, 
ramifiees et cycliques, comprenant de 1 a 22 atomes de 
carbone, eventuellement substitutes par au moins un 
groupe choisi parmi les groupes aryle, ester, amide et 
urethane ; et/ou comprenant eventuellement au moins un 
hetero atome choisi parmi 0, S et N ; et/ou 
eventuellement substitutes avec au moins un atome de 
fluor et/ou un radical hydroxyle . 
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46! Composition selon la revendication 45, dans 
laquelle dans ladite formule (XV), chaque R 48 est un 
atotne d'hydrogene. 

5 47. Composition selon la revendication 45 ou 46, 

dans laquelle dans ladite formule (XV), chaque Z est 
choisi parmi les groupes CONHR 49 et NH-COR 48 . 

48. Composition selon l'une quelconque des 
10 revendications 45 a 47, dans laquelle dans ladite 
formule (XV), R 49 est choisi parmi les groupes aryle , 
les groupes aralkyle dans lesquels la partie alkyle est 
une chaine alkyle lineaire ou ramifiee comprenant 12 a 
16 atomes de carbone ; et les chaines alkyle lineaires 
15 et ramifi^es en Cn-C 18 . 

49. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 45 a 48, dans laquelle 1 ' organogelateur 

est choisi parmi les : 
20 - cis-1, 3, 5-tris (dodecylaminocarbonyl) cyclohexane, 

- cis-1 , 3 , 5-tris (octadecylaminocarbonyl) cyclohexane, 

- cis-1 , 3 , 5-tris[N- (3 , 7-dimethyloctyl) -aminocarbonyl] 
cyclohexane , 

- trans-l,3,5-trimethyl-l,3,5-tris (dodecylamino 

25 carbony 1) cyclohexane, et 

- trans-l,3,5-trimethyl-l, 3, 5-tris (octadecylamino 

carbonyl) cyclohexane . 

50. Composition- selon l'une quelconque des 
30 revendications 1 a 30, dans laquelle 1 ' organogelateur 
comprend au moins un compose de formule (XVI) : 
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R 46 NHCONHANHCONHR 46 ( XVI ) 

dans laquelle A et R 46 sont tels que definis 
dans la revendication 43, 

51. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 36, dans laquelle 1 'organogelateur 
comprend au mo ins un compose capable de gelifier tone 
huile silicone, choisi parmi : 

a) I'acide 12 -hydroxys t e ar ique , ses sels et 
ses derives esters ou amides, 

b) les amides d'acides tricarboxyliques, 

c) les esters et amides de N- 

acylaminoacides , 

d) les diur<§es de N-acylaminoacides, 

e) les amides urethanes de dipeptides, 

f) le dibenzylidene sorbitol et ses 

derives, 

g) les derives de sterols, 

h) les cyclodipeptides choisis parmi les 
cyclo(glycyl-L-alanyl) , cyclo (glycyl-L-valyl) , cyclo 
(glycyl-L-leucyl) , cyclo ( glycyl-L -phenyl alanyl ) , cyclo 
(L-valyl-L-leucyl) , cyclo (L-leucyl-L-leucyl) , cyclo 
(L-phenylalanyl-L-leucyl) , cyclo (L-phenylalanyl-L- 
phenylalanyl) , cyclo (L-valyl-L-y-3 , 7 
dimethyloctylglutamyl) , cyclo (L-valyl-L-Y-2- 
ethylhexylglutamyl) , cyclo (L-leucyl-L-y- 
ethylglutamyl) , cyclo (L-leucyl-L-Y-dodecylglutamyl) , 
cyclo (L-leucyl-L-y-3,7 dimethyloctylglutamyl) , cyclo 
(L-leucyl-L-y-benzylglutamyl) , cyclo (L-(i- 
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butylasparaginyl-L-phenylalanyl) , cyclo (L-7- 

dodecylasparaginyl-L-phenylalanyl) , cyclo (L-(J-3,7- 
dimethyloctylasparaginyl-L-phenylalanyl) , cyclo (L-JJ-2- 
ethylhexylasparaginyl-L-phenylalanyl) , cyclo (L-|3- 
3, 5,5-trimethylhexylasparaginyl-L-phenylalanyl) et 
cyclo (L-p-2-ethylbutylasparaginyl-L-phenylalanyl) , 

i) le trans- (1R,2R) -bis 

(undecylcarbonylamino) cyclohexane de formule : 

0 




0 

j) les ethers fluores, 

k) les organogelateurs de formule (XVII) : 
Q-O-W-CCHOHVW^O-Q 1 (XVII) 

dans laquelle W et W 1 qui peuvent etre 
identiques ou differents, sont choisis parmi -CH 2 ~ , et 
-CO-, et dans laquelle Q et Q 1 qui peuvent etre 
identiques ou differents, sont une chaine hydrocarbon£e 
choisie parmi les chaines hydrocarbonees , saturees ou 
insaturees, lineaires ou ramifiees, contenant au moins 
6 atomes de carbone, et dans laquelle s est un entier 
de 2 a 4 ; 

1) les bolaamphiphiles amides derives 
d'aminoacides de formules : 
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R 36 0-CO-NH-CH-CO-NH 



CH 



CH 3 CH 3 
R 36 0-CO-NH-CH-CO-NH 



CH 

ZW^ >N " CH 3 
R 35 0-CO-NH-CH-CONH 



(CH 2 ) 12 



CH 

\ (CH 2 ) 12 

cR 3 "c 2 h 5 

R 36 O-C0-NH-CH-C0-NH' 
CH 

CH3 L 2 H 5 

ou R 36 = -CH 2 -C 6 H 5 ou -CH r CH 3 , et 
CH 3 -CH 2 -0-CO-NH-|H-CO-NH , 

CH 



(CH 2 ) 2 



CH 3 CH 3 
CH 3 -CH 2 -0-CO-NH-CH-CO-NH * 



CH 3 



CH 



CH 3 
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m) les sels alkyl-2-ammonium-2-isobutyl 



acetate p-toluene sulfonates de formule (XXII) : 



dans laquelle R 37 represente : 

-CH 2 -CH-(CH 3 }2 (leucine), -CH-(CH 3 ) 2 (L-valine), 
-CH-CH 2 -CH 3 (L-isoleucine), -CH 2 -C 6 H 5 (L-phenylalanine), 

CH 3 

-CH 2 -CH 2 -C-0-CH 2 -(CH2)io-CH3 (ester d'acide L glutamique) 



R 38 represente : 

-CH2-(CH 2 )n"CH 3 avec n = 4 a 12, ou 

-(ch 2 ) 2 -ch-(ch 2 ) 3 -ch-(ch 3 ) 2 
!h 3 

n) les derives diamides d'acide benzene 



dicarboxylique et de valine de formules : 



p-CH 3 -C 6 H 4 -S0 3 " + H 3 N-CH(R 37 )-CO-OR : 



,38 



(XXII) 



II 

o 
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C0-L-Val-NH-C 12 H 25 

CO-t-Val-NH-C 12 H 25 




# 



CO-L-Va!-NH-C l2 H 2 5 




.Val-Nf+C^s 



• 



CO-L-Val-NH-C, 2 H 25 




CO-L-Val-NH-Ci^g 



CO-L-Val-NH-C l6 H 37 




CO-L-Val-NH-C l8 H 3 7 



et (XXVI) 



dans lesquelles -L-Val- repr§sente : 



-CO-; 



-nh.ch[ch(ch 3 )2)]. 

o) les diamides de formules (XXV) 



R^OC^O-NH-R^-NH-CO-X-R 44 



(XXV) 



ou 



10 



R^-CO-NH-R^-NH-CO-R 4 



(XXVI) 



dans lesquelles les R 44 qui peuvent etre 
identiques ou differents, represented une chaine 
hydrocarbonee, saturee ou insaturee, lineaire ou 
ramifiee en C 8 -C 60 , le ou les R 44 comprenant 
15 eventuellement un groupe hydroxyle ou au moins un 
hetero atome tel que N, 0, S ou Si, R 45 est un groupe 
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hydrocarbone choisi parmi les groupes lineaires, 
ramifies et cycliques en C x a C so et les groupes arylene 
en C 5 a C 8 eventuellement substitues par un ou plusieurs 
groupes alkyle en d-C*, et X represente -0- ou -NH- . 

5 

52. Composition selon la revendication 51, dans 
laquelle 1 ' organogelateur comprend au moins un compose 
capable de gelifier une huile silicone et possedant au 
tnoins un groupe capable d'etablir des interactions 
10 hydrogSne avec le polymere du systeme gelifiant, choisi 
parmi : 

a) les derives amides d'acide 12 -hydroxys t ear ique, 

b) les amides d" acides tricarboxyligues, 

c> les esters amides de N-acylamino acides, 
15 d) les diurees de N-acylamino acides, 

e) les amides urethanes de dipeptides, 

f) les cyclodipeptides choisis parmi cyclo (glycyl- 
L-alanyl), cyclo (glycyl-L-valyl) , cyclo (glycyl-L- 
leucyl), cyclo (glycyl -L-phenylalanyl) , cyclo (L-valyl- 

20 L-leucyl), cyclo (L-leucyl-L-leucyl) , cyclo (L- 
phenylalanyl -L-leucyl), cyclo (L-phenylalanyl-L- 

phenylalanyl) , cyclo <L-valyl-L-y-3 , 7 

dimethyloctylglutamyl), cyclo (L-valyl-L-y-2- 

Sthylhexylglutamyl) , cyclo ( L-leucyl -L-y- 

25 ethylglutamyl), cyclo (L-leucyl-L-Y-dodecylglutamyl) , 
cyclo (L-leucyl -L-Y- 3, 7 dimethyloctylglutamyl), cyclo 
(L-leucyl-L-Y-benzylglutamyl) , cyclo (L-0- 

butylasparaginyl- L-phenylalanyl) , cyclo (L-y- 

dodecylasparaginyl-L-phenylalanyl) , cyclo (L-P-3,7- 

30 dimethyloctylasparaginyl -L-phenylalanyl ) , cyclo (L-p-2- 
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ethylhexylasparaginyl-L-phenylalanyl) , cyclo (L-p- 
3, 5, 5-trimethylhexylasparaginyl-L-phenylalanyl) et 
cyclo (L-p-2-ethylbutylasparaginyl-L-phenylalanyl) , 

g) le trans- (1R,2R) -bis (undecylcarbonyl amino) 
5 cyclohexane de formule : 




0 

II 

( NH-C^CH 2 ) 10 -CH3 



NH-C-<CH2) 1 o-CH3 
0 



h) les bolaamphiphiles 
10 d'aminoacides de formules : 



amides 



derives 
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R 36 0-CO-NH-CH-CO-NH 



CH 



CH3 CH3 

r 36 o-co-nh-ch-co-nh' 



CH 



CH 

/ \ 



CH, 



R 38 0-CO-NH-CH-CO-NH 



(CH 2 ). 



12 



(CH 2 ) 12 



CH 3 C 2 H 5 

r 36 o-co-nh-ch-co-nh' 
Jh 

CH^ Nrt 
ou R 36 = -CH r C 6 H 5 ou -CH 2 -CH 3 , et 

CH 3 -CH r O-CONH-CH-CO-NH 



1 \ 

CH \ 



(CH 2 ) 2 



CH3 CH3 
CH3-CH2-O-CO-NH-CH-CO-NH 



CH 



/ \h 

CH3 CH 3 
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i) les derives diamides d'acide 
dicarboxylique et de valine de formules : 



benzene 



CO-L-Val-NH-CzHzs 

CO-L-Va!-NH-C,2H25 




CO-L-VaMMH-C l2 H 25 




-Val-NH-C 12 H 23 



CO-L-Val-NH-dzHjs 




CO-L-VaJ-NH-C 18 H 37 





CO-L-Vat-NH-C 12 H 25 CO-L-Vat-NH-CisHa? 

dans lesquelles -L-Val- represente 



-NH^Ch[cH(CH 3 ) 2 )]-CO-; 



j) les diamides de formules (XXV) et(XXVI) 



R 44 -X-CO-NH-R 4S -NH-CO-X-R 44 



(XXV) 



ou 



R 44 -CO-NH-R 45 -NH-CO-R 4 



(XXVI) 



dans lesquelles les R 44 qui peuvent etre identiques 
ou differents, representent une chaine hydrocarbonee , 
saturee ou insaturee, lineaire ou ramifiee en C 6 -C 6 o, le 
ou les R 44 comprenant eventuellement un groupe hydroxyle 
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4S 



ou au moins un hetero atome tel que N, 0, S ou Si, R 
est un groupe hydrocarbone choisi parmi les groupes 
lineaires, ramifies et cycliques en Ci a C 50 et les 
groupes arylene en C 5 a C 8 eventuellement substitues par 
un ou plusieurs groupes alkyle en C a -C 4 . et X represente 
-0- ou -NH- . 

53. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 30, dans laquelle 1 ' organogelateur 
comprend au moins un compose choisi parmi : 

- le melange cis-trans de N,N'- 
bis(dodecanoyl) -1,2-diamino cyclohexane de formule : 



NH-CO-CnH 23 




NH-CO-CnH 23 



- le dibutylamide de l'acide N- 
laurylglutamique . 

54. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 53, dans laquelle ledit 
organogelateur est present en une quantite allant de 
0,1% a 80% en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

55. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 54, dans laquelle ledit 
organogelateur est present en une quantite allant de 
0,5% a 60%, de preference de 1 a 40% et mieux encore de 
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1 a 15% en poids par rapport au poids total de la 
composition. 

56. Composition selon 1'une quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle le rapport 
massique polymere silicone/organogelateur non 
polymerique est situe dans la gamme allant de 20 a 
0,15, de preference de 15 a 1,5. 

57. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
comprend, en outre, au moins un act if cosmetique ou 
dermatologique . 

58. Composition selon la revendication precedente, 
caracterisee en ce que l'actif est choisi parmi les 
huiles essentielles, les vitamines, les hydratants, les 
filtres, les agents cicatrisants et les ceramides. 

59. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
comprend au moins un additif choisi parmi les colorants 
solubles dans les polyols ou dans la phase grasse, les 
antioxydants, les huiles essentielles , les 
conservateurs, les parfums, les polymeres liposolubles 
notamment hydrocarbones tels que les polyalkylenes ou 
le polylaurate de vinyle, les gelifiants de phase 
grasse liquide, les cires, les gommes, les resines, les 
tensioactifs comme le phosphate de tri-oleyle, les 
actifs cosmetiques ou dermatologique s additionnels 
choisis par exemple dans le groupe constitue par l'eau, 
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les emollients, les hydratants, les vitamines, la 
lanoline liquide, les acides gras essentiels, les 
filtres solaires lipophiles ou solubles dans les 
polyols, des vSsicules lipidiques et leurs melanges. 

60. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
contient en outre un compose amphiphile liquide a la 
temperature ambiante, de valeur de balance 
hydrophile/lipophile inferieure a 12. 

61. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
comprend en outre une matiere colorante. 

62. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
se presente sous la forme d'un gel rigide, et notamment 
de stick anhydre transparent. 

63. Composition solide structuree de maquillage de 
la peau, des levres et/ou des phaneres, contenant au 
moins un pigment en quantite suffisante pour maquiller 
la peau, les levres et/ou les phaneres et une phase 
grasse continue liquide comprenant au moins une huile 

iliconee, structuree par au moins un polymere 
(homopolymere ou copolymere) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comportant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitui de 1 a 1000 unites organosiloxanes 



s 
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les emollients, les hydratants, les vitamines, la 
lanoline liquide, les acides gras essentiels, les 
filtres solaires lipophiles ou solubles dans les 
polyols, des vesicules lipidiques et leurs melanges. 

5 

60. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
contient en outre un compose amphiphile liquide a la 
temperature ambiante, de valeur de balance 

10 hydrophile/lipophile inferieure 4 12. 

61. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
se presente sous la forme d'un gel rigide, et notamment 

15 de stick anhydre. 

62. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 61, caracterisee en ce qu'elle se 
presente sous forme de mascara pain, d'eye-liner, de 

20 fond de teint, de rouge a levres, de blush, de produit 
de maquillage du corps, de fard a paupieres ou a joues, 
de produit anti-cerne. 

63. Composition structuree de rouge a levres, 
25 contenant au moins un pigment en quantite suffisante 
pour maquiller les levres et une phase grasse continue 
liquide comprenant au moins une huile silicon&e, 
structurSe par au moins un polymere (homopolymere ou 
copolymere) de masse moleculaire moyenne en poids 
30 allant de 500 a 500 000, comportant au moins un motif 
comprenant : 
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dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 
le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d'huile(s) siliconees et contenant un 
organogelateur non polymer ique, 

ladite composition se presentant sous forme d'un 
solide, et le pigment, la phase grasse liquide, 
1' organogelateur et le polymere formant un milieu 
physiologiquement acceptable. 

64. Composition selon la revendication 63, 
caracterisee en ce qu'elle est autoportee. 

65. Composition structure de rouge a levres, 
contenant au moins un pigment en quantite suf f isante 
pour maquiller les levres et une phase grasse continue 
liquide comprenant au moins une huile siliconee, 
structure par au moins un polymere (homopolymere ou 
copolymere) de masse moleculaire moyenne en poids 
allant de 500 a 500 000, comportant au moins un motif 
comprenant : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unit6s organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamat e , uree , thiouree , oxamido , 
guanidino, biguanidino et leurs comb inai sons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d'huile(s) siliconee(s) et d«un 
organogelateur, 

ladite composition se presentant sous forme d'un solide 
et le pigment, la phase grasse liquide et le polymere 
formant un milieu physiologiquement acceptable. 

64. Stick de maquillage de la peau, des levres 
et/ou des phaneres, et en particulier des. levres, 
contenant au moins un pigment en quantite suffisante 
pour maquiller la peau, les levres et/ou les phaneres, 
et une phase grasse continue liquide comprenant au 
moins une huile siliconee, structuree par au moins un 
polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d f un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d'huile(s) siliconee(s) et d'un 
organogelateur , 

ladite composition se presentant sous forme d'un solide 
et le pigment, la phase grasse liquide et le polymere 
formant un milieu physiologiquement acceptable. 

66. Composition selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 1 a 64, caracterisee en ce qu'elle se 
presente sous forme de mascara pain, d 1 eye-liner, de 
fond de teint, de rouge a levres, de blush, de produit 
deodorant ou demaquillant , de produit de maquillage du 
corps, de fard a paupieres ou a joues, de produit anti- 
cerne . 

67. Stick de maquillage de la peau, des levres 
et/ou des phaneres, et en particulier des levres, 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organisoloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 

condition qu'au moins un groupe soit different 

d'un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d'huile(s) siliconSe(s) et 

d'organogelateur, le pigment, la phase grasse et le 
polymSre formant un milieu physiologiquement 
acceptable . 

65. Procede de maquillage de la peau, des levres 
ct/ou des phaneres des etres humains, comprenant 
1- application sur les matiSres keratiniques d'une 
composition de maquillage conforme a l'une des 
revendications precedentes. 

66. Utilisation d'une quantite suffisante d'au 
moins un polymere {homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 
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contenant au moins un pigment en quantite suffisante 
pour maquiller la peau, les levres et/ou les phaneres, 
"et une phase grasse continue liquide comprenant au 
moins une huile siliconee, structure par au moins un 
5 polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organisoloxanes 

10 dans la chaine du motif ou sous forme de 

greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

15 thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 

guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 
le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
20 soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d'huile(s) siliconee (s) et 

d'organogelateur, le pigment, la phase grasse et le 
25 polymere formant un milieu physiologiquecnent 
acceptable . 

6B. Procede cosmetique de soin, de maquillage ou 
de traitement des matieres keratiniques des etres 
30 humains, comprenant 1 ' application sur les matieres 
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- au moiris un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interctions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester , amide , sulfonamide , carbamate , 
thiocarbamate , uree , thiouree ( oxamido , 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit diffrent 
d'un groupe ester, 

le polymere fit ant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

pour la fabrication d'une composition de maquillage de 
la peau, des levres et/ou des phaneres, contenant une 
phase grasse continue liquide comprenant au moins une 
huile siliconee, la phase grasse liquide etant 
constituee partiellement ou totalement d'huile(s) 
siliconee (s) ayant un point eclair egal ou superieur a 
40°C et superieur a la temperature de ramollissement du 
polymere et contenant un organogelateur , pour 
structurer ladite composition sous forme d'un solide 
autoporte de durete allant de 20 k 2 000 gf et de 
preference de 20 a 900 gf et mieux de 20 a 600 gf . 

67. Utilisation d'une phase grasse liquide 
continue comprenant au moins une huile siliconee, 
structuree essentiellement par une quantite suffisante 
d'au moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de 
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keratinizes d'une composition cosmetique conforme a 
I'une des revendi cat ions precedentes. 

69. Utilisation d'une quantite suffisante d'au 
5 moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 

10 dans la' chaine du motif ou sous forme de 

greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interctions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

15 thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 

guanidino, biguanidino et leurs combinaisons , a 
condition qu'au moins un groupe soit diffrent 
d'un groupe ester, 
le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
2 0 soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

dans une composition cosmetique ou pour la fabrication 
d'une composition physiologiquement acceptable, 
contenant une phase grasse continue liquide comprenant 

25 au moins une huile siliconee, la phase grasse liquide 
etant constitute partiellement ou totalement d'huile(s) 
siliconee (s) ayant un point eclair egal ou superieur a 
4 0°C et superieur a la temperature de ramollissement du 
polymere et contenant un organogelateur , pour 

30 structurer ladite composition sous forme d'un solide 
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m asse moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 
500 000, comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 

5 dans la chaine du motif ou sous forme de 

greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

10 thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 

guanidino, biguanidino, et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 
le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
15 soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d'huile(s) volatile (s) ayant un point 
eclair egal ou .superieur a 40°C et superieur a la 
20 temperature de ramollissement du polymere et contenant 
un organogelateur, pour la fabrication d'une 
composition de maquillage de la peau, des levres et/ou 
des phaneres, rigide autoportee, brillante et/ou non 
migrante, a condition que la composition comprenne au 
25 moins 10% en masse d-une huile non volatile et/ou d'un 
produit pateux ou visqueux. 

68. Utilisation d'une quantite suffisante d'au 
moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
30 moleculaire moyenne en poids de 500 a . 500 000, 
comportant au mbins un motif cpmprenant : 



SP 21203 SL 



1 er depot Modifiee le 24/1 2/03 



157 



autoporte de durete allant de 20 a 2 000 gf et de 
preference de 20 a 900 gf et- mieux de 20 a 600 gf . 

70. Utilisation d'une phase grasse liquide 
continue comprenant au moins une huile siliconee, 
structuree essentiellement par une quant ite suffisante 
d'au moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de 
masse moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 
500 000, comport ant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate , uree , thiouree , oxamido , 
guanidino, biguanidino, et leurs combinaisons , a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d'huile(s) volatile (s) ayant un point 
eclair egal ou superieur a 40°C et superieur a la 
temperature de ramollissement du polymere et contenant 
un organogelateur, dans une composition cosmetique ou 
pour la fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable, rigide autoportee, brillante et/ou non 
migrante, a condition que la composition comprenne au 
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moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu-au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 
le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

15 pour la fabrication d-une composition de maquillage de 
la peau, des levres et/ou des phaneres, contenant une 
phase grasse continue liquide comprenant au moins une 
huile siliconee et au moins un organogelateur, pour 
structurer ladite composition sous forme d-un solide 

20 autoporte. 

69. Utilisation d'une phase grasse liquide 
continue, comprenant au moins une huile siliconee, 
structuree essentiellement par une quantite suffisante 
25 d'au moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de 
masse moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 
500 000, comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
30 dans une chaine du motif ou sous forme de 

greffon, et 
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moins 10% en masse d'une huile non volatile et/ou d'un 
produit pateux ou visqueux. 

71. utilisation d'une quantite suffisante d'au 
moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'Stablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate , uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

dans une composition cosmetique ou pour la fabrication 
d'une composition physiologiquement acceptable, 
contenant une phase grasse continue liquide comprenant 
au moins une huile siliconee et au moins un 
organogelateur, pour structurer ladite composition sous 
forme d'un solide autoporte. 

72. Utilisation d'une phase grasse liquide 
continue, comprenant au moins une huile siliconee, 
structuree essentiellement par une quantite suffisante 



SP 21203 MDT 



re?ue le 24/12/03 



158 



- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 

thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino, et leurs combinaisons, 'a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 
le polymdre etant solide a la tempSrature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 et 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d' huile (s) volatile (s) ayant un point 
eclair egal ou superieur a 40°C et superieur a la 
temperature de ramollissement du polymere gelifxant et 
contenant un organogelateur, pour la fabrication d'une 
composition de maquillage de la peau, des levres et/ou 
des phaneres, comme agent pour limiter la migration de 
ladite composition, a condition que la composition 
comprenne au moins 10% en masse d'une huile non 
volatile et/ou d'un produit pateux ou visqueux. 

70. Utilisation selon l'une quelconque des 
revendications 66 a 69, dans laquelle la composition a 
une durete de 20 a 2 000 gf, de preference de 20 a 
900 gf et mieux de 20 a 600 gf - 

71. Procede cosmetique pour limiter la migration 
d'une composition de maquillage de la peau, des levres 
et/ou des phaneres contenant une phase grasse liquide 
comprenant au moins une huile siliconee, consistant a 
structurer ladite phase grasse par une guantite 



SP 21203 SL 



1er depot Modifiee le 24/12/03 



159 



d'au moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de 
masse moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 
500 000. comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 * 1000 unites organosi loxanes 
dans une chalne du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, uree, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino, et leurs combinaisons, a 
condition qu'au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
ou totalement d'huile(s) volatile (s) ayant un point 
eclair egal ou superieur a 40°C et superieur a la 
temperature de ramollissement du polymere gelifiant et 
contenant un organogel at eur, dans une composition 
cosmetique ou pour la fabrication d'une composition 
physiologiquement acceptable, comme agent pour limiter 
la migration de ladite composition, a condition que la 
composition comprenne au moins 10% en masse d'une huile 
non volatile et/ou d'un produit pateux ou visqueux. 

73. Utilisation selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 69 a 72, dans laquelle la composition a 
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suffisante d'au moins un polymere (homopolymere ou 
copolymer) de masse moleculaire moyenne en poids 
allant de 500 a 500 000, comportant au moins un motif 
comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 
greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, uree. thiouree, oxainido, 
guanidino, biguanidino. et leurs combinaisons a 
condition qu'au moins un groupe soit different 

15 d'un groupe ester, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dan sla phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant constitute partiellement 
20 ou totalement d'huile(s) siliconees et contenant au 
moins un organogelateur . 
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une aurete » ! 000 de ^ £ " en " de 20 * 

900 gf et mieux de 20 » 600 gf . 

,4 precede cosmetique pour lifter 1. migration 
a.ono composition cosmetigue contenanc une phase grasse 



.omnrenant au moins une huile siliconee, 

liquide comprenanc *u ^ 

consistar 

q uantite 5 ^"^*" . de masse mo leculaire 
(homopolymere ou copolymere) 

s . - r-rtn Ann romnortant au 



consistent a 'structurer l.dite phase grasse par je 
suffisant. d'au moins un polymere 



,, a11antde 500 a 500 000, comportant au 
LO moyenne en poids allant de buu 

mollis un motif comprenant •- 

. au moins un groupe polyorganos.loxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes 
dans la chaine du motif ou sous forme de 

is gref fon. et 

. au moins deux groupes capables d'etablxr des 
interactions hydrogene choisis parmi lee groupes 
ester amide, sulfonamide, carbamate, 

th iocarbamate, urSe, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino, et leurs combinaisons . 
condition gu-au moins un groupe soit different 
d'un groupe ester, 
1. powers ^tant Bolide a 1. temperature ambi.nte et 
solubie dan sla phase grasse Uguide , un. temperature 

,c 25 a 250°C, 

a Phase grasse Uguide etant constitue. partieiiement 
„ total.rn.nt d'huileL, silicon... et contenant au 
moins un organogelateur . 
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